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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

Informationen zu den Triflex Produkten

Die Triflex Produktinformationen unterstiitzen Sie bei der Verarbeitung und Anwendung der Triflex Produkte.

Auf den Seiten 4 bis 7 haben wir eine Ubersicht der Triflex Systeme nach Anwendungsbereichen zusammengestellt.
In den Tabellen finden Sie das Triflex System mit den zugehdrigen Triflex Produkten.

Die Auflistung unterscheidet nach Grundierungen, Ausbesserungen, Abdichtungen, Beschichtungen, Versiegelungen

und Zusatzprodukten.

Zur Bestimmung der richtigen Verabeitungstemperatur und der damit verbundenen Komponentenmischung finden Sie
auf der Seite 154 die Taupunkttemperatur-Tabelle.

Bendtigen Sie weitere technischen Unterlagen oder haben Sie Fragen zu unseren Produkte,
dann lassen Sie sich von Ihrem personlichen Triflex Berater unterstiitzen. Er hilft lhnen gerne.

b a2,

Dipl.-Ing. Frank Becker
Leiter Bereich Technik
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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Systemubersicht Flachdacher | Balkone | Bauwerke

Triflex | Triflex Triflex | Triflex
Triflex | Triflex | Triflex |ProThan| Metal | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex |Creative| Stone | Triflex | Triflex
ProTect |ProThan|ProDetail| Detail | Coat | BTS-P | BWS | BFS TSS |ProDrain| BIS | Design | Design | JWS (SmartTec| Triflex Produkte Seite
Grundierungen

| | ] ] | | | | Triflex Cryl Primer 222 8
|| || | [ | || [ | | || [ | Triflex Cryl Primer 276 10
O O O O O O O Triflex Cryl Primer 280 12
Triflex Cryl Primer 287 14

L L L L L L L L [ | L [ | I | Triflex Glas Primer / Reiniger 16
L L L L L L [ [ L [ | Triflex Metal Primer 18
Triflex Pox Primer 116+ 20

L L L u L L L u u L [ Triflex Pox R 100 22
O O O O Triflex Pox R 103 24

|| || [ | W | Triflex Primer 610 26
| Triflex Than Primer 533 27

Triflex Towersafe Primer 28
-/ ./ | | | | | |Ausbesserungen |
Triflex Asphalt Repro 3K 30

Triflex Concrete Repro 3K 32

L L L [ L Triflex Cryl Level 215 34

L] L L [ L [ Triflex Cryl RS 240 36

] O O O O Triflex Cryl RS 242 38

| [ | || [ | [ | | || [ | Triflex Cryl Spachtel 40

Triflex Easy Repair Set Asphalt 42

Triflex Easy Repair Set Concrete 44

Triflex Pox Mortel 46

Triflex Schachtrahmenverguss 48

Abdichtungen

| | | | | [ | | | | | [ | [ | | | [ | Triflex ProDetail 50
O O Triflex ProFibre 52
Triflex ProPark 54

] [ | Triflex ProTect 56
[ ] [ ] [ | Triflex ProTerra 58

[ ] Triflex ProThan 60

L] | Triflex ProThan Detail 62

W | Triflex SmartTec 64

W | Triflex SmartTec Fibre 66

Triflex Than R 557 68

Triflex Than R 557 thix 70

Triflex Towersafe 72

Triflex Towersafe FA 74

Triflex Cryl M 264 76

| | O Triflex Cryl SC 237 78
Triflex DeckFloor 80

O O || Triflex Metal Coat 82
Triflex ProDeck 84

[ | [ ] [ ] Triflex ProFloor 86

[ | L] || Triflex ProFloor RS 2K 88

[ | [ ] | Triflex ProFloor S1 90

Triflex Than R 550 92

Triflex Than RG 568+ 94
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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Systemubersicht Flachdacher | Balkone | Bauwerke

Triflex | Triflex Triflex | Triflex
Triflex | Triflex | Triflex |ProThan| Metal | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex [Creative| Stone [ Triflex | Triflex
ProTect |ProThan|ProDetail| Detail | Coat | BTS-P | BWS | BFS TSS [ProDrain| BIS | Design | Design [ JWS |SmartTec| Triflex Produkte Seite
Versiegelungen
Triflex Cryl Finish 202 96
L L L L [ L L [ Triflex Cryl Finish 205 98
Triflex Cryl Finish 209 100
L L [ Triflex Cryl Finish S1 102
L L [ | L Triflex Cryl Finish Satin 104
Triflex Pox Finish 173+ 106
Triflex Than Finish 511 108
Triflex Towersafe Finish 110
-/ ./ ./ | | | | | [Markierungen |
Preco Line 300 112
Triflex Cryl Finish 209 100
Triflex Cryl M 266 114
-/ . [ . | | | | | |Zuatprodukte |
| [ L [ Triflex Balkon Abschlussprofil 116
L Triflex Balkon Abschlussp. Stone Design 117
L L [ L Triflex Colour Mix 118
Triflex Cryl R 238 120
Triflex Cryl R 239 122
[ | Triflex Design Folie 124
[ | Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat 127
Triflex FlexFiller 128
L L [ L Triflex FloorTattoo 124
Triflex HeatTec Heizlaminat 130
Triflex HeatTec Kleber EP 132
u u n L L L [ [ L L L [ Triflex Katalysator 134
| || [ | [ | Triflex Micro Chips 135
[ | Triflex ProDrain Fix 136
Triflex ProMesh 138
L L L L L L L L [ [ L L L [ I | Triflex Reiniger 139
L L L L L L L L [ [ L [ I | Triflex Spezialvlies 140
] ] ] ] ] ] L L ] I | Triflex Spezialvlies PF 141
O O O O O O [] | Triflex Spezialvlies SK 142
|| || [ | || || [ | Triflex Stellmittel fliissig 143
O [ | O || O O O Triflex Stellmittel Pulver 144
L Triflex Stone Design R 1K 145
L Triflex Stone Design S 147
[ | [ | || || [ ] Triflex Tragerband 148
Triflex Trennmittel 149
L Triflex TSS Profil 150
[ | Zementplatte (AQUAPANEL) 151
Werkzeuge
[ | [ | || || [ | || Triflex Balkon-Pflegeset 152
| | | | | | | | | | | B | Triflex UltraCleaner 153

I Systemkomponente

[ Speziallésung
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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Systemubersicht Parkdecks | Spezialprojekte | Infrastruktur

Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Instand.

ProPark | AWS |ProDeck|DeckFloor{DeckCoat| CPS-I+ | CPS-C+ [HeatTec [Risshand.|ProJoint| DMS |IFS-550 |IWS-557|Towersafe|& Betrieb| Triflex Produkte Seite
Grundierungen

| [ | [ | | | [ | | | [ ] [ | W | Triflex Cryl Primer 222 8

W | Triflex Cryl Primer 276 10

O O O O O ] O O Triflex Cryl Primer 280 12

L L L L L L L L L Triflex Cryl Primer 287 14

L L L L L L L Triflex Glas Primer / Reiniger 16

|| || || || [ | | || || || [ | Triflex Metal Primer 18

L] L] L] H ] | L] L] H | Triflex Pox Primer 116+ 20

Triflex Pox R 100 22

Triflex Pox R 103 24

Triflex Primer 610 26

Triflex Than Primer 533 27

Triflex Towersafe Primer 28

Ausbesserungen
W | Triflex Asphalt Repro 3K 30
B | Triflex Concrete Repro 3K 32

Triflex Cryl Level 215 34
L L L L u ] u u Triflex Cryl RS 240 36
I O u I u I Triflex Cryl RS 242 38
|| [ | [ | || | | [ | [ | || | Triflex Cryl Spachtel 40

B | Triflex Easy Repair Set Asphalt 42
I | Triflex Easy Repair Set Concrete 44

[ ] [ ] Triflex Pox Mortel 46

W | Triflex Schachtrahmenverguss 48

|| [ | || || [ | [ | Triflex ProDetail 50
Triflex ProFibre 52

[ | [ ] [ | Triflex ProPark 54
Triflex ProTect 56

Triflex ProTerra 58

Triflex ProThan 60

Triflex ProThan Detail 62

Triflex SmartTec 64

Triflex SmartTec Fibre 66

Triflex Than R 557 68

| || Triflex Than R 557 thix 70

Triflex Towersafe 72

Triflex Towersafe FA 74

[ | || | Triflex Cryl M 264 76
Triflex Cryl SC 237 78

[ ] [ ] [ ] [ | [ ] [ ] Triflex DeckFloor 80
Triflex Metal Coat 82

[ | Triflex ProDeck 84

Triflex ProFloor 86

Triflex ProFloor RS 2K 88

Triflex ProFloor S1 90

Triflex Than R 550 92

[ | Triflex Than RG 568+ 94
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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Systemubersicht Parkdecks | Spezialprojekte | Infrastruktur

Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Triflex | Instand.
ProPark | AWS |ProDeck|DeckFloor|DeckCoat| CPS-I+ | CPS-C+ [HeatTec [Risshand.|ProJoint| DMS |IFS-550 |IWS-557|Towersafe| & Betrieb| Triflex Produkte Seite
Versiegelungen

| | | Triflex Cryl Finish 202 96
Triflex Cryl Finish 205 98

[ | [ ] [ ] [ | [ | [ ] Triflex Cryl Finish 209 100
Triflex Cryl Finish S1 102

Triflex Cryl Finish Satin 104

[ ] [ | Triflex Pox Finish 173+ 106

Triflex Than Finish 511 108

Triflex Towersafe Finish 110
- | 4 [ | | | | | [Makieungen |
| Preco Line 300 112

L Triflex Cryl Finish 209 100

L Triflex Cryl M 266 114
- | /[ || | | | |zusatzprodukte |
Triflex Balkon Abschlussprofil 116

Triflex Balkon Abschlussp. Stone Design 117

Triflex Colour Mix 118

W | Triflex Cryl R 238 120

W | Triflex Cryl R 239 122

Triflex Design Folie 124

Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat 127

L] L] L] || ] | L] ] M | Triflex FlexFiller 128
Triflex FloorTattoo 124

[ | Triflex HeatTec Heizlaminat 130

[ ] Triflex HeatTec Kleber EP 132

L L L L [ ] [ ] [ ] [ ] | [ ] [ ] B | Triflex Katalysator 134
Triflex Micro Chips 135

Triflex ProDrain Fix 136

L] Triflex ProMesh 138

L L L L [ | L L L L [ | L B | Triflex Reiniger 139
| [ ] ] | | [ ] [ ] | | Triflex Spezialvlies 140
L L L ] L ] L Triflex Spezialvlies PF 141
O O O O O O Triflex Spezialvlies SK 142
|| [ | [ | || | Triflex Stellmittel fliissig 143
O ] ] O O [ ] [ ] W | Triflex Stellmittel Pulver 144
Triflex Stone Design R 1K 145

Triflex Stone Design S 147

] [ ] [ ] | | [ ] [ ] | Triflex Tragerband 148
M | Triflex Trennmittel 149

Triflex TSS Profil 150

Zementplatte (AQUAPANEL) 151

Triflex Balkon-Pflegeset 152

B Systemkomponente

[ speziallssung
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Triflex UltraCleaner 153




Grundierung

Triflex Cryl Primer 222

Produktinformation

Triflex Cryl Primer 222 wird als Grundierung auf Asphalt fiir Triflex Systeme
auf PMMA-Harzbasis eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Cryl Primer 222 zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

o Schnell reaktiv
o Losemittelfrei

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Cryl Primer 222 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 222 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 0,8 N/mmz2.

Der Einsatz auf mineralischen Untergriinden ist nicht zuldssig.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 0,40 kg/m? auf glatter ebener Flache



Grundierung

Triflex Cryl Primer 222

Produktinformation

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 25 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Cryl Primer 276

Produktinformation

Triflex Cryl Primer 276 wird als Grundierung auf saugenden Untergriinden wie
z.B. Beton oder Estrich fur Triflex-Systeme auf PMMA-Harzbasis eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Cryl Primer 276 zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

o Schnell reaktiv
o Losemittelfrei

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Transparent

Lagerung

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 276 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2,

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuléssig.
Bei einem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertrdglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 0,40 kg/m2 auf glatter ebener Flache



Grundierung

Triflex Cryl Primer 276

Produktinformation

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 25 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Cryl Primer 280

Produktinformation

Triflex Cryl Primer 280 wird als Grundierung auf saugenden Untergriinden wie
z.B. Beton oder Estrich fur Triflex-Systeme auf PMMA-Harzbasis sowie zur
Untergrundvorbehandlung bei Pinholes eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Cryl Primer 280 zeichnet sich durch folgende
Qualitatsmerkmale aus:

i e Schnell reaktiv
© e Losemittelfrei
: e Niedrig viskos

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 280 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

WeiB

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 280 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
kann Triflex Cryl Primer 280 nicht angewendet werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2.

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuléssig.
Bei einem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertrdglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit 1 bis max. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
0°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ohne Pinholes:
Mind. 0,40 kg/m2 auf glatter ebener Flache
1 Arbeitsschritt

Bei Pinholes:

Mind. 0,80 kg/m2 auf glatter ebener Flache

2 Arbeitsschritte a 0,40 kg/m?

Zweiter Arbeitsschritt nach klebefreier Oberflache



Grundierung

Triflex Cryl Primer 280

Produktinformation

Ca. 10 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 20 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewéhrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Cryl Primer 287

Produktinformation

Triflex Cryl Primer 287 wird als Grundierung auf saugenden Untergriinden
wie z.B. Beton, Estrich oder Holz fir Triflex Systeme auf PMMA-Harzbasis
eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Cryl Primer 287 zeichnet sich durch folgende
Qualitatsmerkmale aus:

.o Schnell reaktiv
o Losemittelfrei

Eimerware
Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg
Containerware
Sommer Winter
500,00 kg 500,00 kg  Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
20,00 kg 30,00 kg  Triflex Katalysator (2 x / 3 x 10,00 kg)
520,00 kg 530,00 kg
Sommer Winter
910,00 kg 910,00 kg  Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 10,00 kg)
950,00 kg 970,00 kg

Farbtone

Transparent

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 287 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2,

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuléssig.
Bei einem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertrdglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 0,35 kg/m? auf glatter ebener Fléche



Grundierung

Triflex Cryl Primer 287

Produktinformation

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 25 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Glas Primer

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Glas Primer wird als Grundierung auf ungeschliffenen Glasuntergriinden
unter verschiedenen Triflex Systemen eingesetzt.

Eigenschaften

1-komponentige Glasgrundierung. Triflex Glas Primer zeichnet sich
durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

i e Schnell trocknend
+ e Schnell Gberarbeithar
;e Niedrigviskos

Lieferform
Einzelflasche

750 ml Triflex Glas Primer

Farbtone

Transparent

Lagerung

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden

=
I
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Glas Primer kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35°C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes
Der Untergrund muss tragfahig, trocken und eisfrei, frei von losen Bestandteilen,

sowie fett- und 6lfrei sein. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt
zu priifen.

Materialverbrauch

Ca. 0,05 I/m2 (50 ml) auf glatter ebener Flache
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Triflex
Glas
Primer
- A5A00-100
L 00000008
50 ml

B

ca. 15 Min. bei +20°C
ca. 3 Std. bei +20°C

Uberarbeitbar nach:
Uberarbeitbar bis:

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfallen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen durfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

: Wichtiger Hinweis:
* Bei der Verarbeitung von Triflex Glas Primer sind spezielle
Unterziehhandschuhe zu tragen.



Reiniger

Triflex Glas Reiniger

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Glas Reiniger wird auf Glas eingesetzt. Er dient zur Préparation
von Glasuntergriinden vor dem Grundieren mit Triflex Glas Primer.

Eigenschaften

Triflex Glas Reiniger ist ein I6sungsmittelhaltiges Reinigungsmittel
flr Glasuntergriinde.

Lieferform

Einzelflasche

750 ml Triflex Glas Reiniger

Farbtone

Transparent

Lagerung

Kuhl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Glas Reiniger kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35°C verarbeitet werden.

Materialverbrauch

Je nach Verschmutzungsgrad ist mit einem Verbrauch von mind. 0,05 I/m?
(50ml) auf glatter ebener Flache zu rechnen.

Abliiftzeit

Ca. 10 Min. bei +20°C
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-

Reiniger
29300:120

‘ 750 ml
—

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung tiber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

: Wichtiger Hinweis:

© Bei der Verarbeitung von Triflex Glas Reiniger sind spezielle
Unterziehhandschuhe zu tragen.




Grundierung

Triflex Metal Primer

Produktinformation

Triflex Metal Primer wird als Grundierung auf unterschiedlichen Metallen und
rostigen Untergriinden eingesetzt.

Eigenschaften

1-komponentige, schnell (iberstreichbare Metallgrundierung auf Basis von
hochwertigen Alkydharzen. Triflex Metal Primer zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

: e Schnell trocknend

e Rostinhibierend

e Niedrigviskos

o Blei- und chromatfrei

Spraydose
0,50 | Triflex Metal Primer
Eimerware

2,501 Triflex Metal Primer

Hellgrau

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet ca. 24 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Metal Primer kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +5°C bis max. +35°C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 85 % nicht Uberschreiten.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss trocken, frei von losen Bestandteilen, sowie fett- und
Glfrei sein. Flr optimale Haftresultate sind Rost, Rostkruste, Walzhaut und
nicht tragfahige Altanstriche zu entfernen. Ist Strahlen nicht méglich, sind
loser Rost, lose Rostkrusten und lose Altanstriche mittels Schaber oder
Drahtbirste zu entfernen. Tragféhige Altanstriche miissen angeraut werden
um eine gute Haftung zu erzielen. Die Vertraglichkeit mit tragféhigen
Altanstrichen ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Verarbeitungshinweise

Vor Gebrauch ist der Gebindeinhalt homogen aufzuriihren bzw. zu schitteln.
Triflex Metal Primer wird mit einer kurzflorigen Rolle oder dem Pinsel diinn
aufgetragen oder aufgespriht. Zu dicker Auftrag ist zu vermeiden.

Bei der Applikation mit der Spriihdose ist ein Abstand von ca. 20 cm
einzuhalten. Es kann durch Overspray zu einer Verunreinigung umliegender
Bereiche kommen. Nach Benutzung der Dose ist diese auf den Kopf zu drehen
und zu spriihen. So wird ein Verstopfen der Steigleitung verhindert.

Nach der vollstandigen Aushértung von Triflex Metal Primer kann dieser
liberarbeitet werden.

¢ Wichtiger Hinweis:

Die endgltige Haftzugfestigkeit des Triflex Metal Primer ist nach

. ca. 3 Tagen erreicht. Vorher sollten keine Schélversuche durchgefiihrt
© werden.



Grundierung

Triflex Metal Primer

Produktinformation

1-komponentig

Materialverbrauch

Ca. 0,08 bis 0,10 I/m?

Uberarbeitbar: ca. 30 Min. bei +20°C Spraydose
Uberarbeitbar: ca. 60 Min. bei +20°C Rolle / Pinsel

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Pox Primer 116+

Produktinformation

Triflex Pox Primer 116+ wird als Grundierung, Grundierspachtelung sowie als
Rautiefenausgleich eingesetzt, vornehmlich in den Systemen Triflex CPS-C+ und
Triflex CPS-I+.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Epoxidharz (EP).
Triflex Pox Primer 116+ zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

¢ o Losemittelfrei

o Unpigmentiert
. e Ungefillt

o Niedrig viskos

Eimerware

17,10 kg Triflex Pox Primer 116+ Basisharz
7,90 kg Triflex Pox Primer 116+ Harter
25,00 kg

Transparent

Trocken und im Temperaturbereich von +10°C bis +25 °C sowie
ungeoffnet 12 Monate lagerstabil. Direkte Sonnenbestrahlung sowie
Temperaturunterschreitungen, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox Primer 116+ kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +10°C bis max. +30 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 75 % nicht Uberschreiten.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Schleifen, Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung
aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Die Restfeuchte

im Untergrund darf 4 Gew.-% nicht Uberschreiten. Bei stark saugenden
Untergriinden sowie bei Untergrundfeuchtigkeiten zwischen 4—6 Gew.-% muss
eine zusatzliche Grundierung erfolgen.

Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit:

Bei 0S 8: im Mittel 2,0 N/mm?2. Einzelwert: nicht unter 1,5 N/mm2.

Bei OS 11:im Mittel 1,5 N/mm2. Einzelwert: nicht unter 1,0 N/mm2,

Bei Ausflihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tiber dem Taupunkt
liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden Oberflache

ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1). Siehe
Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird der dazugehdrige Harter

bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt und sofort verarbeitet. Rihrzeit
mind. 3 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals mind. 2 Min. umriihren. Das
Einrlihren von Luft ist zu vermeiden.

Eventuell erforderliche Stellmittel- oder Quarzsandzugaben werden vorher
abgewogen und bei laufendem Riihrwerk zugegeben. Auf gleichméaBige
Benetzung der Filllstoffe ist zu achten.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhéltnis entspricht der Lieferform.
100 : 46 Gewichtsteile / Basisharz : Harter



Grundierung

Triflex Pox Primer 116+

Produktinformation

Der Verbrauch ist abhangig vom auszufiihrenden System.
Die Systembeschreibung ist jeweils maBgebend.

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

ca. 24 Std. bei +20°C
ca. 12 Std. bei +20°C
ca. 24 Std. bei +20°C *

Begehbar nach:
Uberarbeitbar nach:
Uberarbeitbar bis:

Mechanisch belastbar nach:
Chemisch belastbar nach:

ca. 7 Tagen bei +20°C
ca. 28 Tagen bei +20°C

* Die grundierte Flache sollte innerhalb von 12 bis 24 Std. iberarbeitet werden.

In dieser Zeit ist eine weitere Vorbereitung durch Anschleifen nicht erforderlich.
Nach 24 Std. muss die Flache vor Uberarbeitung sorgféltig angeschliffen
werden.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfallen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Pox R 100

Produktinformation

Triflex Pox R 100 wird eingesetzt als Grundierung und zur Herstellung von:

: e Kratzspachtelungen

e Diinnschichtigen Mortelbeldgen
. e Dickschichtigen Mortelbeldagen
: e Reparaturmortel

Siehe auch Produktinformation Triflex Pox Mortel.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Epoxidharz (EP).

Triflex Pox R 100 zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:
i e Losemittelfrei

* o Ungefiillt

;e Geruchsneutral

- o Unpigmentiert

: e Niedrig viskos

Kombi-Gebinde

0,69 kg  Triflex Pox R 100 Basisharz
0,31kg  Triflex Pox R 100 Harter
1,00 kg

5,53 kg  Triflex Pox R 100 Basisharz
Triflex Pox R 100 Harter

8,00 kg
Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox R 100 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2

Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht mdglich.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Zundchst wird der Harter in das Gebinde des Basisharzes restlos entleert. Mit
einem langsam laufenden Riihrwerk werden beide Komponenten grindlich
durchgemischt. Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals
umriihren.

Eventuell erforderliche Stellmittelzugaben werden abgewogen und bei
laufendem Rihrwerk zugegeben.

Zur Herstellung von Mérteln siehe Produktinformation Triflex Pox Mértel.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 45 Gewichtsteile / Basisharz : Harter



Grundierung

Triflex Pox R 100

Produktinformation

Triflex Pox R 100 wird mit einer Triflex Universallrolle gleichméBig aufgetragen
und sofort mit Quarzsand — im Uberschuss — abgestreut.
(Verbrauch Quarzsand, Kérnung 0,2—0,6 mm mind. 2,00 kg/m?)

Verbrauch Quarzsand im System Triflex ProDrain siehe Systembeschreibung.

Materialverbrauch

Einmalgrundierung: mind. 0,30 kg/m?2 auf glatter ebener Fléche
Doppelgrundierung: mind. 0,60 kg/m? auf glatter ebener Flache

Lastverteilung im System Triflex ProDrain: mind. 1,30 kg/m?

Mdrtelmischungen siehe Produktinformation Triflex Pox Mértel.

Ca. 30 Min. bei +20 °C

ca. 8 Std. bei +20°C
ca. 12 Std. bei +20°C
ca. 24 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Pox R 103

Produktinformation

Triflex Pox R 103 wird als Grundierung auf saugenden Untergriinden

wie z.B. Beton, Estrich, Holz fir Triflex-Systeme auf PMMA-Harzbasis
eingesetzt. Eine Quarzsandabstreuung zur Zwischenlagenhaftung ist nicht
erforderlich. Ebenfalls ist es mdglich — durch Zugabe von Fillstoffen — eine
Egalisierungsspachtelung bzw. Mértel herzustellen.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Epoxidharz (EP).
Triflex Pox R 103 zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

i e Losemittelfrei

e Ungefiillt

: e Geruchsneutral
- o Unpigmentiert
: o Niedrig viskos

Kombi-Gebinde

5,03 kg  Triflex Pox R 103 Basisharz
2,77kg  Triflex Pox R 103 Hérter

7,80 kg

Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox R 103 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2,

Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht mdglich.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Zundchst wird der Harter in das Gebinde des Basisharzes restlos entleert. Mit
einem langsam laufenden Riihrwerk werden beide Komponenten grindlich
durchgemischt. Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals
umrihren.

Eventuell erforderliche Stellmittelzugaben werden abgewogen und bei
laufendem Riihrwerk zugegeben.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhdltnis entspricht der Lieferform.
100 : 55 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Mind. 0,30 bis 0,50 kg/m?2 auf glatter ebener Fléche

Ca. 15 Min. bei +20°C



Grundierung

Triflex Pox R 103

Produktinformation

Regenfest nach: ca. 8 Std. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 12 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 24 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Primer 610

Produktinformation

Triflex Primer 610 ist eine schnell trocknende Grundierung, die universell
zur Haftungsoptimierung bei Problemuntergriinden zum Einsatz kommt. Die
Verarbeitung erfolgt im Streich-, Roll- oder Spritzverfahren.

Eigenschaften

1-komponentiger, schnell hartender, flissiger Haftvermittler fiir
FPO-Kunststoff- und EPDM-Kautschuk-Bahnen.

Blechflasche

0,701 Triflex Primer 610
0,501 Triflex Primer 610

Gelblich

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Primer 610 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +5°C bis max. +35°C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Zu grundierende Untergriinde miissen tragfahig, trocken, frei von losen
oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Die Untergrundhaftung ist
grundsatzlich vorher immer am Objekt zu priifen oder es ist die Abteilung
Technik der Firma Triflex zu kontaktieren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.
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Materialverbrauch

Ca. 40 bis 80 g/m? je nach Einsatzbereich auf glatter ebener Flache.

ca. 20 Min. bei +20°C
ca. 20 Min. bei +20°C

Regenfest nach:
Uberarbeitbar nach:

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleichbleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Grundierung

Triflex Than Primer 533

Produktinformation

Triflex Than Primer 533 wird als Grundierung auf PVC-Untergriinden fiir
Triflex SmartTec Produkte eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex Than Primer 533 ist eine 1-komponentige, ldsemittelhaltige Grundierung
auf Basis von Polyurethan fir Triflex SmartTec Produkte. Triflex Than Primer
533 zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

o Schnell trocknend
o Schnell Giberarbeitbar
i e Fliissig

Blechflasche
0,40 Liter Triflex Than Primer 533

Braunlich

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet ca. 12 Monate haltbar. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than Primer 533 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +10°C bis max. +35°C
verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und eisfrei, frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sowie fett- und 6lfrei sein.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
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Materialverbrauch

Ca. 100 ml/m2 auf glatter ebener Fléche

Uberarbeitbar nach: ca. 20 Min. bis max. 12 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Grundierung

Triflex Towersafe Primer

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Towersafe Primer wird als Grundierung auf Beton oder anderen
mineralischen Untergriinden eingesetzt. Triflex Towersafe Primer zeichnet
sich durch seine hohe Verarbeitungssicherheit und hohe Haftzugfestigkeit auf
Beton aus.

Eigenschaften

2-komponentige Grundierung auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Towersafe Primer zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

i e Unpigmentiert

1 e Ungefiillt

: o Niedrig viskos

: e Schnell reaktiv

: o Hohe Verarbeitungssicherheit
: » Hohe Haftzugfestigkeit

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Towersafe Primer Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Transparent

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Towersafe Primer kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet werden,
dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen

ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm2.

Bei einem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertrdglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 0,40 kg/m? auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C



Grundierung

Triflex Towersafe Primer

Produktinformation

ca. 25 Min. bei +20°C
ca. 45 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Reprofilierung

Triflex Asphalt Repro 3K

Produktinformation

Triflex Asphalt Repro 3K wird fir dauerhafte Ausbesserungen von StraBen
und Wegen eingesetzt. Der Mortel ldsst sich zum Verfillen, Kleben und
Reprofilieren von Asphaltoberflachen, z. B. fiir Spurrillen, Schlaglocher und
Ausbriiche verwenden.

Eigenschaften

3-komponentiges, pigmentiertes, schnellreaktives Bindemittel (PMMA).
Triflex Asphalt Repro 3K zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

i e Hohe Langlebigkeit

o Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
: o Schnell iiberfahrbar

e Flexible Einsatzmdglichkeiten

: e Verschiedene Schichtdicken

© e Losemittelfrei

Lieferform

Eimerware / Papiersack

Mix 1: 6:

Sommer Winter

4,00kg 4,00 kg Triflex Repro R Basisharz
24,00 kg 24,00 kg Triflex Asphalt Repro S Pulver

0,10 kg 0,20 kg Triflex Katalysator

28,10 kg 28,20 kg Triflex Asphalt Repro 3K (Mix 1 : 6)
Mix 1:3:

Sommer Winter

4,00kg 4,00 kg Triflex Repro R Basisharz

12,00 kg 12,00 kg Triflex Asphalt Repro S Pulver

0,10kg 0,20 kg Triflex Katalysator

16,10 kg 16,20 kg Triflex Asphalt Repro 3K (Mix 1: 3)

7021 Schwarzgrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Asphalt Repro 3K kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von 0°C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen

ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

Triflax ]
P )
Asphaly J Q./)
Bepro §
= ul @ . 9
—_— peprof
Lt
N x;‘-- -
= 3 B .
::h_ [
———

Vorbereitung des Untergrundes

Grundierung: Bei frischen Fahrbahndecken oder bitumenhaltigen Oberfléchen
sollte Triflex Cryl Primer 222 verwendet werden. Alle Untergriinde miissen
tragfahig, trocken, frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen
sein. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab.1). Siehe Taupunkttabelle.

Mischanleitung

Fir die Anwendung im Mix 1 : 6 werden in 4 kg Triflex Repro R Basisharz
24 kg Triflex Asphalt Repro S Pulver klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk eingemischt.

Fir die Anwendung im Mix 1 : 3 werden in 4 kg Triflex Repro R Basisharz
12 kg Triflex Asphalt Repro S Pulver klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk zugefiigt.

AnschlieBend wird der zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei
bei langsam laufendem Riihrwerk zugefigt. Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
0°C bis +15°C 4,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 4,00 kg Basisharz + 0,10 kg Katalysator



Reprofilierung

Triflex Asphalt Repro 3K

Produktinformation

Ca. 2,00 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache.
Je nach Untergrundbeschaffenheit kann der Verbrauch abweichen.

Topfzeit

Ca. 10 Min. bei +20°C
Ca. 15 Min. bei +5°C

ca. 25 Min. bei +20°C
ca. 30 Min. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar / iiberollbar nach:

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Und so wird es gemacht ...

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféallen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

¢ 1. Den Untergrund von losen Teilen und

Vorher
. : Staub befreien.

2. Den sanierungsbedirftigen Bereich
. abkleben.

3. Triflex Repro R und Triflex Asphalt
. Repro S gut mischen, dann mit Triflex
* Katalysator ca. 2 Min. durchriihren.

5. Material mit der Kelle verteilen und
¢ glatten.

4. Angeriihrtes Material umtopfen und
:in den sanierungsbediirftigen Bereich
* einbringen.
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6. Schnell iiberfahrbar und
. dauerhaft haltbar.




Reprofilierung

Triflex Concrete Repro 3K

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Concrete Repro 3K wird fir dauerhafte Ausbesserungen von StraBen
und Wegen eingesetzt. Der Mortel ldsst sich zum Verfillen, Kleben und
Reprofilieren von Betonoberfléchen, z.B. zum Ausfillen von Lochern und
Fehlstellen, Reprofilieren von Kanten und Egalisieren von Oberflachen
verwenden.

Eigenschaften

3-komponentiges, pigmentiertes, schnellreaktives Bindemittel (PMMA).

Triflex Concrete Repro 3K zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

i e Hohe Langlebigkeit

1 e Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
¢ o Schnell iiberfahrbar

© o Flexible Einsatzméglichkeiten

. e Unterschiedliche Schichtdicken modellierbar

© e Losemittelfrei

Lieferform

Eimerware / Papiersack

Sommer  Winter
4,00kg 4,00 kg Triflex Repro R Basisharz
24,00 kg 24,00 kg Triflex Concrete Repro S Pulver
0,10kg 0,20 kg Triflex Katalysator
28,10 kg 28,20 kg Triflex Concrete Repro 3K

Farbtone

7038 Achatgrau

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Concrete Repro 3K kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Grundierung: Triflex Cryl Primer 276/287 wird als Grundierung zur Sicherung
der Untergrundhaftung auf saugenden Untergriinden, wie z. B. Beton oder
Estrich eingesetzt. Alle Untergriinde miissen tragfahig, trocken, frei von losen
oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Die Untergrundhaftung ist im
Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab.1). Siehe Taupunktabelle.

Mischanleitung

Es werden in 4 kg Triflex Repro R Basisharz 24 kg Triflex Concrete Repro S
Pulver klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.
AnschlieBend wird der zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei
bei langsam laufendem Riihrwerk zugefigt. Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
0°C bis +15°C 4,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 4,00 kg Basisharz + 0,10 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 2,00 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache.
Je nach Untergrundbeschaffenheit kann der Verbrauch abweichen.

Ca. 10 Min. bei +20°C
Ca. 15 Min. bei +5°C



Reprofilierung

Triflex Concrete Repro 3K

Produktinformation

Regenfest nach: ca. 25 Min. bei +20°C Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Belastbar / (iberrollbar nach: ca. 30 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 Anforderungen an das Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Ausbesserung

Triflex Cryl Level 215

Produktinformation

Triflex Cryl Level 215 ist ein schnellhdrtender, hochbelastbarer Reparatur-
mortel fiir Reparaturen auf Estrichbeldgen und fir Ausbesserungsarbeiten im
AuBenbereich mit Schichtdicken von 10 mm bis 50 mm unter Abdichtungs-
und Beschichtungssystemen.

: o Reaktionsmortel zum Herstellen von Hohlkehlen oder

: Gefélleestrichen im Verbund auf Balkonen, Terrassen o.4.

. e Schnell-Reparaturmortel fir Schadstellen im Beton oder Zementestrichen,
: Treppenstufen, Schrammborden u. 4. Schichtdicke >10 mm

Eigenschaften

2-komponentiger Schnellestrich auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Cryl Level 215 zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

: o Modellierbar

* o Schnell hartend

: e Witterungsbestandig

© e VerschleiBfest

;e Mechanisch hoch belastbar
© e Losemittelfrei

e UV-bestandig

Eimerware / Papiersack

25,00 kg Triflex Cryl Level 215 R Basisharz
225,00 kg Triflex Cryl Level 215 S Pulver (9 x 25,00 kg)
250,00 kg = Triflex Cryl Level 215

Unpigmentiert

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Level 215 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen

ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der vorbehandelte, grundierte Untergrund muss tragfahig, trocken und

frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf

zu achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher
Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am
Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C Gber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Triflex Cryl Primer 276 fiir Beton- und Zementestriche

Mischanleitung

In 2,80 kg (= 2,90 I) Triflex Cryl Level 215 R werden 25,00 kg (1 Sack)
Triflex Cryl Level 215 S klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk
eingemischt.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich! Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Geeignetes Handriihrwerk: z. B. Protool MXP 1000 E EF oder Collomix Xo.
Zum Abmessen des Harzes wird der Messbecher 3000 ml (fir Triflex Cryl
Level 215) verwendet.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhdltnis entspricht der Lieferform.
1:9 Gewichtsteile / Basisharz : Pulver.



Ausbesserung

Triflex Cryl Level 215

Produktinformation

Triflex Cryl Level 215 muss nach dem Einbringen mit einem Reibebrett
verdichtet und abgerieben werden.

¢ Wichtiger Hinweis:

Triflex Cryl Level 215 sollte bei unsicherer Witterungslage durch zusétzliche
. MaBnahmen, z.B. oberseitige Grundierung mit Triflex Cryl Primer 276,
geschiitzt werden.

Materialverbrauch

Ca. 2,20 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache.
Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 10 mm: ca. 22 kg/m2.

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 45 Min. bei +20°C
ca. 1 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:
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Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Ausbesserung

Triflex Cryl RS 240

Produktinformation

Triflex Cryl RS 240 ist ein schnellhdrtender, hochbelastbarer Reparaturmortel
flr Reparaturen auf Estrichbelagen und fiir Ausbesserungsarbeiten im
AuBenbereich mit Schichtdicken von 5 mm bis 50 mm.

o Schnell-Reparaturmértel fir Schadstellen im Beton oder Zementestrichen,
Treppenstufen, Schrammborden u. 4. Schichtdicke >5 mm

o Reaktionsmortel zum Herstellen von Hohlkehlen oder Gefalleestrichen

o Kunstharzbelag fir hochbelastete Betonuntergriinde wie Verladerampen.
Schichtdicke >5 mm

Eigenschaften

2-komponentiger, pigmentierter Polymermdértel auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl RS 240 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

: » Modellierbar

o Schnell hartend

: e Witterungsbesténdig

1 e VerschleiBfest

: e Befahrbar

© o Mechanisch hoch belastbar
. e Losemittelfrei

: e UV-bestandig

Eimerware / Papiersack

2,25kg  Triflex Cryl R 240 Basisharz
20,00 kg Triflex Cryl S 240 Pulver
22,25kg = Triflex Cryl RS 240

7023 Betongrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl RS 240 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der vorbehandelte, grundierte Untergrund muss tragfahig, trocken und

frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf

zu achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher
Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am
Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Triflex Cryl Primer 276 fiir Beton- und Zementestriche

Mischanleitung

In 2,25 kg Triflex Cryl R 240 Basisharz werden 20 kg Triflex Cryl S 240 Pulver
klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich! Rihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
2,25 : 20 Gewichtsteile / Basisharz : Pulver



Ausbesserung

Triflex Cryl RS 240

Produktinformation

Ca. 2,20 kg/m? pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Fléche. Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 5 mm: ca. 11 kg/m2.

MaBnahmen bei Unfallen und Branden
Topfzeit

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Ca. 15 Min. bei +20°C
Grundlegende Hinweise
Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Ausbesserung

Triflex Cryl RS 242

Produktinformation

Triflex Cryl RS 242 wird fiir Ausbesserungs- und Egalisierungsarbeiten in
Schichtdicken von 5 bis 50 mm von Asphaltbeldgen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentiger Polymermdrtel auf Basis von Polymethylmethacrylatharz

(PMMA). Triflex Cryl RS 242 zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Modellierbar

o Schnell hartend

© e Witterungsbesténdig

: e Pigmentiert

e VerschleiBfest

e UV-bestandig

. Befahrbar

e Mechanisch hoch belasthar

Lieferform

Eimerware / Papiersack

2,25kg  Triflex Cryl R 242 Basisharz
20,00 kg Triflex Cryl S 242 Pulver

Farbtone

7022 Umbragrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl RS 242 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +5 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der vorbehandelte, grundierte Untergrund muss tragfahig, trocken und

frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf

zu achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher
Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am
Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Triflex Cryl Primer 222 fiir Asphalt

Mischanleitung

In 2,25 kg Triflex Cryl R 242 Basisharz werden 20 kg Triflex Cryl S 242 Pulver
klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich! Rihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
2,25 : 20 Gewichtsteile / Basisharz : Pulver



Ausbesserung

Triflex Cryl RS 242

Produktinformation

Ca. 2,20 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Fldche.

Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 5 mm: ca. 11 kg/m2.

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Ausbesserung

Triflex Cryl Spachtel

Produktinformation

Triflex Cryl Spachtel wird zum Egalisieren von Unebenheiten im Untergrund
und bei Vliestiberlappungen oder Vertiefungen in Triflex Systemen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Spachtelmasse auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Spachtel zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Schnell reaktiv
o Losemittelfrei

Lieferform

Eimerware
5,00 kg  Triflex Cryl Spachtel
0,30 kg  Triflex Katalysator (3 x 0,10 kg)

15,00 kg Triflex Cryl Spachtel
0,90 kg Triflex Katalysator (9 x 0,10 kg)

7032 Kieselgrau

Lagerung

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Spachtel kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.
Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +25°C 15,00 kg Basisharz + 0,90 kg Katalysator
+25°C bis +35°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 1,40 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 10 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 1 5td. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:



Ausbesserung

Triflex Cryl Spachtel

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Ausbesserung

Triflex Easy Repair Set Asphalt

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Easy Repair Set Asphalt wird fiir Ausbesserungs- und Egalisierungs-
arbeiten in Schichtdicken von 5 bis 50 mm von Asphaltbeldgen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentiger Polymermortel auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Easy Repair Set Asphalt zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

e Schnell hartend

. o Witterungsbestandig

i e Pigmentiert

* e VerschleiBfest

: o UV-besténdig

. e Befahrbar

: o Mechanisch hoch belastbar

Eimerware

1,25 kg Triflex Easy Repair Asphalt Basisharz
10,00 kg Triflex Easy Repair Asphalt Pulver
11,25 kg

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich!

7022 Umbragrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Easy Repair Set Asphalt kann bei Untergrund- und Umgebungs-
temperaturen von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In
geschlossenen Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem
Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Die vorbehandelten Untergriinde miissen tragfahig, trocken, frei von losen
oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Die Untergrundhaftung ist im
Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In 1,25 kg Basisharz werden 10 kg Pulver klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk eingemischt.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich! Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhdltnis entspricht der Lieferform.
1,25 : 10 Gewichtsteile / Basisharz : Pulver



Ausbesserung

Triflex Easy Repair Set Asphalt

Produktinformation

Ca. 2,00 kg/m? pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Fldche. Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 5 mm: ca. 11 kg/m2.

MaBnahmen bei Unfallen und Branden
Topfzeit

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Ca. 15 Min. bei +20°C
Grundlegende Hinweise
Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Belastbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Ausbesserung

Triflex Easy Repair Set Concrete

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Easy Repair Set Concrete wird flir Ausbesserungs- und Egalisierungs-
arbeiten in Schichtdicken von 5 bis 50 mm von Betonbeldgen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentiger Polymermortel auf Basis von Polymethylmethacrylatharz
(PMMA). Triflex Easy Repair Set Concrete zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

e Schnell hartend

. o Witterungsbestandig

i e Pigmentiert

* e VerschleiBfest

: o UV-besténdig

. e Befahrbar

: o Mechanisch hoch belastbar

Eimerware

1,25 kg Triflex Easy Repair Concrete Basisharz
10,00 kg Triflex Easy Repair Concrete Pulver
11,25 kg

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich!

7023 Betongrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Easy Repair Set Concrete kann bei Untergrund- und Umgebungs-
temperaturen von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In
geschlossenen Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem
Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Die vorbehandelten Untergriinde miissen tragfahig, trocken, frei von losen
oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Die Untergrundhaftung ist im
Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In 1,25 kg Basisharz werden 10 kg Pulver klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk eingemischt.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich! Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhdltnis entspricht der Lieferform.
1,25 : 10 Gewichtsteile / Basisharz : Pulver



Ausbesserung

Triflex Easy Repair Set Concrete

Produktinformation

Ca. 2,00 kg/m? pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Fldche. Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 5 mm: ca. 11 kg/m2.

MaBnahmen bei Unfallen und Branden
Topfzeit

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Ca. 15 Min. bei +20°C
Grundlegende Hinweise
Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Belastbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020



Ausbesserung

Triflex Pox Mortel

Produktinformation

Triflex Pox Mortel wird eingesetzt:

o Zur Herstellung von diinnschichtigen Mértelbeldgen
o Zur Herstellung von dickschichtigen Mortelbeldgen
e Zur Herstellung von Reparaturmortel

Eigenschaften

Triflex Pox Mortel ist eine Mischung aus Triflex Pox R 100 oder alternativ
Triflex Pox Primer 116+ und feuergetrocknetem Quarzsand.

Kombi-Gebinde

5,53 kg  Triflex Pox R 100 Basisharz

2,47 kg Triflex Pox R 100 Harter

8,00 kg

Eimerware

17,10 kg Triflex Pox Primer 116+ Basisharz
7,90 kg Triflex Pox Primer 116+ Harter

25,00 kg

Papiersack

25,00 kg Quarzmehl bis 0,1 mm

25,00 kg Quarzsand 0,1-0,3 mm

25,00 kg Quarzsand 0,2-0,6 mm

25,00 kg Quarzsand 0,7-1,2 mm

25,00 kg Quarzsand 1,0-2,0 mm

25,00 kg Quarzkies 2,0-3,0 mm

Triflex Pox R 100:
Triflex Pox Primer 116+:

Transparent
Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate
lagerstabil. Direkte Sonnenbestrahlung sowie Temperaturunterschreitungen,
auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox Mortel kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +10°C bis max. +30 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 75 % nicht Uberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen
ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.

Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht méglich.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tiber dem Taupunkt
liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden Oberflache

ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1). Siehe
Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Das Mischverhaltnis entspricht der Lieferform. Das Basisharz aufriihren und den
Harter bei langsam laufendem Rihrwerk zugeben. Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Die fertige Harzmischung und die erforderliche Menge der Quarzkomponenten
werden mit einem Zwangsmischer bzw. Freifallmischer griindlich gemischt. Das
Aufbringen des Mortels erfolgt in die noch frische Grundierung.



Ausbesserung

Triflex Pox Mortel

Produktinformation

Flachenegalisierungen

Mischungs- Pox R 100 Quarzsand | Quarzsand | Quarzsand | Quarzmehl | Gesamt-
verhaltnis 1-2mm |0,7-1,2mm|0,2-0,6 mm [ bis 0,1 mm [ gemisch
1:5 8,00 kg 16,00 kg | 12,00kg | 6,00 kg 6,00 kg | 48,00 kg
1:6 8,00 kg 19,20kg | 14,40kg | 840kg 6,00 kg | 56,00 kg
1:7 8,00 kg 22,40kg | 16,80kg | 10,80kg | 6,00kg | 64,00 kg
1:8 8,00 kg 2560kg | 19,20kg | 13,20kg | 6,00kg | 72,00 kg
1:9 8,00 kg 28,80kg | 21,60kg | 1560kg | 6,00kg | 80,00kg
1:10 8,00 kg 32,00kg | 24,00kg | 18,00kg | 6,00kg | 88,00kg
Kratzspachtelung

Mischungs- Rautiefe Pox R 100 / Quarzsand Quarzsand
verhéltnis Pox Primer 116+ | 0,1-0,3 mm* 0,2-0,6 mm*
1:1bis1:1,5 | 0,5bis 1,0 mm 25,00 kg 25,00 kg -
1:1bis1:1,5 1,0 bis 10 mm 25,00 kg - 25,00 kg

*) Die genaue Menge muss objektbezogen vom Verarbeiter gepriift werden.
Die Sieblinie des Quarzsandes muss bauseits ggf. angepasst werden.

Grobfiillungen
(z.B. Ausbruchstellen, Fugenflanken usw.)

Quarzkies 2,0-3,0 mm
Quarzsand 0,2-0,6 mm
Quarzmehl bis 0,1 mm

40 Gewichtsteile
30 Gewichtsteile
20 Gewichtsteile
90 Gewichtsteile
10 Gewichtsteile
100 Gewichtsteile

Triflex Pox R 100 bzw. Triflex Pox Primer 116+

Materialverbrauch

Mind. 2,20 kg/m? pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache

Ca. 20 Min. bei +20°C
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Regenfest nach: ca. 8 Std. bei +20°C
Begehbar / Uberarbeitbar nach:  ca. 12 bei +20°C
Uberarbeitbar bis: ca. 24 Std. bei +20°C
Mechanisch belastbar nach: ca. 7 Tagen bei +20°C
Chemisch belastbar nach: ca. 28 Tagen bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfallen und Brand

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Ausbesserung

Triflex Schachtrahmenverguss

Produktinformation

Triflex Schachtrahmenverguss wird bei der Sanierung von Schacht-
abdeckungen fiir den Verguss der Schachtrahmen verwendet und kann
sowohl bei konventionellen als auch bei selbstnivellierenden einwalzbaren
Schachtabdeckungen eingesetzt werden.

Eigenschaften

Das Triflex Schachtrahmen Sanierungssystem auf Polymethylmethacrylatbasis
(PMMA) besteht aus zwei Komponenten und verfligt iber zahlreiche
Eigenschaften, die es zu einer optimalen Wahl bei der Sanierung von
Schachtabdeckungen macht.

: e Keine Beschddigung des frisch sanierten Schachtkopfes durch

: Verdichtungsarbeiten

Schnell aushértend: Die maximale Endfestigkeit wird bereits

nach 30 Min. erreicht

Frost- und tausalzbesténdig

Volumenbestandig

Wasserundurchlassig

Losemittelfrei

Verguss und Fahrbahnanschluss in einem Arbeitsgang durchfihrbar
Verguss und Fahrbahnanschluss mit nur einem Produkt

Ganzjahrig verarbeitbar

Witterungsbesténdig

Sehr gute FlieBfahigkeit

VerschleiBfest

UV-bestandig

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware / Papiersack

2,50 kg Triflex Schachtrahmenverguss R Basisharz *
20,00 kg Triflex Schachtrahmenverguss S Pulver
22,50 kg

* Triflex Schachtrahmenverguss R Basisharz wird je nach Jahreszeit in der
Einstellung Sommer oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich!

7022 Dunkelgrau

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

e
.
.. '

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungemischt ca. 12 Monate haltbar. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Schachtrahmenverguss kann bei Untergrund- und
Umgebungstemperaturen von mind. +5°C bis max. +35°C verarbeitet
werden. In geschlossenen Raumen ist eine Zwangsentliftung mit
mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Die Untergrundhaftung ist im
Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Triflex Schachtrahmenverguss R wird mit Triflex Schachtrahmenverguss S
im Mischungsverhaltnis 1:8 klumpenfrei bei langsam laufenden Rihrwerk
gemischt. Eine Katalysatorzugabe ist nicht erforderlich!

Mischzeit: mind. 2 Min.

Materialverbrauch

Ca. 2,20 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache.
Verbrauch bei einer Mindestschichtdicke von 5 mm: ca. 11 kg/m2.



Ausbesserung

Triflex Schachtrahmenverguss

Produktinformation

Sommereinstellung:
Ca. 15 Min. bei +20°C

Wintereinstellung:
Ca. 20 Min. bei +5°C

Sommereinstellung:
Regenfest nach:
Belastbar/lberrollbar nach:

ca. 20 Min. bei +20°C
ca. 35 Min. bei +20°C

Wintereinstellung:
Regenfest nach:
Belastbar/lberrollbar nach:

Biegezug- und Druckfestigkeiten

Druckfestigkeit nach DIN EN 196-1:2005-05:
Biegezugfestigkeit nach DIN EN 196-1:2005-05:

ca. 25 Min. bei +5°C
ca. 35 Min. bei +5°C

58,55 N/mm?2
15,35 N/mm?

Frost- und Tausalzbestandigkeit

Die Frost- und Tausalzbestandigkeit ist gegeben.

Entfernung der Schalung

Die Schlauchschalung muss vor der Verwendung mit Triflex Trennmittel
eingefettet werden.

Bereits nach 15 Min. bei +20 °C kann die Schlauchschalung entfernt werden.
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProDetail®

Produktinformation

Triflex ProDetail wird fur Detailanschliisse auf Flachdachern, Balkonen,
Terrassen und Laubengédngen sowie Parkdecks eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProDetail wird mit Triflex
Spezialvlies armiert und zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Nahtlos

o Tieftemperaturflexibel

: e Diffusionsoffen

o Hoch reaktiv

e Losemittelfrei

* Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)

: o Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden

© e Elastisch und rissiiberbriickend

;e Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest

: o Wurzelfest nach FLL-Priifverfahren

. e Bestandig gegen in der Luft und im Regenwasser

tiblicherweise vorkommenden Medien

o Hydrolyse- und alkalibesténdig

o AbP fiir Bauwerksabdichtungen mit Fliissigkunststoffen nach den PG-FLK
© gemaB Bauregelliste A, Teil 2, Ifd. Nr. 2.51 bzw. VV TB, Ifd. Nr. C 3.28
¢ o Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme

nach DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)

: e Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

e Europdisch technische Bewertung nach ETAG 005 mit

© CE Kennzeichnung

e |st eine harte Bedachung im Sinne der deutschen Landesbauordnungen

Eimerware
Sommer Winter
15,00 kg 15,00 kg Triflex ProDetail Basisharz *
0,30 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (3 x / 6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

*Triflex ProDetail Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer
oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

7030 Steingrau
7032 Kieselgrau
7035 Lichtgrau
7043 Verkehrsgrau
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProDetail kann bei Untergrundtemperaturen von mind. -5 °C

bis max. +50°C und bei Umgebungstemperaturen von mind. -5°C bis

max. +40 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen ist eine
Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C Gber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Bei Kleinmengen kann mit einem Riihrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

-5°C bis +5°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+15°C bis +40°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator



Abdichtung

Triflex ProDetail®

Produktinformation

Mind. 3,00 kg/m? auf glatter ebener Flache Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2
Topfzeit Sicherheitsratschldge

Ca. 15 Min. bei +20°C Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
MaBnahmen bei Unfllen und Brén
Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C

Grundlegende Hinweise
Chemikalienbestandigkeit

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den

Ameisensaure 10 % +|Olivendl t+  Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Ammoniak bis 10 % ++|Orangensaft ++

Ammoniumchlorid ++|Oxalsdure 10 % ++  Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte
Ammoniumsulfat ++|Parafindl +t+  beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen
Apfelsaft ++|Petroleum *t*+  Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Calciumchlorid ++|Pflanzliche Fette +t+  Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Chlorkalk +-+|Phosphorsaure bis 30 % *+  machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Dieseld| ++|Rizinusol ++  Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Essigsdure bis 10 % ++|Rohd| +*  Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
Gemiisesaft +-+|Sagrotan bis 5 % +

Hydraulikldle ++|Salmiakgeist ++

Kalilauge bis 50 % ++|Salpeterséure bis 10 % ++

Kaliumchlorid ++|Salzsaure bis 30 % ++

Kerosin +[Schmiermittel ++

Lackbenzin ++|Schwefelsdure bis 30 % ++

Leindl ++|Spllmittel ++

Meerwasser ++|Terpentinersatz +

Milchsdure bis 30 % ++|Tierische Fette ++

Mineralol ++|Waschmittel ++

Natriumcarbonat ++|Wasserstoffperoxid bis 10 % ++

Natriumchlorid ++|Wein +

Natriumsulfat ++|Zitronensaft ++

Natronlauge bis 50 % ++|Zitronensdure bis 30 % ++

Normalbenzin +

+

+ = besténdig
= bedingt bestandig (ca. 1 bis 2 Std.)

H

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020



Abdichtung

Triflex ProFibre

Produktinformation

Triflex ProFibre wird fiir Detailanschlussbereiche eingesetzt, die aufgrund von
baulichen Gegebenheiten nur schwer zuganglich sind und den Einsatz eines
vliesarmierten Abdichtungssystems nicht erméglichen.

Der Einsatz nach Flachdachrichtlinie ist nicht méglich.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProFibre ist ein faserarmiertes
Abdichtungsharz ohne Vlieseinlage und zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

© o Nahtlos

e Tieftemperaturflexibel

. e Diffusionsoffen

: e Hoch reaktiv

;e Losemittelfrei

: e Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)

. Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
e Elastisch und rissuberbriickend

.o Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest

: e Bestandig gegen in der Luft und im Regenwasser iiblicherweise
: vorkommenden Medien

: e Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme

: nach DIN 13501-5: Bgoor (t1)

e Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg~ 10,00 kg  Triflex ProFibre Basisharz

0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

7032 Kieselgrau
7035 Lichtgrau
7043 Verkehrsgrau

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet ca. 6 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProFibre kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossen Rdumen

ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Bei Kleinmengen kann mit einem Rihrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache



Abdichtung

Triflex ProFibre

Produktinformation

Ca. 20 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProPark®

Produktinformation

Triflex ProPark wird in den Systemen Triflex ProPark und Triflex AWS
eingesetzt. Es ist eine qualitativ hochwertige und langlebige, vliesarmierte
Flachenabdichtung sowohl im Neubau als auch in der Sanierung.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProPark wird mit Triflex
Spezialvlies armiert und zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Hoch flexibel

* o Schnell belastbar
: e Nahtlos

. e Leicht verarbeithar

* Mechanisch widerstandsféhig Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
o Dampfdurchléssig Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
. e Elastisch und rissiiberbriickend vermieden werden.

i e Losemittelfrei

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProPark kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von

Eimerware mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentltiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
Sommer Winter vorzusehen.
25,00 kg 25,00 kg Triflex ProPark Basisharz *
0,50 kg 1,00 kg Triflex Katalysator (5 x / 10 x 0,10 kg)
BSk 2600k
Containerware Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
Sommer Winter rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
500,00 kg 500,00 kg Triflex ProPark Basisharz * schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.
10,00 kg 20,00 kg Triflex Katalysator (1 x / 2 x 10,00 kg)
510,00 kg 520,00 kg Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C Gber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Sommer Winter Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
999,00 kg 999,00 kg Triflex ProPark Basisharz* Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

20,00 kg 40,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 4 x 10,00 kg)
1019,00 kg  1.039,00 kg

Mischanleitung

Einweg-IBC
Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Sommer Winter Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
1.250,00 kg 1.250,00 kg  Triflex ProPark Basisharz * Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

30,00 kg 50,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 5 x 10,00 kg)
1.280,00 kg 1.300,00 kg

Mischungsverhaltnis
*Triflex ProPark Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer

oder Winter produziert. Siehe Produktetikett. Im Temperaturbereich von:
0°C bis +5°C 25,00 kg Basisharz + 1,00 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 25,00 kg Basisharz + 1,00 kg Katalysator

+15°C bis +35°C 25,00 kg Basisharz + 0,50 kg Katalysator

7030 Steingrau

ﬂ 7043 Verkehrsgrau
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Abdichtung

Triflex ProPark®

Produktinformation

Mind. 3,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 3 Std. bei +20°C
Chemisch belastbar nach: ca. 24 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2
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Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProTect®

Produktinformation

Das Produkt Triflex ProTect wird im System Triflex ProTect eingesetzt und
ist eine qualitativ hochwertige und langlebige Abdichtung auf flachen und
geneigten Dachern im Neubau und in der Sanierung. Triflex ProTect wird
auBerdem im System Triflex JWS eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProTect wird mit Triflex Spezialvlies
armiert und zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

;e Nahtlos

e Tieftemperaturflexibel

: e Diffusionsoffen

e Hoch reaktiv

¢ e Losemittelfrei

e Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)

: o Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden

e Elastisch und risstiberbriickend

: e Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest

: o Wurzelfest nach FLL-Priifverfahren

. e Bestandig gegen in der Luft und im Regenwasser Gblicherweise

: vorkommenden Medien

: e Hydrolyse- und alkalibestandig

o Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme

© nach DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)

e Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

. Europdisch technische Bewertung nach ETAG 005 mit CE Kennzeichnung
e |Ist eine harte Bedachung im Sinne der deutschen Landesbauordnungen

Eimerware
Sommer Winter
20,00 kg 20,00 kg  Triflex ProTect Basisharz *
0,40 kg 0,80 kg Triflex Katalysator (4 x / 8 x 0,10 kg)
20,40 kg 20,80 kg
Containerware
Sommer Winter
990,00 kg 990,00 kg Triflex ProTect Basisharz *
20,00 kg 40,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 4 x 10,00 kg)
1.010,00 kg~ 1.030,00 kg

* Triflex ProTect Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer
oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.
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7031 Blaugrau
7032 Kieselgrau
7035 Lichtgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProTect kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfdhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.



Abdichtung

Triflex ProTect®

Produktinformation

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 20,00 kg Basisharz + 0,80 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 20,00 kg Basisharz + 0,80 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 20,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 45 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Ameisensaure 10 % +|Olivenol ++
Ammoniak bis 10 % ++|0Orangensaft ++
Ammoniumchlorid ++|Oxalsaure 10 % ++
Ammoniumsulfat ++|Parafingl ++
Apfelsaft ++|Petroleum ++
Calciumchlorid ++|Pflanzliche Fette ++
Chlorkalk ++|Phosphorsaure bis 30 % ++
Dieselol ++|[Rizinusol ++
Essigséure bis 10 % ++|Rohél ++
GemUsesaft ++|Sagrotan bis 5 % +
Hydraulikldle ++|Salmiakgeist ++
Kalilauge bis 50 % ++|Salpetersdure bis 10 % ++
Kaliumchlorid ++|Salzsaure bis 30 % ++
Kerosin +|Schmiermittel ++
Lackbenzin ++|Schwefelsdure bis 30 % ++
Leindl ++|Spiilmittel ++
Meerwasser ++ |Terpentinersatz +
Milchsaure bis 30 % ++|Tierische Fette ++
Mineralol ++|Waschmittel ++
Natriumcarbonat ++|Wasserstoffperoxid bis 10 % ++
Natriumchlorid ++|Wein +
Natriumsulfat ++|Zitronensaft ++
Natronlauge bis 50 % ++|Zitronensdure bis 30 % ++
Normalbenzin +

+

+ = bestandig
= bedingt besténdig (ca. 1 bis 2 Std.)

H
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféallen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProTerra®

Produktinformation

Triflex ProTerra ist eine qualitativ hochwertige und langlebige
Flachenabdichtung auf Balkonen, Terrassen und Laubengdngen im Neubau
und in der Sanierung. Triflex ProTerra wird in den Systemen Triflex BTS-P,
Triflex BWS und Triflex Stone Design eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProTerra wird mit Triflex
Spezialvlies armiert und zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: o Nahtlos

i o Tieftemperaturflexibel

o Diffusionsoffen

© e Hoch reaktiv

;e Losemittelfrei

e Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)

.o Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden

: e FElastisch und rissiiberbriickend

. e Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest

: e Bestandig gegen in der Luft und im Regenwasser iiblicherweise
© vorkommenden Medien

o Hydrolyse- und alkalibestandig

. e Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme

nach DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)
© e Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

e Europdisch technische Bewertung nach ETAG 005 mit CE Kennzeichnung

Eimerware
Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg  Triflex ProTerra Basisharz *
0,20 kg 0,40 kg Triflex Katalysator (2 x / 4 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,40 kg

*Triflex ProTerra Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer
oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

7032 Kieselgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProTerra kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen
ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 3,00 kg/m? auf glatter ebener Flache



Abdichtung

Triflex ProTerra®

Produktinformation

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 3 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProThan®

Produktinformation

Triflex ProThan wird zur Herstellung von vliesarmierten Abdichtungen im
Innen- und AuBenbreich eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von hochwertigem
Polyurethanharz (PUR). Triflex ProThan wird mit Triflex Spezialvlies armiert und
zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

© o Nahtlos

;e Diffusionsoffen

o Witterungsstabilisiert

© (UV, IR usw. ohne zusatzliche Schutzschicht)
Wasserdicht

Elastisch und rissiiberbriickend

Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
Losemittelfrei

Geruchsneutral

Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t4)
Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

Ist eine harte Bedachung im Sinne der deutschen Landesbauordnungen

Lieferform

Eimerware

21,00 kg Triflex ProThan Basisharz
4,00 kg  Triflex ProThan Harter
25,00 kg

Farbtone

7009 Gringrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProThan kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen. Die relative Luftfeuchtigkeit darf 75 % nicht dberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Zunachst wird der Hérter in das Gebinde des Basisharzes restlos entleert. Mit
einem langsam laufenden Rihrwerk werden beide Komponenten griindlich
durchgemischt bis eine homogene Mischung entsteht. Riihrzeit mind. 3 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 19 Gewichtsteile / Basisharz : Harter



Abdichtung

Triflex ProThan®

Produktinformation

Mind. 3,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Ca. 30 Min. bei +20°C

ca. 2 Std. bei +20°C
ca. 12 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aethanol 10 % ++|Meerwasser ++
Ameisensdure 5 % +[Milchséure 5 % +
Ammoniak 5 % +|Natriumcarbonat ++
Benzin +|Phosphorsdure 10 % +
Borsdure 5 % +|Salpeterséure 10 % +
Butylacetat +|[Salzsaure 10 % +
Butyldiglycol +|Schwefelsdure 10 % +
Chromséure 5 % +|Tetrachlorkohlenstoff —
Dieseldl +|Trichlordthylen ——
Essigsdure 5 % +|Wasser ++
Glycerin ++|Wasserstoffperoxyd +
Kalilauge 10 % +|Xylol +
++ = bestandig

+ = bedingt bestdndig (ca. 1 Monat)

+ = bedingt besténdig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex ProThan Detail®

Produktinformation

Triflex ProThan Detail wird zur Herstellung von vliesarmierten
Detailabdichtungen im Innen- und AuBenbreich eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte, thixotropierte Abdichtung auf Basis von
hochwertigem Polyurethanharz (PUR). Triflex ProThan Detail wird mit Triflex
Spezialvlies armiert und zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

© o Nahtlos

;e Diffusionsoffen

o Witterungsstabilisiert

© (UV, IR usw. ohne zusatzliche Schutzschicht)
Wasserdicht

Elastisch und rissiiberbriickend

Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
Losemittelfrei

Geruchsneutral

Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t4)
Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E

Ist eine harte Bedachung im Sinne der deutschen Landesbauordnungen

Lieferform

Kombi-Gebinde

6,75 kg  Triflex ProThan Detail Basisharz
1,25 kg Triflex ProThan Harter
8,00 kg

Farbtone

7009 Gringrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProThan Detail kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen. Die relative Luftfeuchtigkeit darf 75 % nicht dberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Zunachst wird der Hérter in das Gebinde des Basisharzes restlos entleert. Mit
einem langsam laufenden Rihrwerk werden beide Komponenten griindlich
durchgemischt bis eine homogene Mischung entsteht. Riihrzeit mind. 3 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 19 Gewichtsteile / Basisharz : Harter



Abdichtung

Triflex ProThan Detail®

Produktinformation

Mind. 3,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Ca. 30 Min. bei +20°C

ca. 2 Std. bei +20°C
ca. 12 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aethanol 10 % ++|Meerwasser ++
Ameisensdure 5 % +[Milchséure 5 % +
Ammoniak 5 % +|Natriumcarbonat ++
Benzin +|Phosphorsdure 10 % +
Borsdure 5 % +|Salpeterséure 10 % +
Butylacetat +|[Salzsaure 10 % +
Butyldiglycol +|Schwefelsdure 10 % +
Chromséure 5 % +|Tetrachlorkohlenstoff —
Dieseldl +|Trichlordthylen ——
Essigsdure 5 % +|Wasser ++
Glycerin ++|Wasserstoffperoxyd +
Kalilauge 10 % +|Xylol +
++ = bestandig

+ = bedingt bestdndig (ca. 1 Monat)

+ = bedingt besténdig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex SmartTec®

Produktinformation

Triflex SmartTec wird zur Abdichtung von Details und Fldchen angewendet.

Einsatzbereiche {r_-_
§

Eigenschaften W
Triflex SmartTec ist eine [6semittelfreie, 1-komponentige Fliissigabdichtung ; smartle
auf Basis von Polyurethanen und wird mit Triflex Spezialvlies armiert. Das o
mit der Luftfeuchtigkeit ausreagierte Produkt zeichnet sich durch folgende o

o Isocyanatfrei
: o Geruchsarm

: e Hochelastisch Vorbereitung des Untergrundes

UV-bestandig

Qualitatsmerkmale aus:
: e Losemittelfrei "'-.._.--"

o Wasserdicht Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
o Vliesarmiert haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
e Hydrolyse- und alkalibestandig rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-

AbP fir Bauwerksabdichtungen mit Flissigkunststoffen nach den PG-FLK  schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.
gemaB Bauregelliste A, Teil 2, Ifd. Nr. 2.51 bzw. VV TB, Ifd. Nr. C 3.28
AbP fiir fliissige Abdichtung im Verbund unter Fliesen und Platten (AIV-F)  Bei Ausfihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem

gemaB Bauregelliste A, Teil 2, Ifd. Nr. 2.50 bzw. VV TB, Ifd. Nr. C 3.27 Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
o Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
o Widerstand gegen Beanspruchung durch Feuer von auBen nach Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)
Européisch technische Bewertung nach ETAG 005 mit CE Kennzeichnung

Mischanleitung
Der Inhalt des Behélters muss bis zur Homogenitat durchgerihrt werden.

Rihrzeit mind. 2 Min.
Eimerware

7,00 kg  Triflex SmartTec Materialverbrauch

14,00 kg Triflex SmartTec

7030 Steingrau

Ca. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

7043 Verkehrsgrau Ca. 60 Min. bei +20°C

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet ca. 6 Monate haltbar. Direkte Regenfest nach: ca. 60 Min. bei +23°C/ 50 % rel. Luftfeuchtigkeit
Sonnenbestrahlung der Gebinde, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden. Uberarbeitbar nach:  ca. 8 Std. bei +23°C /50 % rel. Luftfeuchtigkeit
Nicht verarbeitetes Material vor Luftfeuchtigkeit schiitzen, Deckel wieder Durchgehértet nach:  ca. 2 Tagen bei +23°C/ 50 % rel. Luftfeuchtigkeit

verschlieBen, sonst kann es zu Aushértungserscheinungen der obersten
Schicht kommen. Im Falle einer Hautbildung, diese einfach entfernen und das
sich darunter befindliche flissige Material kann weiter verarbeitet werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex SmartTec kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +5°C bis max. +40°C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 30 % nicht unterschreiten.
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Abdichtung

Triflex SmartTec®

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex SmartTec Fibre

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex SmartTec Fibre wird fir Detailabdichtungen eingesetzt, die aufgrund
von baulichen Gegebenheiten nur schwer zugénglich sind und den Einsatz
eines vliesarmierten Abdichtungssystems nicht erméglichen.

Eigenschaften

Triflex SmartTec Fibre ist eine |dsemittelfreie, 1-komponentige
Flissigabdichtung auf Basis von Polyurethanen. Das mit der Luftfeuchtigkeit
ausreagierte Produkt zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

¢ e Losemittelfrei

e |socyanatfrei

i e Geruchsarm

e Hochelastisch

i o UV-besténdig

© e Wasserdicht

: o Faserarmiert

e Hydrolyse- und alkalibestdndig

Eimerware
3,50 kg

7030 Steingrau
7043 Verkehrsgrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet ca. 6 Monate haltbar. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.
Nicht verarbeitetes Material vor Luftfeuchtigkeit schiitzen, Deckel wieder
verschlieBen, sonst kann es zu Aushartungserscheinungen der obersten
Schicht kommen. Im Falle einer Hautbildung, diese einfach entfernen und das
sich darunter befindliche, fliissige Material kann weiter verarbeitet werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex SmartTec Fibre kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +5°C bis max. +40°C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 30 % nicht unterschreiten.

Triflex SmartTec Fibre
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Der Inhalt des Behélters muss bis zur Homogenitat durchgerihrt werden.
Rihrzeit mind. 2 Min.

Materialverbrauch

Ca. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Ca. 60 Min. bei +20°C

ca. 60 Min. bei +23°C/ 50 % rel. Luftfeuchtigkeit
ca. 8 Std. bei +23°C/ 50 % rel. Luftfeuchtigkeit
ca. 2 Tagen bei +23°C/ 50 % rel. Luftfeuchtigkeit

Regenfest nach:
Uberarbeitbar nach:
Durchgehartet nach:



Abdichtung

Triflex SmartTec Fibre

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex Than R 557

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Than R 557 wird zur vliesarmierten Abdichtung von Technikrdumen
eingesetzt. Geeignete Untergriinde:

e Beton und Betonersatzprodukte
o Anhydritestrich

: e Asphalt

o Magnesitestrich

: o Stahl

Eigenschaften

2-komponentige Abdichtung auf Basis von hochwertigen Polyurethanharzen

(PUR). Triflex Than R 557 zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

i e Geruchsneutral

- o Glanzend

: e Chemikalienbesténdig
e Strapazierfahig

. e Leicht verarbeitbar

o Elastisch

Eimerware

19,68 kg
5,32 kg
25,00 kg

7032 Kieselgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than R 557 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
zwischen mind. +5°C und max. +35 °C durchgefiihrt werden. Die relative
Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht iiberschreiten.

Triflex Than R 557 Basisharz
Triflex Than R 557 Harter
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrithren des Basisharzes wird der dazugehdrige Harter
bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt. Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Eventuell erforderliche Stellmittel- oder Quarzsandzugaben werden
abgewogen und bei laufendem Rihrwerk zugegeben.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 27 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Mind. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 30 Min. bei +20°C



Abdichtung

Triflex Than R 557

Produktinformation

ca. 12 Std. bei +20°C
ca. 2 Tagen bei +20°C
ca. 7 Tagen bei +20°C

Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Mechanisch belastbar nach:
Chemisch belastbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aethanol 10 % ++|Meerwasser ++
Ameisensaure 5 % +|Milchsaure 5 % +
Ammoniak 5 % +|Natriumcarbonat ++
Benzin +|Phosphorsdure 10 % +
Borsaure 5 % +|Salpeterséure 10 % +
Butylacetat +|[Salzsaure 10 % +
Butyldiglycol +|Schwefelsdure 10 % +
Chromsaure 5 % +|Tetrachlorkohlenstoff ——
Dieselél +|Trichlordthylen ——
Essigsaure 5 % +|Wasser ++
Glycerin ++|Wasserstoffperoxyd +
Kalilauge 10 % =[Xylol +
++ = bestandig

+ = bedingt bestdndig (ca. 1 Monat)

+ = bedingt bestéandig (ca. 24 Std.)

= unbestandig
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféallen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex Than R 557 thix

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Than R 557 thix wird als Abdichtung von Detail- und Wandanschlissen
bei den Systemen Triflex CPS-1+ und Triflex IWS-557 eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Abdichtung auf Basis von hochwertigen
Polyurethanharzen (PUR). Triflex Than R 557 thix zeichnet sich durch folgende
Qualitatsmerkmale aus:

: e Elastisch

© e Mechanisch belastbar
: o Leicht verarbeitbar

: e Geruchsneutral

: e Pigmentiert

Eimerware

19,68 kg Triflex Than R 557 thix Basisharz
5,32 kg Triflex Than R 557 Harter
25,00 kg

7032 Kieselgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than R 557 thix kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +8°C bis max. +35°C durchgefihrt werden. Die relative
Luftfeuchtigkeit darf max. 80 % nicht Uberschreiten.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.
Siehe auch Untergrundvorbehandlungstabelle in der Systembeschreibung.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufriihren des Basisharzes wird der dazugehdrige Harter
bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Riihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 27 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Mind. 3,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache



Abdichtung

Triflex Than R 557 thix

Produktinformation

Ca. 30 Min. bei +20°C

Begehbar nach: ca. 12 Std. bei +20°C
Uberarbeitbar nach: ca. 7 Std. bei +20°C

Uberarbeitbar bis: max. 1 Tag bei +20°C
Belastbar nach: ca. 3 Tagen bei +20°C
Chemisch belastbar nach: ca. 7 Tagen bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtung

Triflex Towersafe®

Produktinformation

Triflex Towersafe ist eine vollflachig armierte Abdichtung zum Langzeitschutz
flr Turmkorper und Fundamente von Windenergieanlagen.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Towersafe zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

;o Vollflichig armierte Abdichtung

e Nahtlos

¢ e Kalt applizierbar

: e Schnell reaktiv

. o Tieftemperaturflexibel

o Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
: o Wurzelfest

o Verarbeitbar bis -5 °C Untergrundtemperatur

e Langzeiterprobt

: e Fugeniiberspannend

e Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest

e UV- und witterungsbestandig

o Dauerelastisch und dynamisch risstiberbriickend

: o Diffusionsoffen

o Chemikalienbesténdig

: e Widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)
. e Europdische technische Bewertung mit CE-Kennzeichnung
o Allgemein bauaufsichtlich zugelassen

Eimerware
Sommer Winter
15,00 kg 15,00 kg Triflex Towersafe Basisharz *

0,30 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (3 x / 6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

* Triflex Towersafe Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer
oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

7035 Lichtgrau
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Towersafe kann bei Untergrundtemperaturen von mind. -5°C bis
max. +50 °C und bei Umgebungstemperaturen von mind. -5°C bis
max. +40°C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Bei Kleinmengen kann mit einem Rihrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

-5°C bis +5°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+15°C bis +40°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator



Abdichtung

Triflex Towersafe®

Produktinformation

Mind. 4,00 kg/m? auf glatter ebener Flache Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Topfzeit Sicherheitsratschlage

Ca. 15 Min. bei +20°C Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
MaBnahmen bei Unfallen und iGN
Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C

Grundlegende Hinweise
Chemikalienbestandigkeit

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den

Ammoniak bis 10 % ++|Natriumsulfat ++  Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Ammoniumchlorid ++|Natronlauge bis 50 % ++

Ammoniumsulfat ++|Oxalsdure 10 % ++  Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte
Calciumchlorid ++|Parafindl +t+  beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen
Chlorkalk ++|Petroleum +t+  Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Dieseldl ++|Pflanzliche Fette ++  Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Hydraulikidle ++|Phosphorsaure bis 30 % *+  machen jedoch eine Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Kalilauge bis 50 % ++[Rohdl ++  Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Kaliumchlorid ++|Salpetersaure bis 10 % +t+  Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Meerwasser ++|Salzsaure bis 30 % ++

Mineralél ++|Schmiermittel ++

Natriumcarbonat ++|Schwefelsdure bis 30 % ++

Natriumchlorid ++|Tierische Fette ++

++ = bestandig
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Abdichtung

Triflex Towersafe FA

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Towersafe FA wird als qualitativ hochwertige und langlebige
Abdichtung bei Hochfundamenten von Windenergieanlagen, im Neubau und
in der Sanierung eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Abdichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Towersafe FA ist ein
faserarmiertes Abdichtungsharz ohne Vlieseinlage und zeichnet sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:

e Nahtlos

¢ e Hoch reaktiv

Witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)

Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
Elastisch und rissiiberbriickend

Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
Bestandig gegen in der Luft und im Regenwasser Ublicherweise
vorkommenden Medien

Salzwasser- und Chemikalienbesténdig
Hydrolysebestandig

Tieftemperaturflexibel

Verarbeitbar bis 0°C

Geeignet flr Extremstandorte

Intern armiert

Eimerware

Sommer Winter
20,00 kg 20,00 kg  Triflex Towersafe FA Basisharz

0,40 kg 1,20 kg Triflex Katalysator (4 x / 12 x 0,10 kg)
20,40kg 21,20 kg

7035 Lichtgrau
7040 Fenstergrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Towersafe FA kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen

ist eine Zwangsentltiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen
ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C Uber dem Taupunkt
liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden Oberflache ein
trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab.1).

Siehe Taupunktabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmal umriihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 1,20 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,80 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator

Verarbeitungshinweise

1. Bei der Abdichtung von Hochfundamenten wird Triflex Towersafe
FA zundchst mit einer Glattekelle vorgelegt und anschlieBend mit einer
Kartétsche/Flachenspachtel mit Zahnleiste (5 x 5 mm Spitzzahnung)

in waagerechter Richtung aufgezogen.

Verbrauch: mind. 2,00 kg/m?

Aushartungszeit: 45 bis 60 Min.

2. Triflex Towersafe FA wird in einem zweiten Arbeitsgang wieder mit einer
Glattekelle in senkrechter Richtung vorgelegt und anschlieBend mit einem
glatten Flachenspachtel in waagerechter Richtung geglattet.

Verbrauch: ca. 1,00 kg/m?



Abdichtung

Triflex Towersafe FA

Produktinformation

Ca. 3,00 kg/m2 in zwei Arbeitsgdngen auf glatter ebener Flache

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C
Uberarbeitbar nach: ca. 45 Min. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 1 5td. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2
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Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte.
Den Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir denj eweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die demtechnischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex Cryl M 264

Produktinformation

Triflex Cryl M 264 wird in den Systemen Triflex ProPark und Triflex DeckFloor
als rutschsichere Beschichtung in Rampen- und Einfahrtsbereichen auf
Parkdecks eingesetzt, die einer extrem starken mechanischen Belastung
ausgesetzt sind.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Beschichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl M 264 zeichnet sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:

i e Wetterfest

© e Strukturiert

: e Rutschhemmend
o Hoch abriebfest
. e Losemittelfrei

: e UV-bestandig

Lieferform

Eimerware

18,00 kg Triflex Cryl M 264 Basisharz
0,40 kg Triflex Katalysator (4 x 0,10 kg)
18,40 kg

Farbtone

1023 Verkehrsgelb
2009 Verkehrsorange
3020 Verkehrsrot
4006 Verkehrspupur
5017 Verkehrsblau
6024 Verkehrsgriin
7030 Steingrau

7032 Kieselgrau
7043 Verkehrsgrau
9010 WeiB

Lagerung

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl M 264 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
0°C bis +25°C 18,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+25°C bis +35°C 18,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 4,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C



Beschichtung

Triflex Cryl M 264

Produktinformation

Regenfest nach: ca. 20 Min. bei +20°C Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Begehbar nach: ca. 40 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Befahrbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen

Hinweise auf besondere Gefahren Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten

Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den

Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Sicherheitsratschlage

Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Funktionsbeschichtung

Triflex Cryl SC 237

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Cryl SC 237 wird zur Herstellung von farbigen Wartungswegen, sowie
zur Kennzeichnung von Gefahrenbereichen (z.B. Dachrand) auf vorhandenen
Flachdachabdichtungen eingesetzt. Die Beschichtung ist rutschhemmend.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Beschichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatbasisharz (PMMA). Triflex Cryl SC 237 zeichnet sich
durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

i e Schnell reaktiv

: o Schnell belastbar
: o Rutschhemmend
e Leicht applizierbar
.o Vollflachig haftend
: o Flexibel

Eimerware

Sommer Winter

15,00 kg 15,00 kg Triflex Cryl SC 237 Basisharz

0,30 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (3 x / 6 x 0,10 kg)
1530kg 15,60 kg

1023 Verkehrsgelb
3013 Tomatenrot
7043 Verkehrsgrau
9010 WeiB

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl SC 237 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +25°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator
+25°C bis +35°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 2,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache je nach Einsatzbereich

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 45 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Funktionsbeschichtung

Triflex Cryl SC 237

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex DeckFloor

Produktinformation

Triflex DeckFloor wird als qualitativ hochwertige und langlebige Beschichtung
von stark belasteten Flachen in den Parkdeck-Systemen Triflex ProPark und
Triflex DeckFloor eingesetzt. Triflex DeckFloor kann zudem zur Erstellung von
Kratz- und Ausgleichsspachteln im Parkhaus-Bereich eingesetzt werden.

Eigenschaften

3-komponentige, pigmentierte Beschichtung (Verlaufmortel) auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex DeckFloor zeichnet sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:

o Selbstnivellierend

: e Schnell hartend

© e Witterungsbestandig

. o Wasserdicht

¢ e VerschleiBfest
Losemittelfrei
UV-bestandig

Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware / Papiersack

Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg Triflex DeckFloor R Basisharz
23,00 kg 23,00 kg  Triflex DeckFloor S Pulver
0,20 kg 0,60 kg  Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg
Containerware
Sommer Winter
500,00 kg 500,00 kg Triflex DeckFloor R Basisharz
1.150,00 kg 1.150,00 kg Triflex DeckFloor S Pulver (50 x 23,00 kg)
10,00 kg 30,00 kg Triflex Katalysator (1 x / 3 x 10,00 kg)
1.660,00 kg 1.680,00 kg
Sommer Winter
910,00 kg 910,00 kg Triflex DeckFloor R Basisharz
2.093,00 kg 2.093,00 kg  Triflex DeckFloor S Pulver (91 x 23,00 kg)
20,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 10,00 kg)
3.023,00 kg 3.063,00 kg
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex DeckFloor kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine ZwangsentlGftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfdhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C (iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.



Beschichtung

Triflex DeckFloor

Produktinformation

In 10 kg Triflex DeckFloor R Basisharz werden 23 kg Triflex DeckFloor S Pulver
klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Danach wird der
zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk zugefigt. Rihrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhéltnis Basisharz : Pulver sollte nach Gewichtsteilen
10 : 23 betragen. Die Katalysatorzugabe ist abhdngig vom Temperaturbereich.

0°C bis +5°C

+5°C bis +15°C
+15°C bis +35°C

Materialverbrauch

Mind. 4,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Ca. 15 Min. bei +20°C

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 1 5td. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

10,00 kg Basisharz + 23,00 kg Pulver + 0,60 kg Katalysator
10,00 kg Basisharz + 23,00 kg Pulver + 0,40 kg Katalysator
10,00 kg Basisharz + 23,00 kg Pulver + 0,20 kg Katalysator

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:

Wichtiger Hinweis

Erstellung von Kratz- und Ausgleichsspachteln

Rauticfe Triflex Triflex Triflex Quarzsand* | Quarzsand *
DeckFloor R | DeckFloor S | Katalysator | 0,2-0,6 mm | 0,7-1,2 mm
0,5 bis 1,0 mm| 10,00 kg 23,00 kg | 0,20-0,60 kg | max. 10,00 kg
1,0 bis 10 mm| 10,00 kg 23,00 kg | 0,20-0,60 kg max. 20,00 kg

*) Die genaue Menge muss objektbezogen vom Verarbeiter geprift werden.
Die Sieblinie des Quarzsandes muss bauseits ggf. angepasst werden.

Verbrauch: Mind. 2,00 kg/m2 pro mm Schichtdicke
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex Metal Coat

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Metal Coat wird als Oberfldchenbeschichtung auf Metalldach-
Konstruktionen eingesetzt. Es dient als Korrosionsschutz und zur Verlangerung
der Lebensdauer. Triflex Metal Coat darf nicht in Bereichen von stehendem
Wasser eingesetzt werden.

Eigenschaften

1-komponentige wassrige Beschichtung auf Basis von Hochpolymeren.
Triflex Metal Coat zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

;o Wasserdicht

© o Elastisch

;e Schlag- und stoBfest
: e Niedrigviskos

;e Blei- und chromatfrei

Lieferform
Eimerware

20,00 kg Triflex Metal Coat

Farbtone

3056 Englisch Rot
6011 Resedagriin
7032 Kieselgrau
7040 Fenstergrau
7056 Graugriin
9002 Grauweil
9010 Wei

Lagerung
Kihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet ca. 24 Monate. Direkte

Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Metal Coat kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +55 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 80 % nicht Uberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss trocken, frei von losen Bestandteilen, sowie fett- und
Glfrei sein. Flr optimale Haftresultate sind Rost, Rostkruste, Walzhaut

und nicht tragféhige Altanstriche zu entfernen. Ist Strahlen nicht méglich,
sind loser Rost, lose Rostkruste und lose Altanstriche mittels Schaber oder
Drahtbiirste zu entfernen und mit Triflex Metal Primer zu grundieren.
Tragfahige Altanstriche missen angeraut werden um eine gute Haftung zu
erzielen. Die Vertraglichkeit mit tragfahigen Altanstrichen ist im Einzelfall am
Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung / Verarbeitung

Vor Gebrauch ist der Gebindeinhalt homogen aufzuriihren. Triflex Metal Coat
ist mit der Triflex Universalrolle zweischichtig aufzutragen. Alternativ kann
Triflex Metal Coat im Airless Spray-Verfahren aufgetragen werden.



Beschichtung

Triflex Metal Coat

Produktinformation

1-komponentig, unverdiinnt anwenden

Materialverbrauch

Der Auftrag erfolgt in zwei Schichten:

Rollen/Pinsel Applikation:
ca. 200 bis 300 g/m? je Schicht

Sprayapplikation:

Airless: ca. 300 bis 400 g/m? je Schicht
Diisenbohrung: 13 bis 17, Druck: mind. 170 bar
Fabrikat: z. B. Wagner PS 3.25

Gesamtverbrauch: ca. 600 bis 800 g/m?

Uberarbeitbar: ca. 2 Std. bei +20°C
Durchgehartet: ca. 2 Wo. bei +20°C
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex ProDeck

Produktinformation

Triflex ProDeck wird als qualitativ hochwertige und langlebige Beschichtung
von stark belasteten Flachen im Parkdeck-System Triflex ProDeck eingesetzt.

Eigenschaften

3-komponentige, pigmentierte Beschichtung (Verlaufmdrtel) auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProDeck zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

: o Selbstnivellierend

: o Schnell hartend

o Witterungsbestandig

© e Wasserdicht

: e VerschleiBfest

Losemittelfrei

UV-bestandig

Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware / Papiersack

Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg Triflex ProDeck R Basisharz *
23,00 kg 23,00 kg  Triflex ProDeck S Pulver
0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg
Containerware
Sommer Winter
500,00 kg 500,00 kg Triflex ProDeck R Basisharz *
1.150,00 kg 1.150,00 kg Triflex ProDeck S Pulver (50 x 23,00 kg)
10,00 kg 30,00 kg Triflex Katalysator (1 x / 3 x 10,00 kg)
1.660,00 kg 1.680,00 kg
Sommer Winter
910,00 kg 910,00 kg Triflex ProDeck R Basisharz *
2.093,00kg  2.093,00 kg Triflex ProDeck S Pulver (91 x 23,00 kg)
20,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 10,00 kg)
3.023,00 kg 3.063,00 kg

*Triflex ProDeck R Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung Sommer
oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProDeck kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine ZwangsentlGftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfdhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In 10 kg Triflex ProDeck R Basisharz werden 23 kg Triflex ProDeck S Pulver
klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Danach wird der
zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei bei langsam laufendem
Riihrwerk zugefigt. Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und
nochmals umriihren.



Beschichtung

Triflex ProDeck

Produktinformation

Das Mischungsverhaltnis Basisharz : Pulver sollte nach Gewichtsteilen
10 : 23 betragen. Die Katalysatorzugabe ist abhangig vom Temperaturbereich.

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Topdecks nach 0S 11a:
Mind. 5,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Innendecks, Tiefgaragen und Rampen nach 0S 11b:
Mind. 4,50 kg/m? auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 1 5td. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Belastbar nach:
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex ProFloor

Produktinformation

Triflex ProFloor wird als qualitativ hochwertige und langlebige Beschichtung
von stark belasteten Flachen in den Balkon Systemen Triflex BTS-P, Triflex BFS
und Triflex TSS eingesetzt.

Eigenschaften

3-komponentige, pigmentierte Beschichtung (Verlaufmdrtel) auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProFloor zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Selbstnivellierend

.o Schnell hartend

o Witterungsbestandig

o Wasserdicht

S e VerschleiBfest
Losemittelfrei
UV-bestandig

Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware / Papiersack

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex ProFloor R Basisharz *
23,00kg 23,00 kg  Triflex ProFloor S Pulver

0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20kg  33,60kg = Triflex ProFloor

*Triflex ProFloor R Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung
Sommer oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

Mittelgrau 1

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProFloor kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.
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Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In 10 kg Triflex ProFloor R Basisharz werden 23 kg Triflex ProFloor S Pulver

klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Danach wird der
zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk zugefiigt. Rihrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator



Beschichtung

Triflex ProFloor

Produktinformation

Mind. 4,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex ProFloor RS 2K

Produktinformation

Triflex ProFloor RS 2K wird als qualitativ hochwertige und langlebige
Beschichtung von stark belasteten Flachen in den Systemen Triflex BTS-P,
Triflex BFS und Triflex TSS eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Beschichtung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProFloor RS 2K zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Selbstnivellierend
.o Schnell hartend

o Witterungsbestandig
. Schnell belastbar

© e Wasserdicht

o VerschleiBfest

: o UV-bestandig

. o Befahrbar

i e Losemittelfrei

Eimerware

Sommer Winter

15,00 kg 15,00 kg  Triflex ProFloor RS 2K Basisharz *
0,10 kg 0,30 kg Triflex Katalysator (1 x /3 x 0,10 kg)

15,10kg 15,30 kg

* Triflex ProFloor RS 2K Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung
Sommer oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

Mittelgrau

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet ca. 6 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProFloor RS 2K kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 15,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 15,00 kg Basisharz + 0,10 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 4,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C



Beschichtung

Triflex ProFloor RS 2K

Produktinformation

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex ProFloor S1

Produktinformation

Triflex ProFloor ST wird als qualitativ hochwertige und langlebige
flammhemmende Beschichtung in den Systemvarianten Triflex BTS-P (S1),
Triflex BFS (S1) und Triflex TSS (S1) eingesetzt.

Eigenschaften

3-komponentige, pigmentierte Beschichtung (Verlaufmdrtel) auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex ProFloor S1 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Selbstnivellierend

. o Schnell hartend

o Witterungsbestandig

* e Wasserdicht

i o VerschleiBfest
Losemittelfrei
UV-bestandig

Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar
Flammhemmend

Lieferform

Eimerware / Papiersack

Sommer Winter

10,00 kg~ 10,00 kg  Triflex ProFloor R Basisharz *
23,00kg  23,00kg  Triflex ProFloor S1 Pulver

0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg = Triflex ProFloor S1

* Triflex ProFloor R Basisharz wird je nach Jahreszeit in der Einstellung
Sommer oder Winter produziert. Siehe Produktetikett.

7032 Kieselgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProFloor S1 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentl(iftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

|

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In 10 kg Triflex ProFloor R Basisharz werden 23 kg Triflex ProFloor S1 Pulver
klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Danach wird der
zugehdrige Triflex Katalysator ebenfalls klumpenfrei bei langsam laufendem
Rihrwerk zugefiigt. Rihrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator



Beschichtung

Triflex ProFloor S1

Produktinformation

Mind. 4,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C
Begehbar/iiberarbeitbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C
Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex Than R 550

Produktinformation

Triflex Than R 550 wird auf Industriebodenflachen im System Triflex IFS-550
eingesetzt. Geeignete Untergriinde:

e Beton und Betonersatzprodukte

o Anhydritestrich

: e Asphalt

o Magnesitestrich

: o Stahl

Eigenschaften

2-komponentige Beschichtung auf Basis von hochwertigem
Polyurethanharz (PUR). Triflex Than R 550 zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

: e Geruchsneutral

: o Glanzend

i e Chemikalienbestandig
: e Strapazierfahig

e Leicht verarbeitbar

Lieferform
Kombi-Gebinde

Triflex Than R 550 Basisharz
Triflex Than R 550 Harter

6,28 kg
172 kg
8,00 kg

Eimerware

Triflex Than R 550 Basisharz
Triflex Than R 550 Harter

19,62 kg
5,38 kg
25,00 kg

1001 Beige

7030 Steingrau
7032 Kieselgrau
7043 Verkehrsgrau

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.
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Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than R 550 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 70 % nicht dberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Das Basisharz aufriihren und den Harter bei langsam laufendem Rihrwerk
zugeben. Rihrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Eventuell erforderliche Stellmittel- oder Quarzsandzugaben werden
abgewogen und bei laufendem Rihrwerk zugegeben.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 27,5 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Mind. 0,90 bis 2,10 kg/m?2 auf glatter ebener Fléche
je nach System und Funktion



Beschichtung

Triflex Than R 550

Produktinformation

Ca. 30 Min. bei +20°C

ca. 12 Std. bei +20°C
ca. 2 Tagen bei +20°C
ca. 7 Tagen bei +20°C

Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Mechanisch belastbar nach:
Chemisch belastbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aethanol 10 % ++|Meerwasser ++
Ameisensdure 5 % +|Milchséure 5 % +
Ammoniak 5 % +[Natriumcarbonat ++
Benzin +[Phosphorsdure 10 % +
Borsaure 5 % +|Salpeterséure 10 % +
Butylacetat +|Salzséure 10 % +
Butyldiglycol +|Schwefelsdure 10 % +
Chromsaure 5 % +|Tetrachlorkohlenstoff ——
Diesel6l +|Trichlordthylen ——
Essigsaure 5 % +|Wasser ++
Glycerin ++|Wasserstoffperoxyd +
Kalilauge 10 % +|Xylol +

++ = besténdig
+ = bedingt bestandig (ca. 1 Monat)
+ = bedingt bestandig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféallen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Beschichtung

Triflex Than RG 568+

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Than RG 568+ wird als Beschichtung (VerschleiB-/Einstreuschicht)* im
System Triflex CPS-I+ eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige Beschichtung auf Basis von hochwertigem
Polyurethanharz (PUR).
Triflex Than RG 568+ zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

i e Losemittelfrei

o Hochelastisch

;¢ Mechanisch belastbar
* e Leicht verarbeitbar

: e Pigmentiert

Eimerware

10,00 kg Triflex Than RG 568+ Basisharz
20,00 kg Triflex Than RG 568+ Harter
30,00 kg

Grau

Trocken und im Temperaturbereich von +10°C bis +25°C sowie
ungedffnet 6 Monate lagerstabil. Direkte Sonnenbestrahlung sowie
Temperaturunterschreitungen, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than RG 568+ kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +10°C bis max. +30 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf max. 80 % nicht dberschreiten. Diese Bedingungen missen fir mindestens
16 Stunden nach Auftrag gelten.

Vorbereitung des Untergrundes

Bei Ausflihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tiber dem Taupunkt
liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden Oberflache

ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1). Siehe
Taupunkttemperaturtabelle.

* Hinweis: Bezeichnung gemaB , DAfSth. — Richtlinie Schutz und Instandsetzung von
Betonbauteilen” = hauptsachlich wirksame Oberflachenschutzschicht
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Mischanleitung

Das Basisharz aufriihren und den Harter bei langsam laufendem Riihrwerk
zugeben. Riihrzeit mind. 3 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals
umrihren. Rihrzeit 2 Min. Das Einriihren von Luft ist zu vermeiden.

Die Materialtemperatur der beiden Komponenten sollte beim Mischvorgang
zwischen +15°C und +25°C liegen.

Eventuell erforderliche Stellmittel- oder Quarzsandzugaben werden abgewogen
und bei laufendem Rihrwerk zugegeben. Auf gleichmaBige Benetzung der
Fiillstoffe ist zu achten.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhéltnis entspricht der Lieferform.
1: 2 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Einstreuschicht aus Triflex Than RG 568+ und 30 % Quarzsand 0,1-0,4 mm.
Verbrauch Triflex Than RG 568+ mind. 2,00 kg/m? auf glatter ebener Flache.
Verbrauch Quarzsand 0,1-0,4 mm mind. 0,60 kg/m2 auf glatter ebener Fléche.

Abstreuung der frischen Einstreuschicht im Uberschuss.
Verbrauch Quarzsand, Kérnung 0,3-0,8 mm mind. 8,00 kg/m2.

Ca. 40 Min. bei +10°C
Ca. 30 Min. bei +20°C
Ca. 15 Min. bei +30°C



Beschichtung

Triflex Than RG 568+

Produktinformation

Begehbar nach: ca. 12 bis 24 Std. bei +20°C
Uberarbeitbar nach: ca. 18 Std. bei +20°C
Uberarbeitbar bis: ca. 36 Std. bei +20°C *
Mechanisch belastbar nach: ca. 7 Tagen bei +20°C
Chemisch belastbar nach: ca. 28 Tagen bei +20°C

* Die beschichtete Flache muss fiir einen ausreichenden Haftverbund innerhalb
von 18 bis 36 Std. iiberarbeitet werden. In dieser Zeit ist eine weitere
Vorbereitung durch Anschleifen nicht erforderlich.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfallen und Brand

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Versiegelung

Triflex Cryl Finish 202

Produktinformation

Triflex Cryl Finish 202 wird als Versiegelung auf Triflex PMMA-Systemen
mit Vollabstreuung zur Erhohung der chemischen und mechanischen
Widerstandsféhigkeit eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, unpigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Finish 202 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

i e Schnell reaktiv
+ o Schnell belastbar
: e Seidenglanzend

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Finish 202 Basisharz
0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

Transparent

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Finish 202 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 0,80 kg/m2 auf glatter ebener Flache je nach Einsatzbereich

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Versiegelung

Triflex Cryl Finish 202

Produktinformation

Aceton ——|Natronlauge 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Aethanol 10 % ++|0rangensaft ++

Ammoniak 10 % ++ *|Pflanzliche Fette ++

Benzin = |Rizinusdl ssllll Sicherheitsratschldge

Diesel ++|Rotwein +*

Essigsaure 10 % ++ *|Salzsaure 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Ethylacetat ——|Sanitarreiniger +4*

Kaffee ++|Schwefelsdure 10 % +4*

Kalilauge 10 % ++ "|Spiimittel sadlll MaBnahmen bei Unféllen und Bran

Meerwasser ++|Terpentin +

Motoré ++ | Wasser **  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
Natriumchlorid-Lésung ++|Xylol -

++ = besténdig Grundlegende Hinweise

* = bedingt besténdig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
* = Verfarbung moglich Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Versiegelung

Triflex Cryl Finish 205

Produktinformation

Triflex Cryl Finish 205 wird als Versiegelung auf abgestreuten und nicht
abgestreuten Triflex PMMA-Systemen zur Erhdhung der chemischen und
mechanischen Widerstandsféhigkeit eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Finish 205 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

;e Schnell reaktiv
© o Schnell belastbar
;e Seidenglanzend
© e Losemittelfrei
: o UV-bestindig

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Cryl Finish 205 Basisharz

0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)

10,20 kg 10,60 kg
2052 Bernstein 01 7040 Schiefer 01 1023 Verkehrsgelb
2053 Bernstein 02 7037 Schiefer 02 2009 Verkehrsorange
1090 Bernstein 03 7043 Schiefer 03 3020 Verkehrsrot
1091 Bernstein 04 5088 Azurit 01 4006 Verkehrspurpur
8088 Marmor 01 5089 Azurit 02 5017 Verkehrsblau
7087 Marmor 02 5090 Azurit 03 6024 Verkehrsgriin

7088 Marmor 03
7089 Marmor 04
9010 Sand 01 (WeiB)
7090 Sand 02

7092 Granit 01
7093 Granit 02
7094 Granit 03
7095 Granit 04

8089 Sand 03 5091 Opal 01
8090 Sand 04 5092 Opal 02
2088 Achat 01 5081 Opal 03
8091 Achat 02 5094 Opal 04
8092 Achat 03 7096 Malachit 01
8054 Achat 04 7097 Malachit 02
8094 Granat 01 7098 Malachit 03

8095 Granat 02
8096 Granat 03
8081 Rubin 01
3089 Rubin 02
3090 Rubin 03
3091 Rubin 04
7091 Amethyst 01
3092 Amethyst 02
4088 Amethyst 03

7073 Malachit 04
6088 Jade 01
6089 Jade 02
6090 Jade 03
6091 Jade 04
7035 Quarz 01
7032 Quarz 02
7030 Quarz 03
7034 Quarz 04

Farbtone siehe auch Farbtonkarte.
Weitere Farbténe auf Anfrage.
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Finish 205 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentltiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator



Versiegelung

Triflex Cryl Finish 205

Produktinformation

Ca. 0,50 bis 0,70 kg/m?2 auf glatter ebener Flache je nach Einsatzbereich

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C

Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Aceton ——|Natronlauge 10 % +4*
Aethanol 10 % ++|Orangensaft ++
Ammoniak 10 % ++ *|Pflanzliche Fette ++
Benzin +|Rizinusol ++
Diesel ++|Rotwein +*
Essigsaure 10 % ++ *|Salzsdure 10 % +4*
Ethylacetat ——|Sanitdrreiniger +4*
Kaffee ++|Schwefelsdure 10 % ++*
Kalilauge 10 % ++ *|Spilmittel ++
Meerwasser ++|Terpentin +
Motordl ++|Wasser ++
Natriumchlorid-Lésung ++[Xylol -
++ = bestandig

+ = bedingt bestandig (ca. 24 Std.)

= unbestandig
= Verfarbung mdglich
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Versiegelung

Triflex Cryl Finish 209

Produktinformation

Triflex Cryl Finish 209 wird als Versiegelung auf abgestreuten Parkdeck-Syste-
men zur Erhdhung der chemischen und mechanischen Widerstandsfahigkeit
eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Finish 209 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

;e Schnell reaktiv
© o Schnell belastbar
;e Seidenglanzend
© e Losemittelfrei
;o UV-bestdndig

Eimerware
Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Finish 209 Basisharz
0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg
Containerware
Sommer Winter
500,00 kg 500,00 kg Triflex Cryl Finish 209 Basisharz
10,00 kg 30,00 kg Triflex Katalysator (1 x / 3 x 10,00 kg)
510,00 kg 530,00 kg
Sommer Winter
980,00 kg 980,00 kg Triflex Cryl Finish 209 Basisharz
20,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 10,00 kg)
1.000,00 kg 1.040,00 kg
1023 Verkehrsgelb 7031 Blaugrau
2009 Verkehrsorange 7032 Kieselgrau
3020 Verkehrsrot 7035 Lichtgrau

4006 Verkehrspurpur
5017 Verkehrsblau
6024 Verkehrsgriin
7030 Steingrau

7037 Staubgrau
7040 Fenstergrau
7043 Verkehrsgrau
9010 Wei
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Finish 209 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentltiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator



Versiegelung

Triflex Cryl Finish 209

Produktinformation

Ca. 0,50 bis 0,70 kg/m?2 auf glatter ebener Flache je nach Einsatzbereich

Ca. 15 Min. bei +20°C

Regenfest nach: ca. 30 Min. bei +20°C

Belastbar nach: ca. 2 Std. bei +20°C

Aceton ——|Natronlauge 10 % +4*
Aethanol 10 % ++|Orangensaft ++
Ammoniak 10 % ++ *|Pflanzliche Fette ++
Benzin +|Rizinusol ++
Diesel ++|Rotwein +*
Essigsaure 10 % ++ *|Salzsdure 10 % +4*
Ethylacetat ——|Sanitdrreiniger +4*
Kaffee ++|Schwefelsdure 10 % ++*
Kalilauge 10 % ++ *|Spilmittel ++
Meerwasser ++|Terpentin +
Motordl ++|Wasser ++
Natriumchlorid-Lésung ++[Xylol -
++ = bestandig

+ = bedingt bestandig (ca. 24 Std.)

= unbestandig
= Verfarbung mdglich
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Versiegelung

Triflex Cryl Finish S1

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Finish S1 wird als Versiegelung auf den Systemen Triflex BTS-P (S1),
Triflex BFS (S1) und Triflex TSS (S1) eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Finish S1 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Schnell reaktiv
o Schnell belastbar
¢ o Flammhemmend
e Seidengldnzend
. e LGsemittelfrei

: e UV-bestandig

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Cryl Finish S1 Basisharz

0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

2053 Bernstein 02

7090 Sand 02

8089 Sand 03

8096 Granat 03

8081 Rubin 01 (Terrakotta)
7040 Schiefer 01 (Fenstergrau)
7037 Schiefer 02 (Steingrau)
7043 Schiefer 03 (Verkehrsgrau)

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Finish S1 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen

ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.

7094 Granit 03

5094 Opal 04

6091 Jade 04

7035 Quarz 01 (Lichtgrau)

7032 Quarz 02 (Kieselgrau)
7030 Quarz 03 (Steingrau)
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 0,50 bis 0,70 kg/m2 auf glatter ebener Flache je nach Einsatzbereich

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Versiegelung

Triflex Cryl Finish S1

Produktinformation

Aceton ——|Natronlauge 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Aethanol 10 % ++|0rangensaft ++

Ammoniak 10 % ++ *|Pflanzliche Fette ++

Benzin = |Rizinusdl ssllll Sicherheitsratschldge

Diesel ++|Rotwein +*

Essigsaure 10 % ++ *|Salzsaure 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Ethylacetat ——|Sanitarreiniger +4*

Kaffee ++|Schwefelsdure 10 % +4*

Kalilauge 10 % ++ "|Spiimittel sadlll MaBnahmen bei Unféllen und Bran

Meerwasser ++|Terpentin +

Motoré ++ | Wasser **  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
Natriumchlorid-Lésung ++|Xylol -

++ = besténdig Grundlegende Hinweise

* = bedingt besténdig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
* = Verfarbung moglich Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Versiegelung

Triflex Cryl Finish Satin

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Finish Satin wird als Versiegelung auf Triflex PMMA-Systemen
mit Vollabstreuung zur Erhdhung der chemischen und mechanischen
Widerstandsféhigkeit eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, unpigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl Finish Satin zeichnet sich
durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

;e Schnell reaktiv

© o Schnell belastbar

o Transparent und seidenmatt
© e Losemittelfrei

;o UV-bestdndig

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Cryl Finish Satin Basisharz
0,20 kg 0,40 kg Triflex Katalysator (2 x / 4 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,40 kg

Farbtone

Transparent, Seidenmatt

Lagerung
Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.

Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Finish Satin kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +5 °C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen
Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.
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Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. Die Riihrzeit verlangert sich bei abnehmenden
Materialtemperaturen sowie héheren Katalysator-Zugaben. AnschlieBend
umtopfen und nochmals umrhren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 0,35 kg/m? auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 60 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

ca. 24 Std. bei +20°C
ca. 24 Std. bei +20°C

Regenfest nach:

Begehbar nach:
Mechanisch belastbar nach:
Chemisch belastbar nach:

: Wichtiger Hinweis:

. Esist darauf zu achten, dass die mit Triflex Cryl Finish Satin versiegelte

. Fléche erst nach 24 Std. chemisch belastbar ist und erst nach dieser Zeit
z.B. mit einer Maler-Schutzfolie abgedeckt werden darf oder Gegenstande
. aufgestellt werden kdnnen. Empfehlenswert ist, dass groBflachige
Auflageflachen, z.B. Blumenkibel, unterliftet werden.



Versiegelung

Triflex Cryl Finish Satin

Produktinformation

Aceton ——|Natronlauge 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Aethanol 10 % ++|0rangensaft ++

Ammoniak 10 % ++ *|Pflanzliche Fette ++

Benzin = |Rizinusdl ssllll Sicherheitsratschldge

Diesel ++|Rotwein +*

Essigsaure 10 % ++ *|Salzsaure 10 % ++"  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Ethylacetat ——|Sanitarreiniger +4*

Kaffee ++|Schwefelsdure 10 % +4*

Kalilauge 10 % ++ "|Spiimittel sadlll MaBnahmen bei Unféllen und Bran

Meerwasser ++|Terpentin +

Motoré ++ | Wasser **  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
Natriumchlorid-Lésung ++|Xylol -

++ = besténdig Grundlegende Hinweise

* = bedingt besténdig (ca. 24 Std.)

- = unbestandig Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
* = Verfarbung moglich Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Versiegelung

Triflex Pox Finish 173+

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Pox Finish 173+ wird als Kopfversiegelung in den Systemen
Triflex CPS-C+ und Triflex CPS-I+ eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Versiegelung auf Basis von Epoxidharz (EP).
Triflex Pox Finish 173+ zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Zahelastisch

e Hoch mechanisch belastbar
© e Leicht verarbeitbar

: o Abriebfest

e Niedrigviskos

¢ e Losemittelfrei

: e Geruchsarm

Eimerware

Triflex Pox Finish 173+ Basisharz
Triflex Pox Finish 173+ Harter

24,50 kg
5,50 kg
30,00 kg

7032 Kieselgrau

Weitere Farbténe auf Anfrage.

Trocken und im Temperaturbereich von +10°C bis +25°C sowie
ungedffnet 12 Monate lagerstabil. Direkte Sonnenbestrahlung sowie
Temperaturunterschreitungen, auch auf der Baustelle, sind zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox Finish 173+ kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 10 °C bis max. 30 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 80 % nicht tiberschreiten. Diese Bedingungen miissen fiir mindestens

24 Stunden nach Auftrag eingehalten werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Bei Ausflihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C Gber dem Taupunkt
liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden Oberflache

ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1). Siehe
Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

In das Basisharz wird die dazugehtrige Menge an Harter bei langsam
laufendem Rihrwerk eingemischt. Rihrzeit mind. 3 Min. AnschlieBend umtopfen
und nochmals umriihren. Rihrzeit mind. 2 Min. Das Einriihren von Luft ist zu
vermeiden. Eine chargenreine Verarbeitung wird empfohlen.

Die Materialtemperatur der beiden Komponenten sollte beim Mischvorgang
zwischen +15°C und +25°C liegen.

Eventuell erforderliche Stellmittelzugaben werden vorher abgewogen und bei
laufendem Rihrwerk zugegeben. Auf gleichméBige Benetzung der Fiillstoffe ist
zu achten.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 22 Gewichtsteile / Basisharz : Harter



Versiegelung

Triflex Pox Finish 173+

Produktinformation

Mind. 0,60 kg/m? auf abgesandeter Oberflache

Ca. 20 Min. bei +20°C

Begehbar nach: ca. 18 bis 24 Std. bei +20°C
Uberarbeitbar nach: ca. 13 Std. bei +20°C
Uberarbeitbar bis: ca. 36 Std. bei +20°C *
Mechanisch belastbar nach: ca. 5 Tagen bei +20°C

Chemisch belastbar nach:

o

a. 28 Tagen bei +20°C

Das Material ist nach der Verlegung mindestens 24 Std. (bei 20 °C) vor direkter
Wasserbeaufschlagung und Feuchtigkeitseinwirkung zu schiitzen, um eine

optimale Aushértung zu gewahrleisten und eine WeiBverfarbung auszuschlieBen.

* Die versiegelte Flache sollte innerhalb von 18 bis 36 Std. (iberarbeitet werden.

In dieser Zeit ist eine weitere Vorbereitung durch Anschleifen nicht erforderlich.
Nach 36 Std. muss die Flache vor Uberarbeitung angeschliffen werden.

Chemikalienbestandigkeit

Die Versiegelung weist gute Bestandigkeiten gegen Treib- und Schmierstoffen
auf, die im Parkhausbereich Ublich sind.

Weitere Bestandigkeiten von Medien sind mit Prozentangabe zu erfragen.
Unter UV- und Witterungseinfliissen sind Epoxidharze generell nicht
farbtonstabil, d.h. es kann zu Schattierungen und zu leichten Strukturen in der
Oberflache kommen. Dies ist systembedingt nicht zu vermeiden und stellt keine
Beeintrachtigung der Eigenschaften dar.
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfallen und Brand

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer
Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Versiegelung

Triflex Than Finish 511

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Than Finish 511 wird als unpigmentierte Versiegelung bei Triflex PUR-
Systemen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, unpigmentierte Versiegelung auf Basis von hochwertigem
Polyurethanharz (PUR). Triflex Than Finish 511 zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

o Zdhhart

: o Glanzend

: e Chemikalienbesténdig
e UV-bestandig

. e Kratzfest

: e Reinigungsfreundlich

Kombi-Gebinde

6,25 kg
1,75 kg
8,00 kg

Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Than Finish 511 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +8°C bis max. +35°C verarbeitet werden. In geschlossenen
Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen.

Triflex Than Finish 511 Basisharz
Triflex Than Finish 511 Harter
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrithren des Basisharzes wird der dazugehdrige Harter
bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt. Rihrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform.
100 : 28 Gewichtsteile / Basisharz : Harter

Materialverbrauch

Ca. 0,20 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 45 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 3 Std. bei +20°C
ca. 12 Std. bei +20°C
ca. 7 Tagen bei +20°C

Staubtrocken nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:
Chemisch belastbar nach:



Versiegelung

Triflex Than Finish 511

Produktinformation

Aethanol 50 % +-|Isopropanol t+  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Ameisensaure 5 % ++|Isopropylglykol ++

Ammoniak 5 % ++|Kalilauge 30 % ++

Benzin ++[Milchséure 5 % ++

Benzol +[Natriumthiosulfat ++

Benzotriazol ++|Phosphorsaure 10 % *t+  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

Borsdure 5 % ++|Salpeterséure 10 % ++

Butanol ++|Salzsaure 10 % ++

Butylacetat ——|Salzsdure Konzentrat +

Butyldiglycol ++[Soda ++

Chromsaure 5 % +- Tetrachlorkohlenstoff ~~  Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Dieseldl ++|Toluol +

Essigsaure 5 % ++|Trichlordthylen ——

Formaldehyd 3 % ++|Wasserstoffperoxyd ++

Glycerin ++|Xylol +

HD-OI ++ Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

++ = besténdig

+ = bedingt besténdig (ca. 24 Std.) Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

— = unbestandig beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen

Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Versiegelung

Triflex Towersafe Finish

Produktinformation

Triflex Towersafe Finish wird als pigmentierte Versiegelung auf abgestreuten
Triflex Towersafe-Abdichtungen zur Erhéhung der chemischen und
mechanischen Widerstandsfahigkeit eingesetzt. Triflex Towersafe Finish
zeichnet sich durch seine Elastizitat und VerschleiBfestigkeit aus.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Versiegelung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Towersafe Finish zeichnet sich
durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Schnell reaktiv

+ e Schnell belastbar

: o Seidenglanzend

o Chemikalienbestandigkeit
: e Elastisch

. Pigmentiert

: e UV-bestandig

Lieferform

Eimerware

Sommer Winter

10,00 kg 10,00 kg  Triflex Towersafe Finish Basisharz
0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

Farbtone

7030 Steingrau
7031 Blaugrau
7032 Kieselgrau
7035 Lichtgrau
7037 Staubgrau
7038 Achatgrau
7043 Verkehrsgrau

Weitere Farbtone auf Anfrage.

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Towersafe Finish kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 0,70 kg/m? auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 2 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Versiegelung

Triflex Towersafe Finish

Produktinformation

Aethanol 10 % ++|Natriumchlorid-Losung ++
Ammoniak 10 % ++ *|Natronlauge 10 % +4 ¥
Diesel ++|Pflanzliche Fette ++
Kalilauge 10 % ++ *|Salzséure 10 % ++*
Meerwasser ++|Schwefelsdure 10 % +4*
Motordl ++|Wasser ++
++ = besténdig

* = Verfarbung mdglich

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8
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MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Markierungsfarbe

Preco Line 300

Produktinformation

Einsatzbereiche

Preco Line 300 wird als diinnschichtige, gespritzte Fahrbahnmarkierung Typ |
auf StraBen, Parkdecks und in Hallen sowie auf Asphalt- und Betondecken
eingesetzt.

Eigenschaften

Die 1-komponentige, physikalisch trocknende High-Solid Farbe
Preco Line 300 auf Acrylatharzbasis zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

: o Mechanisch belastbar

e Vollflachig haftend

e Witterungsbestandig (UV, IR usw.)
o Alkalibestandig

© e BASt-geprift

Systemaufbau

Preco Line 300 — durchgehende Strichmarkierung in Schichtdicken
von 0,3 bis 0,6 mm.

Nachstreumittelgemisch — GemaB dem jeweiligen BASt-Prifzeugnis.
Preco Line Verdlinnung — zur Viskositatsregulierung.

Priifzeugnisse

Unsere aktuellen Priifzeugnisse finden Sie auf unserer Website
www.triflex.com unter der Rubrik Markierungen im Downloadbereich
oder unter www.triflex.com/certificates.

Eimerware
38,00 kg  Preco Line 300

1023 Verkehrsgelb
3009 Oxidrot

3013 Tomatenrot
3020 Verkehrsrot
5017 Verkehrsblau
6024 Verkehrsgriin
7043 Verkehrsgrau B
9005 Schwarz

9010 WeiB
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Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate
haltbar. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde, auch auf der Baustelle, sind
zu vermeiden.

Applikationsarten

Spritzapplikation im Airless- bzw. Druckluftspritz-Verfahren

Materialverbrauch

Preco Line 300, Dichte ca. 1,45 g/cm3.

Verbrauch ca. 0,44 kg/m2 bei einer Schichtdicke von 0,3 mm.
Verbrauch ca. 0,58 kg/m? bei einer Schichtdicke von 0,4 mm.

Trockenschichtdicke:

Nassfilmdicke | 300pm | 400pm | 600 pm
Trockenschichtdicke | 180pm | 240um | 360 um
Berechnungsformel:

Strichbreite (m) x Strichldnge (m) x Verbrauch (kg/m2) = Flachenverbrauch (kg)



Markierungsfarbe

Preco Line 300

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Sicherheitsratschlage Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8 Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den

MaBnahmen bei Unfallen und Branden Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der

Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Produktbeschreibung

Die Markierungsfarbe Preco Line 300 eignet sich neben der Markierung o Alkalibestandig

von StraBen auch fiir die Markierung in Hallen oder auf Stellplatzen. In : o Vollflichige Haftung
Hallen wird Preco Line 300 auf Laufwegen eingesetzt. Dort treten lediglich o Witterungsbestandigkeit
geringe mechanische Belastungen auf. Fiir diesen Anwendungsbereich ist die . e Physikalisch trocknend
wirtschaftliche Preco Line 300 sehr gut geeignet. o Losemittelarm

Die diinnschichtige Markierung wird auf Asphalt- und Betondecken
verwendet. Sonderfarbtdne sind auf Anfrage erhaltlich.
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Markierung

Triflex Cryl M 266

Produktinformation

Triflex Cryl M 266 wird fiir die dekorative, dickschichtige Markierung von
Parkfléchen im System Triflex DMS eingesetzt. Sowohl Strich- als auch
Symbolmarkierungen konnen ausgefiihrt werden.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Markierung auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl M 266 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

o Wetterfest

o Hoch abriebfest
© e Losemittelfrei
: e UV-bestandig

Eimerware

18,00 kg Triflex Cryl M 266 Basisharz
0,40 kg Triflex Katalysator (4 x 0,10 kg)
18,40 kg

1023 Verkehrsgelb
2009 Verkehrsorange
3020 Verkehrsrot
4006 Verkehrspurpur
5017 Verkehrsblau
6024 Verkehrsgriin
9010 WeiB

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl M 266 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Rdumen
ist eine Zwangsentltiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:
0°C bis +25°C 18,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+25°C bis +35°C 18,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Mind. 4,00 kg/m2 auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C



Markierung

Triflex Cryl M 266

Produktinformation

Regenfest nach: ca. 20 Min. bei +20°C Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Begehbar nach: ca. 40 Min. bei +20°C Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.
Befahrbar nach: ca. 1 Std. bei +20°C

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen

Hinweise auf besondere Gefahren Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten

Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den

Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Sicherheitsratschlage

Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Profil

Triflex Balkon Abschlussprofil

Produktinformation

Einsatzbereiche
Das Triflex Balkon Abschlussprofil kann in den Systemen Triflex BTS-P,
Triflex BFS und Triflex BWS eingesetzt werden.
Eigenschaften —
g -

Das Triflex Balkon Abschlussprofil ist ein Aluminium-Beschichtungsprofil
flr einen sauberen Randabschluss und eine freie Entwdsserung mittels
einer vorgezogenen Tropfkante. Wasserabldufe an der Stirnkante der
Balkonkragplatte werden dadurch vermieden.

Lieferform

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
pr Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Abmessungen siehe Detailskizze:

. - - .
/ L " - Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
[ 15 - beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
| Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
0 _

Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

L=4

=

L I
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Profillinge 300 cm
Systemzubehdr: StoBverbinder, 90° Innenecke, 90° AuBenecke

Farbtone

Aluminium natur

Verarbeitungsbedingungen

Das auf Lange zugeschnittene Triflex Balkon Abschlussprofil wird auf

der Unterseite mit Triflex Reiniger entfettet, aufgeraut und mittels

Triflex Cryl Spachtel auf dem Untergrund ausgerichtet und verklebt. Nach

der Aushértung des Spachtels wird der aufliegende Profilschenkel mit einem
20 cm breiten Abdichtungsstreifen mit Triflex ProDetail inkl. Triflex Spezialvlies
auf der ganzen Profillange eingedichtet. Dabei ist das Triflex Spezialvlies bis
an die Vorderkante des Profils zu fiihren.

AnschlieBend erfolgt der weitere Aufbau wie im jeweiligen Triflex-System
beschrieben. ProfilstoBe werden mittels StoBverbinder verbunden. Pro StoB
sind ein kleiner und ein groBer StoBverbinder notwendig. Die StoBe diirfen
nicht stumpf gestoBen werden, sondern sind mit einer 3 bis 4 mm breiten
Fuge zu versehen.
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Profil

Triflex Balkon Abschlussprofil Stone Design

Produktinformation

Das Triflex Balkon Abschlussprofil Stone Design wird bei der Oberflache
Triflex Stone Design eingesetzt.

Eigenschaften

Das Triflex Balkon Abschlussprofil Stone Design ist ein Aluminium-
Beschichtungsprofil fiir einen sauberen Randabschluss und eine freie
Entwdsserung mittels einer vorgezogenen Tropfkante. Wasserabldufe an der
Stirnkante der Balkonkragplatte werden dadurch vermieden.

Abmessungen siehe Detailskizze:

9 mm

40 mm

T [

80 mm 15 mm

Profillange 300 cm
Systemzubehdr: StoBverbinder, 90° AuBenecke (keine Innenecke)

7004 Signalgrau

Verarbeitungsbedingungen

Das auf Lange zugeschnittene Triflex Balkon Abschlussprofil wird auf

der Unterseite mit Triflex Reiniger entfettet, aufgeraut und mittels

Triflex Cryl Spachtel auf dem Untergrund ausgerichtet und verklebt. Nach
der Aushértung des Spachtels wird der aufliegende Profilschenkel mit einem

20 cm breiten Abdichtungsstreifen mit Triflex ProDetail inkl. Triflex Spezialvlies

auf der ganzen Profillange eingedichtet. Dabei ist das Triflex Spezialvlies bis
an die Vorderkante des Profils zu fiihren.

AnschlieBend erfolgt der weitere Aufbau wie im Triflex-Abdichtungssystem

beschrieben. ProfilstoBe werden mittels StoBverbinder verbunden.
Die StoBverbinder werden mit Triflex Cryl Spachtel angeheftet.
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Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




118

Einstreuung

Triflex Colour Mix®

Produktinformation

Triflex Colour Mix wird zur Oberflachengestaltung von Triflex Systemen
eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex Colour Mix ist ein dekoratives, farbiges Einstreugemisch, bestehend aus
speziell aufeinander abgestimmten Stoffen.

Eimerware

10,00 kg Triflex Colour Mix

Triflex Colour Mix wird in das farbig abgestimmte Triflex Cryl Finish 205
eingestreut:

Triflex Colour Mix Triflex Cryl Finish 205
A719 Grau 7030 Quarz 03

A720 Blau 5081 Opal 03

A721 Graublau 5092 Opal 02

A722 Graugrin 7030 Quarz 03

A724 Rotorange

2053 Bernstein 02

A727 Cremebeige

2053 Bernstein 02

A728 Anthrazitgrau

7043 Schiefer 03

A729 Steinrot 8081 Rubin 01

Kiihl und trocken lagern. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch
auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Die Verarbeitung kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
zwischen mind. +10°C und max. +35°C durchgefihrt werden. Triflex
Colour Mix wird mit einer Trichterspritzpistole mit Colour Mix Spezialaufsatz
gleichmaBig und im Uberschuss in die noch frische Versiegelung Triflex Cryl
Finish 205 eingestreut. Triflex Colour Mix ist dabei farbig mit dem Finish
abzustimmen (siehe Farbténe).

Nach der Aushartung von Triflex Cryl Finish 205 (ca. 2 Std. bei +20°C) wird
das Uberschiissige Triflex Colour Mix sorgfaltig abgefegt. Verunreinigungen
der Fliche (z.B. durch verdrecktes Schuhwerk, Werkzeug oder Ahnliches) sind
dabei unbedingt zu vermeiden.

Nach einer weiteren Stunde Wartezeit wird abschlieBend die so vorbereitete
Flache mit Triflex Cryl Finish Satin im Kreuzgang versiegelt. Fiir die
Verarbeitung von Triflex Cryl Finish 205 und Triflex Cryl Finish Satin ist die
Triflex Finishwalze zu verwenden.

Falls Aufkantungen, Details etc. abgedichtet wurden, werden diese Bereiche
vor der Versiegelung der Flache ausgeftihrt.
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Materialverbrauch

Ca. 0,80 bis 1,00 kg/m? auf glatter ebener Flache

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewéhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Vergussmasse

Triflex Cryl R 238

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Cryl R 238 wird zum VergieBen der Einlegefugen von Kontaktschleifen
(Induktionsschleifen) in Asphaltdecken eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Vergussmasse auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl R 238 zeichnet sich durch
folgende Qualitatsmerkmale aus:

e Schnell reaktiv

. e Oberflachen nivellierend
© o Schnell hirtend

: e UV-bestdndig

i e Losemittelfrei
Witterungsbestandig
Wasserdicht

Flexibel

VerschleiBfest
Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware
Sommer Winter
15,00 kg 15,00 kg Triflex Cryl R 238 Basisharz
0,30 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (3 x / 6 x 0,10 kg)
1530kg 15,60 kg

7021 Schwarzgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl R 238 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen ist
eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 15,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 15,00 kg Basisharz + 0,30 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 1,85 kg/m2 pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 1 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Vergussmasse

Triflex Cryl R 238

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Vergussmasse

Triflex Cryl R 239

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Cryl R 239 wird zum VergieBen der Einlegefugen (Fugenbreite zwischen
5 bis 20 mm) von Kontaktschleifen (Induktionsschleifen) in Asphaltdecken
eingesetzt. Triflex Cryl R 239 ist nicht geeignet fiir das Abdichten von
Bewegungsfugen.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Vergussmasse auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex Cryl R 239 zeichnet sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: o Oberflichen nivellierend

: e Schnell reaktiv

© e Witterungsbestandig

. o Wasserdicht

i o Flexibel

VerschleiBfest
UV-bestandig

Befahrbar

Mechanisch hoch belastbar

Eimerware

Sommer Winter

500kg  500kg  Triflex Cryl R 239 Basisharz

0,10kg  0,20kg  Triflex Katalysator (1 x /2 x 0,10 kg)
510kg 520 kg

7021 Schwarzgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl R 239 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen ist
eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Rihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 5,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 5,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 5,00 kg Basisharz + 0,10 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 1,85 kg/Liter auf glatter ebener Flache

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 1 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Vergussmasse

Triflex Cryl R 239

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Triflex Zubehor

Triflex Design Folie

Produktinformation

Die Triflex Design Folie bzw. das Triflex FloorTattoo wird zur
Oberflachengestaltung von Triflex Systemen eingesetzt und mit den
Versiegelungsvarianten Triflex Micro Chips oder Triflex Colour Design
kombiniert.

Eigenschaften

Die Triflex Design Folie bzw. das Triflex FloorTattoo ist eine 3-lagige
Applikationsfolie zum Aufkleben von Mustern (z. B. Fliesen, Rauten, Bordiiren)
oder Logos, Zeichen und sonstigen Verzierungen auf Balkonoberfléchen.

Triflex Design Folie, Fliesenmuster , Bruchstein”

120 cm

0¥

Abmessungen: 120 x 87 cm, 1,04 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (5,22 m2)

87 cm

Triflex Design Folie Q100, Fliesenmuster ,Fliese 10 x 10 cm”

1304 cm

87,2 cm
0,8cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 am 10¢cm 0,8 cm 10cm 0,8 an 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 am

08cm 10cm 08 cm 10¢cm 0.8 cm 10¢cm 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 am 10cm 0.8 cm 10¢m 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10cm 0,8 cm 10¢m 0,8 cm 10cm 0,8 cm

Abmessungen: 130,4 x 87,2 cm, 1,14 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (5,70 m?)
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Triflex Design Folie Q145, Fliesenmuster ,Fliese 14,5 x 14,5 cm”

156 cm

%

Tem 145an Tan 145cm 1cm 145an 1en 145cm Tam 145cm 1cm 145¢em e 145cm 1cm 145an 1an 145cm 1am 145am 1am

Abmessungen: 156 x 94 cm, 1,46 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (7,30 m2)

Triflex Design Folie Q195, Fliesenmuster ,Fliese 19,5 x 19,5 cm”

165 am

83am

Tgn_ 195cm  1gn  195an  fgn  195cm  1gn  195an  fgn  195cm  ign 195an  fgn  195cm  1gn 195an  1gm

Abmessungen: 165 x 83 cm, 1,37 m? — Liefermenge: 5 Stiick (6,85 m?)

1¢m 145cm 1an 145cm 1cm 145cn 1cn 145cm 1cm 145cm 1qm 145¢m 1cm

Tam  195am  1gn  195am  len  195am  1gn  195an_ 1cm




Triflex Zubehor

Triflex Design Folie

Produktinformation

Triflex Design Folie Q300, Fliesenmuster ,Fliese 30 x 30 cm”

156 cm

% an

1am 30am 1am 30am 1am 30am 1cm 30am 1am 30am

Abmessungen: 156 x 94 cm, 1,46 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (7,30 m?)

Triflex Design Folie R195, Fliesenmuster ,Fliese 19,5 x 14,5 cm”

165 cn

94.an

fan 195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn 195

1m

Abmessungen: 165 x 94 cm, 1,55 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (7,75 m?)

Triflex Design Folie R300, Fliesenmuster ,Fliese 30 x 19,5 cm”

156 cm

8an

1am 30am 1m 30am 1m 30am 1m 30am 1m 30am

Abmessungen: 156 x 83 cm, 1,29 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (6,47 m2)
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1m

30am

1

30am

an

30am

Tam

Tam 145cm 1cm 145cm Tan 145cm 1am 145am 1an 145cm 1an 145cm 1cm

Tom  195m  1gn  195am  1gn  195am  1an  195an 1

Triflex Design Folie WV1, Fliesenmuster ,Wilder Verband”

121 cm
Tam 39cm 1cm 39cm 1cm 39cm 1cm
3 &
§
a
2
§
2
83
5| -
I
a
£ £
a s
§
>
§ &
1cam 59 cm 1cm 39cm 1cam 19m_ 1cm

19cm

Abmessungen: 121 x 81 cm, 0,98 m2 — Liefermenge: 5 Stiick (4,90 m?)

Triflex Design Tape 10 mm

Folienband fir die Erstellungen oder Erweiterung von Fliesenmustern auf
Flachen oder an Details und Anschliissen.
Abmessungen: 10 mm breit, 5 Meter — Lierfermenge: 1 Rolle

Triflex FloorTattoo, Bordiire , Classic”

2626 cm

e

Abmessungen: Motiv 262,6 x 15 cm plus Eckstlick 15 x 15 cm
Liefermenge: 4 Stlick

Triflex FloorTattoo, Bordiire ,Floral”

28

Abmessungen: Motiv 228 x 17 cm plus Eckstiick 17 x 17 cm
Liefermenge: 4 Stiick

Weitere Bordiren auf Anfrage.




Triflex Zubehor

Triflex Design Folie

Produktinformation

Triflex FloorTattoo Windrose

55 cm

N

55 cm
=
o

Abmessungen: 55 x 55 cm, 0,30 m2 — Lierfermenge: 1 Stlick

Weitere Einzelmotive auf Anfrage.

Bei mindestens +10°C und max. +30°C trocken lagern. Direkte
Sonnenbestrahlung vermeiden. Auch auf der Baustelle bei konstanten
Temperaturen und nicht in der Sonne lagern.

Verarbeitungsbedingungen

Die Triflex Design Folie wird auf die Versiegelungsschicht aufgeklebt. Bitte
beachten Sie hierzu die Verarbeitungsanleitung und die Systembeschreibung.
Falls Aufkantungen, Details, etc. abgedichtet wurden, werden diese Bereiche
vor der Versiegelung ausgefiihrt. Auch hier kann mit den Folienband Triflex
Design Tape gearbeitet werden.

Die Untergrundtemperatur muss beim Aufkleben der Folie mindestens +10°C
betragen und mind. 3 °C iiber dem Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung
kann sich auf der zu bearbeitenden Oberfldche ein trennend wirkender
Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).

Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Die Verarbeitug der Triflex Design Folie ist bei mdglichst konstanten

Temperaturen durchzufiihren. Eine Untergrundtemperatur vom +30°C darf
dabei nicht tiberschritten werden.
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1 m2 Triflex Design Folie pro 1 m? Untergrund auf glatter ebener Flache
(plus Verschnitt).

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Zubehor

Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat

Produktinformation

Einsatzbereiche

Die Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat wird im System Triflex ProDrain
eingesetzt.

Eigenschaften

Die Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat ist eine beidseitig vlieskaschierte
Matte mit innenliegenden Quarzsandkammern und integrierten
Entkopplungskanélen.

Rollenware
100 x 500 cm bxl Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat

Farbtone

Grau

Lagerung

Die Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat ist in der Originalverpackung trocken zu
lagern und vor Beschadigung durch StoBe zu schiitzen.
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Verarbeitungshinweise

Siehe Systembeschreibung Triflex ProDrain

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Vergussmasse

Triflex FlexFiller

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex FlexFiller wird zum VergieBen von Fugen eingesetzt.

Eigenschaften

2-komponentige, pigmentierte Vergussmasse auf Basis von
Polymethylmethacrylatharz (PMMA). Triflex FlexFiller zeichnet sich durch
folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Oberflichen nivellierend
+ e Schnell reaktiv
Witterungsbestéandig
Wasserdicht

Flexibel

Mechanisch belastbar
VerschleiBfest
UV-bestandig

Eimerware
Sommer Winter
10,00 kg 10,00 kg Triflex FlexFiller Basisharz
0,20 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

7032 Kieselgrau
7043 Verkehrsgrau

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex FlexFiller kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. 0°C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde
vorzusehen.
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Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragféhig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
rlickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grindlichem Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehorige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Riihrwerk eingemischt.
Riihrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Bei Kleinmengen kann mit einem Rihrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis

Im Temperaturbereich von:

0°C bis +5°C 10,00 kg Basisharz + 0,60 kg Katalysator
+5°C bis +15°C 10,00 kg Basisharz + 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35°C 10,00 kg Basisharz + 0,20 kg Katalysator

Materialverbrauch

Ca. 1,40 kg/m? pro mm Schichtdicke auf glatter ebener Fléche

Topfzeit

Ca. 15 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 30 Min. bei +20°C
ca. 3 Std. bei +20°C

Regenfest nach:
Belastbar nach:



Vergussmasse

Triflex FlexFiller

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Triflex HeatTec Zubehor

Triflex HeatTec Heizlaminat

Produktinformation

Das Heizlaminat wird im Freiflachenheizsystem Triflex HeatTec fir Rampen,
Ein- und Ausfahrten, Terrassen und Laubengdngen eingesetzt. Es ist
entsprechend den in diesen Bereichen hohen mechanischen und chemischen
Anforderungen belastbar. Auch fiir andere begeh- oder befahrbare Bereiche
im AuBenbereich kann das Heizsystem Triflex HeatTec zum Einsatz kommen.
Dazu zdhlen z.B. Bahnsteige, Hubschrauberlandeplétze, Treppenanlagen,
uv.m.

Eigenschaften

Das Triflex HeatTec Heizlaminat besteht aus:

e Carbon-/Glasgewebe fiir die Heizebene

¢ e Glas-/Stahlgewebe fir den Potenzialausgleich

o Epoxidharz-/Glasgewebe als Tragermaterial

o Kupferbénder zur internen Kontaktierung

e Spezial-PVC/PUR-Schlauchleitung 3 G 0,75 mm2 als Anschlussleitung

Die aufgefiihrten Gewebearten sind eingebettet in ein ausgehartetes
Epoxid-Glasgewebe Laminat mit einem Glaslibergangspunkt (Tg) von 130°.
Dieser Aufbau ermdglicht einen hohen Wirkungsgrad bei der Umwandlung
von elektrischer Energie in Warmestrahlung und kann mit verschiedenen
Oberflachenschutzsystemen von Triflex beschichtet werden.

Sie entsprechen den Normen:

¢+ IEC 60893 EP GC 202

© e DIN 7735 HGW 2372.1

: o Nema FR4

e UL 94 VO File E310805

* e TUV: EN 60335-1:2012; EN 60335-2-96:2002 + A1:2004 + A2:2009
: e RoHS

Die Heizlaminate sind in den folgenden Abmessungen erhaltlich:

Triflex HeatTec Heizlaminat: 2,30 m x 1,00 m

Triflex HeatTec Heizlaminat fiir Sensor: 2,30 m x 1,00 m
Triflex HeatTec Heizlaminat: 2,30 m x 0,52 m

Triflex HeatTec Heizlaminat: 1,00 m x 1,00 m

Triflex HeatTec Heizlaminat: 1,00 m x 0,52 m

Triflex HeatTec Heizlaminat: 0,75 m x 1,00 m

Triflex HeatTec Heizlaminat: 0,50 m x 1,00 m

Triflex HeatTec Heizlaminat: 0,25 m x 1,00 m

Triflex HeatTec Heizlaminat Kurve: 1,00 m x 1,00 m (auBen)

Alle Laminate werden mit einem Kabel von 7,5 m Lange ausgeliefert.
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Triflex HeatTec Zubehor

Triflex HeatTec Heizlaminat

Produktinformation
Lagerung

Die Laminate sind kihl, trocken und frostfrei zu lagern. Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte.
Den Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Verarbeitungshinweise Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen

Triflex HeatTec Heizlaminate kdnnen bei Umgebungstemperaturen Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten

ab mind. +5 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der

Technische Daten Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Eigenschaft Norm Einheit Wert
Dicke des Laminats - mm 1,2
Betriebsspannung / AC. - \ 230
elektrische Leistung - W/m?2 190
Isolationswiderstand - MQ/m? >5
Dichte 1S0 1183 glem3 . 1,92
Biegefestigkeit bei 23 °C langs IS0 178 MPa 380
Biegefestigkeit bei 23 °C quer 1SO 178 MPa 365
Zugefestigkeit SO 527 MPa 235
Brennbarkeit UL-94 IPC Stufe Vo
Wasseraufnahme T™ 650 % <05
Glasiibergangstemperatur Tg IPCTM 650 °C 130
Warmeleitfahigkeit DIN 52612 W/mk 0,3
Léngenausdehnungskoeffizient VDE 0304/2 K-1 15.10-6
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Kleber

Triflex HeatTec Kleber EP

Produktinformation

Triflex HeatTec Kleber EP ist eine schnellhdrtende, gebrauchsfertige, hochviskose
Spachtelmasse zum Einkleben der Triflex HeatTec Heizlaminate.

Eigenschaften

Triflex HeatTec Kleber EP ist eine 2K-Spachtelmasse auf Basis von Epoxidharz.
Sie zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

i e Schnell hartend

e Losungsmittelfrei

: e Hoch viskos

- e Unpigmentiert

e Geruchsarm

Eimerware

13,30 kg Triflex HeatTec Kleber EP Basisharz
5,00 kg  Triflex HeatTec Kleber EP Harter
18,30 kg

Beige

Trocken und im Temperaturbereich von +5 °C bis +25°C und ungedffnet sowie
ungemischt 24 Monate lagerstabil. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde
sowie Temperaturunterschreitungen sind, auch auf der Baustelle, zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex HeatTec Kleber EP kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +5°C bis max. +25 °C verarbeitet werden. Hierbei muss die
Temperatur mindestens 3 °C (ber dem Taupunkt liegen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Schleifen, Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragféhig, trocken und frei von losen oder haftungsmindernden
Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung
aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Risse, Fugenflanken und
Hohlstellen sind vorher sachgerecht vorzubereiten und zu grundieren.
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Mischanleitung

Das Basisharz wird griindlich aufgerihrt. AnschlieBend wird der Harter bei
langsam laufendem Rihrwerk in das Basisharz restlos entleert und beide
Komponenten griindlich durchgemischt. Die Spachtelmasse wird umgetopft
und Quarzsand (Kérnung 0,3-0,8 mm) im Verhdltnis 3 : 2 (Spachtelmasse :
Quarzsand) eingeriihrt. Riihrzeit mind. 2 Min. Die fertige Mischung muss sofort
verarbeitet werden.

Mischungsverhaltnis

Das Mischungsverhaltnis entspricht der Lieferform der Spachtelmasse.
Zusatzlich hierzu ist Quarzsand (Kérnung 0,3-0,8 mm) bereitzustellen.
(100 : 38 Gewichtsteile / Basisharz : Harter) : 92 Gewichtsteile Quarzsand

Verarbeitungshinweise

Nach Einbetten der Laminate muss (iberstehender Triflex HeatTec Kleber EP
riickstandslos entfernt werden, um eine einwandfreie Zwischenhaftung zum
nachfolgenden Triflex Beschichtungs- bzw. Abdichtungssystem zu gewahrleisten.
Alternativ kann Triflex HeatTec Kleber EP mit Quarzsand im Uberschuss
abgestreut werden. Nach Aushartung des Klebers wird der iiberschiissige
Quarzsand entfernt.

Materialverbrauch

Ca. 6,0 kg/m?2 bei einer Rautiefe Ry = 0,5 mm
Der Verbrauch ist abhangig von der Untergrundbeschaffenheit.

Topfzeit

Ca. 7 Min. bei +20°C

Trockenzeit

ca. 5 Std. bei +20°C
ca. 12 bis 18 Std. bei +20°C
ca. 3 Tagen bei +20°C

Begehbar nach:
Folgebeschichtung nach:
Belastbar nach:



Kleber

Triflex HeatTec Kleber EP

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2 Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Sicherheitsratschldage Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte beruht

auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8 und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen
am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter notwendig.

MaBnahmen bei Unfallen und Branden Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung unserer

Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020



Harter

Triflex Katalysator

Produktinformation

Triflex Katalysator ist als Harter bei der Verarbeitung voraktivierter, reaktiver
PMMA-Produkte unbedingt erforderlich.

Eigenschaften

Pulverformiger Harter fiir alle Triflex PMMA-Produkte. Triflex Katalysator ist
kein Bindemittel oder Harz, sondern eine sauerstoffreiche Chemikalie, die
als Ausloser (Initiator) die Hartung (Polymerisation) voraktivierter, reaktiver
PMMA-Harze bewirkt.

PE-Beutel
0,10 kg  Triflex Katalysator
Kunststoffdose

1,00 kg Triflex Katalysator

Kunststoffeimer

500kg  Triflex Katalysator
Karton

1,00 kg Triflex Katalysator (Nachfiillpack)
10,00 kg Triflex Katalysator (2 x 5,00 kg)

Triflex Katalysator in geschlossenen Gebinden trocken und fern von
Ziind- und Warmequellen, bei Temperaturen unter +30°C lagern. Vor
direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. (Bei starker Erwarmung kann es
zur Selbstentziindung kommen!) Lagert der Katalysator bei erhdhten
Temperaturen, so verklebt das rieselfahige Pulver und ist nicht mehr
gebrauchsfahig.

Den Katalysator vor Verunreinigungen schiitzen! Bereits geringfiigige
Verunreinigungsmengen von Schmutz, Asche, Rost, Metallstaub und
dhnlichem kénnen die schnelle Zersetzung des Katalysators bewirken.
Dies kann zu einer Gefahrenentwicklung und zu einem Riickgang der
Reaktionsfahigkeit fihren.

Mischanleitung

Die Dosierung entspricht in der Regel der Lieferform der Produkte. Zur
Kontrolle ist sie aber noch einmal in den Produktinformationen der zu
verarbeitenden Materialien nachzulesen.

Bei einer Uber- bzw. Unterdosierung kann die Hartungsreaktion nicht

vollstéandig ablaufen und das Produkt erreicht nicht die zugesicherten

mechanischen und chemischen Eigenschaften.
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Verarbeitungshinweise

Der Katalysator wird gleichmaBig eingertihrt.
Siehe jeweilige Produktinformation.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféllen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Einstreuung

Triflex Micro Chips

Produktinformation

Triflex Micro Chips werden zur Oberfldchengestaltung , Chips Design” bei

Triflex Systemen eingesetzt. Sie sind ein dekoratives Einstreumaterial auf Basis

von Acrylatcopolymer.

Eimerware

2,00 kg

9005 Schwarz
9010 WeiB

Kihl und trocken lagern. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch
auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

In die noch frische Versiegelung werden mit einer Trichterspritzpistole die
vorher 1: 1 gemischten Triflex Micro Chips eingeblasen. Falls Aufkantungen,
Details etc. abgedichtet wurden, werden diese Bereiche vor der Versiegelung
ausgefhrt.

Triflex Micro Chips
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Materialverbrauch

Der Verbrauch liegt auf glatter ebener Fléche bei mind. 0,05 kg/m?, je nach
Chipsdichte.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

|

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Kleber

Triflex ProDrain Fix

Produktinformation

Triflex ProDrain Fix wird zum Verkleben der Triflex Entkopplungsbahn DC-Mat
im System Triflex ProDrain eingesetzt.

Eigenschaften

Der Kleber zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:

: e Hohe Klebkraft

: o Sehr leichtgéngig

: e Gutes Standvermdgen
;o Verformungsfahig

: o Flexibel

Papiersack

25,00 kg Triflex ProDrain Fix

Kihl, trocken, frostfrei und vor Feuchtigkeit geschiitzt, auch auf der Baustelle,
lagern.

Verarbeitungsbedingungen

Untergriinde miissen tragfahig und eben, sauber und frei von haftmindernden
Riickstanden sein.

Vorbereitung des Untergrundes

Siehe Systembeschreibung Triflex ProDrain.
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Mischanleitung

Mit laufendem Riihrwerk oder Zwangsmischer klumpenfrei mit Wasser
anmischen. Nicht mehr Material anmischen, als innerhalb von 2 Std.
verarbeitet werden kann.

Mischungsverhaltnis

25,00 kg Triflex ProDrain Fix mit 7,50 | Wasser anmischen.

Verarbeitungshinweise

Den Kleber mit einer Zahnkelle (7 x 2 x 7 mm) in Bahnenbreite
abschnittsweise und vollflachig auf den Untergrund auftragen und die
Entkopplungsbahn mit der Triflex Universalrolle anpressen.

Wahrend der Verarbeitung und Trocknung von Triflex ProDrain Fix dirfen
Untergrundtemperaturen von +5 °C nicht unterschritten werden.

Die Aushartungszeit von Triflex ProDrain Fix betragt 3—4 Tage, abhéngig

von Temperatur und relativer Luftfeuchtigkeit. Wahrend dieser Zeit darf die
Entkopplungsbahn nicht mechanisch belastet, jedoch tiberarbeitet werden.

: Wichtiger Hinweis:

© Wahrend der Verarbeitung der Lastverteilschicht und des nachfolgenden
Systems Triflex BTS-P ist die Entkopplungsbahn moglichst wenig zu belasten.
* Zum Schutz kann eine diinne Holzplatte aufgelegt werden, um Punktlasten
© zu vermeiden.

Materialverbrauch

Mind. 3,50 kg/m?

Topfzeit

Ca. 2 Std. bei +20°C



Kleber

Triflex ProDrain Fix

Produktinformation

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfdllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6
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Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Spezialgewebe

Triflex ProMesh

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex ProMesh wird zur Armierung im System Triflex ProDeck eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex ProMesh ist ein Spezialgewebe mit materialverstarkenden und
rissiiberbriickenden Eigenschaften. Das Flachengewicht betragt 350 g/m2.

: o Zum Patent angemeldet

Rollenware
100 cm x 100 m bxl Triflex ProMesh

Farbtone

E ‘
@.
55

Lagerung

Triflex ProMesh ist trocken und stehend zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu
schiitzen.
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitung erfolgt im System Triflex ProDeck. Triflex ProMesh wird satt
im Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedrtickt. Darauf
erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Gewebes, siehe hierzu
auch die Systembeschreibung Triflex ProDeck. Gewebebahnen miissen an den
Ubergéngen stumpf gestoBen werden.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Universalreiniger

Triflex Reiniger

Produktinformation

Triflex Reiniger wird bei allen Triflex PMMA-, EP-, PUR- und PUA-Produkten
eingesetzt. Er dient bei Uberarbeitungen und Arbeitsunterbrechungen

zur Vorbehandlung von Untergriinden sowie zur Entfettung von Metallen.
AuBerdem kénnen verschmutzte Arbeitsgerate mit Triflex Reiniger gereinigt
werden.

Eigenschaften

Losungsmittelhaltiges Universalreinigungsmittel

Dose
1,001 Triflex Reiniger
Kanister

9,001 Triflex Reiniger
27,001 Triflex Reiniger

Transparent

Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet ca. 12 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungshinweise

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Triflex Reiniger saubern.
Die Aushartung wird nicht verhindert, wenn Werkzeuge lediglich in den
Reiniger gestellt werden.

Bei Arbeitsunterbrechung der Triflex-Abdichtung und -Beschichtung
{iber 12 Std. wird der Ubergang mit Triflex Reiniger angel8st.

Bei Uberarbeitungen muss unbedingt die Abliiftzeit des Reinigers von
ca. 20 bis 25 Min. beachtet werden.

Triflex Produkte — Abdichtungen und Beschichtungen 02/2020

Materialverbrauch

Je nach Verschmutzungsgrad sowie Untergrund ist mit einem Verbrauch von
mind. 0,20 I/m2 zu rechnen.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

T
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Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Polyestervlies

Triflex Spezialvlies

Produktinformation

Triflex Spezialvlies wird zur Armierung und Schichtdickenkontrolle bei
Triflex PMMA- und PUR-Systemen eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex Spezialvlies ist ein Polyesterfaservlies mit materialverstarkenden und
risstiberbriickenden Eigenschaften. Das Flachengewicht betrdgt 110 g/m2.

: o Durch Gebrauchsmuster geschiitzt

Rollenware
15,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies
20,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies
26,25 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies
35,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies
52,50 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies
70,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies

105,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies

Formteile

AuBenecke 16 x 8 x 16 cm bxhxt Triflex Spezialvlies

Innenecke 15x 8 x 15 cm bxhxt Triflex Spezialvlies

Rohrmanschetten (2-teilig)

400 x 400 x 60 mm bxIxh Triflex Spezialvlies

Rohr @ 80 mm (ca. DN 70)
Rohr @ 110 mm (ca. DN 100)
Rohr @ 135 mm (ca. DN 125)

WeiB

Triflex Spezialvlies ist trocken zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu schitzen.
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Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA- und PUR-Systemen. Das Vlies

wird satt im Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedrtickt.
Darauf erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Vlieses, siehe
hierzu auch die Triflex-Systembeschreibungen. Vliesstreifen und -bahnen
miissen sich mind. 5 cm an den Ubergéngen iiberlappen. Der Triflex-Schriftzug
auf dem Vlies kennzeichnet hierbei den Uberlappungsbereich.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Mikroperforiertes Polyestervlies

Triflex Spezialvlies PF

Produktinformation
i

Triflex Spezialvlies PF wird zur Armierung und Schichtdickenkontrolle
bei Triflex PMMA-Systemen eingesetzt. _—

Eigenschaften -

Triflex Spezialvlies PF ist ein mikroperforiertes Polyesterfaservlies mit
materialverstarkenden und risstiberbriickenden Eigenschaften. Die Perforation

im Vlies sorgt fir eine schnellere Harzdurchtrankung und vermindert die
Gefahr von Lufteinschliissen. Das Flachengewicht betragt 110 g/m2. _ I

Mikroperforation

[+

. e Durch Gebrauchsmuster geschitzt
¢ o Zum Patent angemeldet

Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA-Systemen. Das Vlies wird satt im
Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedriickt. Darauf
Rollenware erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Vlieses, siehe hierzu
auch die Triflex-Systembeschreibungen. Vliesstreifen und -bahnen miissen sich
15,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF mind. 5 cm an den Ubergéngen iberlappen. Der Triflex-Schriftzug auf dem
20,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF Vlies kennzeichnet hierbei den Uberlappungsbereich.
26,25cm x50 m bxl Triflex Spezialvlies PF
35,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF
42,50 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF
52,50 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF
70,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
105,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies PF Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte

Farbtone beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
WeiB Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,

machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der

Lagerung Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Triflex Spezialvlies PF ist trocken zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu schitzen.
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Polyestervlies, selbstklebend

Triflex Spezialvlies SK

Produktinformation

Triflex Spezialvlies SK wird zur Armierung und Schichtenkontrolle bei Triflex
PMMA-Systemen insbesondere fir Arbeitsfugen und Isokdrben eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex Spezialvlies SK ist ein selbstklebendes Polyesterfaservlies (110 g/m2) mit

materialverstarkenden und risstiberbriickenden Eigenschaften. Zusatzlich ist
die Rickseite mit einem Butylkautschukkleber ausgertstet.

Rollenware

20,00cmx 20 m bxl
25,00 cmx 20 m bxl
35,00cm x 20 m bxl

Triflex Spezialvlies SK 200
Triflex Spezialvlies SK 250
Triflex Spezialvlies SK 350

Vlies Unterseite

—— Vlies
A———1— Kleber

50 mm 100 mm 50 mm
100 mm 50 mm 100 mm
100 mm 150 mm 100 mm

Triflex Spezialvlies SK 200
Triflex Spezialvlies SK 250
Triflex Spezialvlies SK 350

Farbtone

WeiB

Lagerung

Triflex Spezialvlies SK ist trocken und liegend zu lagern sowie vor Feuchtigkeit
zu schiitzen.
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Verarbeitung

Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA-Systemen. Das Vlies wird zunéchst
mit Hilfe des Klebestreifens fixiert. AnschlieBend werden die Seiten satt im
Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedriickt. Darauf
erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Vlieses, siehe hierzu auch
die Triflex Systembeschreibungen.

Wichtige Hinweise:

: Triflex Spezialvlies SK wird nicht tiberlappt, StéBe werden stumpf gestoBen.
Der StoB wird mit einem zusatzlichen Streifen Triflex Spezialvlies (Standard)
: Uberlappt ausgefiihrt. Temperaturen iiber 28 °C kénnen das Abziehen der

© riickseitigen Schutzfolie erschweren,

: Triflex Spezialvlies SK darf im Geltungsbereich der DIN 18531 in der

. Kategorie K1 (Standarddach) eingesetzt werden.

Ist eine Ausflihrung nach K2 (Dach mit erhdhten Anforderungen)

. erforderlich, muss oberseitig nach Aushértung die Abdichtung mit einer
zusétzlichen Lage Triflex ProDetail (ca. 1 kg/m?2) Uberarbeitet werden.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Verdickungsmittel

Triflex Stellmittel flissig

Produktinformation

Triflex Stellmittel flissig dient zur Herstellung thixotroper Einstellungen
der Triflex PMMA-Produkte, um ein Beschichten senkrechter Flachen zu
erméglichen. Es ist nicht fiir EP- oder PUR-Produkte geeignet.

Eigenschaften

Triflex Stellmittel flissig ist ein Verdickungsmittel in flissiger Form.

Blechflasche

0,50 Liter Triflex Stellmittel fllissig
1,00 Liter Triflex Stellmittel fllssig

Transparent

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet max. 12 Monate.
Direkte Sonneneinstrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Mischungsverhaltnis

Zugabe bis max. 1 Gew.-%

Verarbeitungshinweise

Das Triflex Stellmittel fliissig wird gleichmaBig in das PMMA-Basisharz
eingeriihrt. Nach einer Reifezeit von ca. 2 bis 5 Min. stellt sich die Thixotropie
ein. Danach wird der Triflex Katalysator entsprechend der Produktinformation
des PMMA-Produktes eingerihrt.
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Verdickungsmittel

Triflex Stellmittel Pulver

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Stellmittel Pulver dient zur Herstellung thixotroper Einstellungen
der Triflex Systeme auf PMMA-, EP- und PUR-Basis um ein Beschichten
senkrechter Flachen zu ermdglichen.

Eigenschaften

Triflex Stellmittel Pulver ist ein faserformiges Verdickungsmittel.

Lieferform

PE-Beutel

1,00 kg Triflex Stellmittel Pulver
5,00 kg Triflex Stellmittel Pulver

Farbtone

WeiB

Lagerung

Kiihl und trocken sowie ungedffnet max. 12 Monate. Direkte
Sonneneinstrahlung sollte, auch auf der Baustelle, vermieden werden.

Dosierung

Zugabe je nach gewiinschtem Thixotropierungsgrad 2—4 %.

Verarbeitung

Das Triflex Stellmittel wird gleichmaBig durch langsame Zugabe, nach und
nach in das Basisharz eingeriihrt und mind. 2 Min. gemischt. Dabei ist
geeignetes Rihrwerk zu verwenden. Danach wird der Harter bzw. Katalysator
entsprechend der Produktinformation des jeweiligen Triflex Produktes
zugegeben.
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Bindemittel

Triflex Stone Design R 1K

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Stone Design R 1K wird als Bindemittel zur Herstellung der
Oberflachenvariante Triflex Stone Design angewendet.

Eigenschaften

1-komponentiges, farbloses Harz auf Basis von feuchtigkeitshartendem
Polyurethan. Das Harz ist:

: e Glanzend

o Witterungsbestandig

i e Flexibel

© o VerschleiBfest

;e UV-besténdig

e Vergilbungsfrei

;o Losemittelfrei

: e Isocyanatfrei

Eimerware

2,00 kg

Transparent

Kiihl, trocken und frostfrei sowie ungeoffnet ca. 6 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Stone Design R 1K kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +5 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden.

Triflex Stone Design R 1K
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Vorbereitung des Untergrundes

Die vorbehandelte und beschichtete Untergrund muss tragféhig, trocken,
frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu
achten, dass eine riickseitige Durchfeuchtung des Gesamtbelages aufgrund
baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im
Einzelfall am Objekt zu dberprifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind. 3°C tber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Das Harz griindlich aufrithren und restlos in ein geeignetes MischgefaB
entleeren. Riihrzeit mind. 2 Min.

Die Steine des Triflex Stone Design S werden langsam dem Harz zugegeben
und vermischt. Alle Steine mussen vollstandig vom Harz ummantelt sein.
Rihrzeit mind. 3 Min.

Geeignetes Handriihrwerk: z.B. Protool MXP 1000 E EF oder Collomix Xo.

Mischungsverhaltnis

Zur Erstellung der Oberfldchenvariante Triflex Stone Design wird
Triflex Stone Design R 1K (Bindemittel) im Verhaltnis 1: 12,5 mit
Triflex Stone Design S (Edelzuschlag) vermischt.




Bindemittel

Triflex Stone Design R 1K

Produktinformation

Je nach Sieblinie und Farbton auf glatter ebener Flache:

Typ A Typ B Typ C

Marmorkies Marmorkies Granitsplitt
Triflex Stone Design R 1K | 1,10 kg/m? 1,40 kg/m? 1,10 kg/m?
Triflex Stone Design S 13,00 kg/m? | 17,00 kg/m? | 13,00 kg/m?

Topfzeit

Ca. 30 Min. bei +20°C

ca. 2 Std. bei +20°C
ca. 24 Std. bei +20°C
ca. 36 Std. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Regenfest nach
Begehbar nach
Belastbar nach
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Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte.
Den Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Edelzuschlag

Triflex Stone Design S

Produktinformation

Triflex Stone Design S wird zur Herstellung der Oberfldchenvariante
Triflex Stone Design angewendet.

Eigenschaften

Hochwertige, nattirlich abgebaute Edelzuschldge

© o Marmorkies (Typ A, Typ B)
© o Granitsplitt (Typ C)

Sackware

25,00 kg

Siehe Farbtonkarte

Triflex Stone Design S

Sieblinien:

Typ A: Marmorkies, Kérnung 1-4 mm
Typ B: Marmorkies, Kdrnung 5—-8 mm
Typ C: Granitsplitt, Kérnung 2—4 mm

Kihl, trocken und frostfrei lagern.

Verarbeitungsbedingungen

Siehe Triflex Stone Design R 1K.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss tragfahig, trocken und frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein. Es ist darauf zu achten, dass eine
riickseitige Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausge-
schlossen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.
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Mischanleitung

Siehe Triflex Stone Design R 1K.

Wichtiger Hinweis:

: Triflex Stone Design S ist ein Naturprodukt. Zwischen einzelnen Sdcken kann
. es daher zu Farbabweichungen kommen. Die Sécke sind auf der Baustelle

: vor der Verarbeitung zu kontrollieren und ggf. miteinander zu mischen.

Materialverbrauch

Je nach Sieblinie und Farbton auf glatter ebener Flache:

Typ A Typ B Typ C

Marmorkies Marmorkies Granitsplitt
Triflex Stone Design R 1K [ 1,10 kg/m? 1,40 kg/m? 1,10 kg/m?
Triflex Stone Design S 13,00 kg/m? | 17,00 kg/m? | 13,00 kg/m?

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte.
Den Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Nitrilkautschukband

Triflex Tragerband

Produktinformation

Triflex Tragerband wird als Trégerlage fir die Ausbildung einer Schlaufe in
Bewegungsfugen eingesetzt.

Eigenschaften

Triflex Tragerband ist ein 0,4 mm starkes Nitrilkautschukband in Verbindung
mit einem Polyester- / Polyamidfaservlies, das an den Seiten ca. 2,5 cm
libersteht.

Es bildet eine Durchlaufsperre und verhindert die Flankenhaftung des
Abdichtungsharzes beim Einsatz in einer Fuge.

Rollenware

12,00cm x 10 m bxl
15,00 cm x 10 m bxl
20,00cmx 10 m bxl

Triflex Tragerband 120
Triflex Tragerband 150
Triflex Tragerband 200

Tragerband Oberseite

—— Vlies
Nitrilkautschukband

27,5 mm 65 mm 27,5mm  Triflex Tragerband 120
25 mm 100 mm 25mm  Triflex Tragerband 150
25 mm 150 mm 25mm  Triflex Tragerband 200

Farbtone

Grau / WeiB

Lagerung

Triflex Tragerband ist trocken, kiihl und in geschlossenen Raumen zu lagern.
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Verarbeitung

Die Verarbeitung erfolgt innerhalb der Triflex PMMA-Systeme bei der
Ausbildung von Schlaufen in Bewegungsfugen. Das (iberstehende Vlies des
Triflex Tragerbandes wird mit Triflex Cryl Spachtel auf die Kanten der Fugen
eingeklebt. Das Nitrilkautschukband wird dabei schlaufenférmig in die Fuge
gelegt. AnschlieBend wird das in Triflex ProDetail getrankte Triflex Spezialvlies
ebenfalls schlaufenférmig in die Fuge auf das Triflex Tragerband gelegt

und die Fuge wird gemaB den entsprechenden Verarbeitungsrichtlinien
ausgebildet.

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



Erganzungsprodukt

Triflex Trennmittel

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Trennmittel kann auf Werkzeuge, Maschinenteile, Holz- und
Metallschablonen aufgetragen werden. Es dient zur besseren und schnelleren
Entfernung von anhaftenden Markierungsmaterialien. Selbst im ausgehérteten
Zustand lasst sich das Material mechanisch leicht entfernen.

Eigenschaften

Losungsmittelhaltiges Trennmittel auf Wachsbasis fiir PMMA- und EP-Harze.
Triflex Trennmittel zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

¢ e Schnell trocknend

* o Gute Trennwirkung

o Einfach verarbeitbar

o Sehr ergiebig

e Lange Formenstandzeiten

Lieferform

Kanister
5,00 Liter Triflex Trennmittel

Farbtone

Transparent

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 12 Monate
haltbar. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde, auch auf der Baustelle, sind
zu vermeiden.

Verarbeitungsbedingungen

Das Material muss vor der Verarbeitung auf Raumtemperatur gebracht und vor
der Verarbeitung geschiittelt werden.

Applikationsarten

Triflex Trennmittel ist flissig und kann mit dem Pinsel oder mit Hilfe einer
einfachen Spriihflasche aufgetragen werden. Bei Bedarf kann das Trennmittel
mit Triflex Stellmittel Pulver angedickt werden.
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Materialverbrauch

Dichte ca. 0,77 g/cm3.

Ca. 20 g/m? auf glatter ebener Flache.

Verwendbar nach: ca. 2 Min. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Triflex Zubehor

Triflex TSS Profil

Produktinformation

Das Triflex TSS Profil kann in den Systemen Triflex BTS-P, Triflex BFS und
Triflex TSS eingesetzt werden.

Eigenschaften

Das Triflex TSS Profil ist ein Edelstahl-Beschichtungsprofil, das die
Treppenkanten schitzt und die Rutschfestigkeit erhoht.

Abmessungen siehe Detailskizze:

10 mm

25 mm

29 mm

Profillange: 300 cm

Edelstahl natur

Verarbeitungsbedingungen

Das Triflex TSS Profil wird auf Lénge zugeschnitten. Der hintere Schenkel
des Profils wird auf der Unter- und Oberseite mit Triflex Reiniger entfettet,
angeraut oder mit Triflex Metal Primer grundiert und mit Triflex Cryl Spachtel
auf dem Untergrund bzw. der Detailabdichtung Triflex ProDetail ausgerichtet
und verklebt. Nach der Aushértung des Spachtels wird die Beschichtung
Triflex ProFloor auf dem aufliegenden Profilschenkel bis zur Aufkantung
herangefuhrt.

AnschlieBend erfolgt der weitere Aufbau wie im jeweiligen Triflex System
beschrieben.
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Hinweise zur Rutschhemmung

Rutschhemmungs-Bewertungsgruppe gemaB DIN 51130 Arbeitsbereich R 11
Rutschhemmungs-Bewertungsgruppe gemaB DIN 51097 BarfuBbereich ,C"

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.



AQUAPANEL® Cement Board Floor

Zementplatte

Produktinformation

AQUAPANEL® Cement Board Floor wird im Triflex BIS — Balkon
Warmedédmmsystem eingesetzt.

Eigenschaften

AQUAPANEL® Cement Board Floor ist eine zementgebundene

mineralische Bauplatte mit seitlicher Nut. Sie zeichnet sich durch folgende
Qualitdtsmerkmale aus:

© e 100 % wasserbestandig

: e Robust und stark belastbar

: e Einfach zu verlegen

-+ Keine Tocknungszeter
: e Kein Verschrauben notwendig

. Hohe Luft- und Trittschallddmmung Siehe Systembeschreibung Triflex BIS.

o Nicht brennbar (Baustoffklasse A2)
Grundlegende Hinweise

Lieferform Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Plattenware
Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
90x60x2,2cm bxIxh  AQUAPANEL® Cement Board Floor beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,

machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Beton Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

AQUAPANEL® Cement Board Floor ist in der Originalverpackung trocken zu
lagern und vor Beschddigung durch StoBe zu schiitzen.
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Pflege-Reiniger

Triflex Balkon-Pflegeset

Produktinformation

Das Triflex Balkon-Pflegeset kann auf jeder Triflex Balkonabdichtung oder
-beschichtung zur Reinigung und Pflege der Oberfléche eingesetzt werden.

Zur Erhaltung der optischen Eigenschaften empfehlen wir eine regelmaBige
Reinigung.

Blechgebinde mit folgenden Bestandteilen:
o Balkon-Pflege Konzentrat, 300 ml

: o Bodenwischer aus Mikrofaser

i e Triflex Qualitatspass

Anwendungshinweise

Balkon-Pflege Konzentrat

e Universalreiniger-Konzentrat

: o Umwelt- und hautfreundlich (neutraler PH-Wert)

e Dosierung: 1 Teeloffel auf 5 Liter Wasser (entspricht ungeféhr 4-5 Hiiben)

Bodenwischer aus Mikrofaser

e Waschbar bis: 95°C

o Material: Polyester-Mikrofaser

o Format: passend fir alle gdngigen 40 cm breiten Klapphalter

Grundlegende Hinweise

Wir gewdhrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Universalreiniger

Triflex UltraCleaner

Produktinformation

Triflex UltraCleaner dient als universelles Reinigungs- und Entfettungsmittel
zur Behandlung von Triflex-Oberflachen.

Eigenschaften

Triflex UltraCleaner ist ein leistungsstarker, wasserloslicher und sicherer
Reiniger. Der Reiniger ist biologisch abbaubar und alkalisch eingestellt,
um eine schnelle und effiziente Entfernung von Schmutz zu garantieren.

Unter anderem kénnen folgende Verschmutzungen entfernt werden:
Fett, Schmutz, Kohlenstoff, OI, RuB, Nikotinablagerungen und andere
hartnéckige Flecken.

Lieferform

Spriihflasche

0,501 Triflex UltraCleaner

Lagerung

Kiihl, trocken und frostfrei sowie ungedffnet ca. 12 Monate. Direkte Sonnen-
bestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungshinweise

Triflex UltraCleaner mit der Spriihflasche auf die verschmutzte Oberflache
auftragen und kurz einwirken lassen. Danach mit einer Reinigungsbiirste
unter kreisenden Bewegungen die Verschmutzung bearbeiten und mit Wasser
abspiilen. Die Flache anschlieBend mit einem feuchten Tuch abwischen.

: Wichtiger Hinweis:

: Triflex UltraCleaner sollte wegen mdglicher Verfarbungen nicht auf Glas
oder Spiegeln verwendet werden.

* Triflex UltraCleaner dient nicht zum Aktivieren von Oberflachen und darf
nicht mit Triflex Reiniger vertauscht werden.
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Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschldage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unféallen und Bran

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.




Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Taupunkttemperatur

Taupunkttemperatur in Abhangigkeit von Lufttemperatur und rel. Luftfeuchtigkeit zur Kondensationsberechnung

Lufttemperatur Taupunkttemperatur in °C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von:

°C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C
+30°C +10,5 +14,9 +18,4 +20,0 +21,4 +22,7 +23,9 +25,1 +26,2 +27,2 +28,2 +29,1
+28°C +8,8 +13,1 +16,6 +18,1 +19,5 +20,8 +22,0 +23,2 +24,2 +25,2 +26,2 +27,1
+26°C +7,1 +11,4 +14,8 +16,3 +17,6 +18,9 +20,1 +21,2 +22,3 +23,3 +24,2 +25,1
+24°C +5,4 +9,6 +12,9 +14,4 +15,8 +17,0 +18,2 +19,3 +20,3 +21,3 +22,3 +23,2
+22°C +3,6 +7,8 +11,1 +12,6 +13,9 +15,1 +16,3 +17,4 +18,4 +19,4 +20,3 +21,2
+20°C +1,9 +6,0 +9,3 +10,7 +12,0 +13,2 +14,4 +15,4 +16,4 +17,4 +18,3 +19,2
+18°C +0,2 +4,2 +7,4 +8,8 +10,1 +11,3 +12,5 +13,5 +14,5 +15,4 +16,3 +17,2
+16°C -1,5 +2,4 +5,6 +7,0 +8,3 +9,4 +10,5 +11,6 +12,6 +13,5 +14,4 +15,2
+14°C -3,3 +0,6 +3,8 +5,1 +6,4 +7,5 +8,6 +9,6 +10,6 +11,5 +12,4 +13,2
+12°C -5,0 -1,2 +1,9 +3,3 +4,5 +5,6 +6,7 +7,7 +8,7 +9,6 +10,4 +11,2
+10°C -6,8 -3,0 +0,1 +1,4 +2,6 +3,7 +4,8 +5,8 +6,7 +7,6 +8,4 +9,2
+8°C -8,5 -4,8 -1,8 -0,5 +0,7 +1,8 +2,9 +3,9 +4,8 +5,6 +6,5 +7,3
+6°C -10,2 -6,6 -3,6 -2,3 -1,2 -0,1 +1,0 +1,9 +2,8 +3,7 +4,5 +5,3
+4°C -12,0 -8,4 -5,5 -4,2 -3,1 -2,0 -1,0 0,0 +0,9 +1,7 +2,5 +3,3
+2°C -13,7 -10,2 -7.3 -6,1 -4,9 -3,9 -2,9 -2,0 -1,1 -0,3 +0,5 +1,3
0°C -15,5 -12,0 -9,2 -7,9 -6,8 -5,8 -4,8 -39 -3,0 -2,2 -1,4 -0,7

-2°C -17,3 -13,8 -11,0 -9,8 -8,7 -7,7 -6,7 -5,8 -5,0 -4,2 -3,4 -2,7

-4°C -19,0 -15,6 -12,9 -11,7 -10,6 -9,6 -8,7°C -7,8°C -6,9°C -6,1°C -5,4°C -4,7°C

Beispiel: Wenn eine Lufttemperatur mit 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit auf Oberflachen mit +12°C und kuhler trifft, tritt Kondensat auf.
Hinweis: Bei Ausfiihrung der Arbeiten muss die Oberflachentemperatur mindestens 3 °C (iber der Taupunkttemperatur liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der
zu bearbeitenden Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden.

Wertstoff-Recycling mit Triflex

Wir fihlen uns dem Gedanken des ,Responsible Care” verpflichtet. Deshalb Interseroh ist Teil der ALBA Gruppe und engagiert sich fir stoffliche statt
ist Triflex Lizenznehmer im Kreislaufsystem zur Verpackungsentsorgung der energetischer Verwertung sowie geschlossene Wertkreisldufe. Damit leistet
INTERSEROH Dienstleistungs GmbH. Seit ber 25 Jahren ist Interseroh im Bereich  Triflex einen aktiven Beitrag zum Umweltschutz.
der Entsorgung und dem Recycling von Verpackungsmaterialien tatig.

Weitere Informationen zum Interseroh-System im Rahmen der Lizenz

Mit dieser Lizenzierung ist die Abholung von Triflex Verpackungen fiir unsere finden Sie im Internet unter www.interseroh.de. Besuchen Sie auch die
Kunden kostenlos. Restentleerte Verpackungen kdnnen iber die Anmeldung Internetseite zur Initiative ,Responsible Care” fir Hintergrundinformationen
bei Interseroh bei einem der lokalen Partner entsorgt werden. Vollstandig unter www.responsible-care.de.

ausreagierte Harzreste gelten als Hausmill und miissen separat entsorgt werden.

C

interseroh
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Abdichtungen und Beschichtungen

Triflex Produkte

Triflex International

I Triflex National

International

Triflex GmbH & Co. KG
KarlstraBe 59

32423 Minden

Fon +49 571 38780-708
international@triflex.com
www.triflex.com

Italien

Triflex Italia S.r.l.
RienzfeldstraBe 30
39031 Brunico

Fon +39 02 64672663
italia@triflex.com
www.triflex.com/it
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[ Triflex International

Deutschland

Triflex GmbH & Co. KG
KarlstraBe 59

32423 Minden

Fon +49 571 38780-0
info@triflex.de
www.triflex.de

GroBbritannien

Triflex (UK) Limited
Whitebridge Way

Stone Staffordshire ST15 8JS
Fon +44 1785 819119
info@triflex.co.uk
www.triflex.co.uk

Triflex International (Global)

Schweiz

Triflex GmbH
Hauptstrasse 36

6260 Reiden

Fon +41 62 842 98 22
swiss@triflex.swiss
www.triflex.swiss

Niederlande

Triflex BV
Boerendanserdijk 35
8024 AE Zwolle

Fon +31 38 4602050
info@triflex.nl
www.triflex.nl

Osterreich

Triflex GesmbH

Gewerbepark 1

4880 St. Georgen im Attergau
Fon +43 7667 21505
info@triflex.at

www.triflex.at

Belgien

Triflex BVBA / SPRL
Diamantstraat 6¢
2200 Herentals

Fon: +32 14 75 25 50
info@triflex.be
www.triflex.be

Frankreich

Triflex France

22, Rue Maurice Labrousse
92160 Antony

Fon +33 156 45 10 34
info@triflex.fr
www.triflex.fr

Polen

Follmann Chemia Polska Sp. z 0.0.
ul. Wyspianiskiego 43

60-751 Poznan

Fon +48 616 683 445
info@triflex.pl

www.triflex.pl




Triflex

Gemeinsam gelost.

Deutschland

Triflex GmbH & Co. KG
KarlstraBe 59

32423 Minden

Fon +49 571 38780-0
info@triflex.de
www.triflex.de

Schweiz

Triflex GmbH
Hauptstrasse 36

6260 Reiden

Fon +41 62 842 98 22
swiss@triflex.swiss
www.triflex.swiss

Osterreich

Triflex GesmbH

Gewerbepark 1

4880 St. Georgen im Attergau
Fon +43 7667 21505
info@triflex.at

www.triflex.at

# Download on the
S App Store

GETITON
}’ Google Play
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