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we make ideas come to life

WUNSCHEN SIE WEITERE @&
INSPIRATIONEN? h‘

Melden Sie sich unter
signup.rmig.com fiir den
RMIG City Emotion Newsletter
an oder scannen Sie den
folgenden Code.
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Weitere Informationen unter www.rmig.de
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VERSCHAFFEN SIE SICH EINEN WETTBEWERBSVORTEIL
MIT EINEM ERFAHRENEN PARTNER, DER IHNEN HOCHWERTIGE : i
PRODUKTE UND SCHNELLE LIEFERZEITEN GARANTIERT T e y RMIG STRECKMETALL

In Wettbewerbssituationen ist die Wahl der richtigen Partner Uber RMIG e P = SAE Inhaltsverzeichnis

und Lieferanten entscheidend fur die Konkurrenzfahigkeit. ' e _

Wir, die RMIG, bieten Ihnen eine starke Partnerschaft und Hersteller und Lieferant von Lochblechen und 3 - - i : Die breitgefacherte Welt der Anwendungen 04
einzigartige Wahimaglichkeiten. Wir vereinen alle Vorausset- Streckmetall - S

zungen: eine umfassende Auswahl an qualitativ hochwertigen 3 : Technische Streckmetallmaschen 06
Produkten, schnelle und termingerechte Lieferungen, um- Mehr als 1.000 verschiedene Produkte am p J—— 5

fangreiche Weiterverarbeitungsmaglichkeiten und kosten- Lager mit direkter Lieferung et e : : e e .= Dekorative Streckmetallmaschen 36
effiziente Lésungen. Wi .
GroBe Auswahl an Werkzeugen flr Sonderanfertigungen 2 o W o Technische Informationen 92
Alles aus einer Hand - als unser Kunde profitieren Sie in ' = -
hohem Mafe von Komplettidsungen. Durch die Zusammen- Eigener Werkzeugbau und R&D Abteilung
arbeit mit RMIG erhalten Sie einen kompetenten Hersteller

und Lieferanten fUr Lochblech- und Streckmetallprodukte, Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008
den Zugang zu einer breiten Palette von Lagerlochblechen

und maBgeschneiderten Produkten. Ein engagiertes Team Hohe Servicebereitschaft fur kleine Auftrage
von erfahrenen Fachkréaften hilft Innen gern bei der Suche und groBe Projekte

nach der optimalen Ldsung fur lhre individuellen BedUrfnisse

und Winsche. Unsere Erfahrung ist Ihr Vorteil. Mehr als 100 Jahre Erfahrung
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Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

Materialgtten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich
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0.6
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WSE020503

43.0
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0.5
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Edelstahl
1.4301

LT5x2x0.6x0.5



Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

Materialgtiten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

\(
%

(X
{

(

A\
A A
A ._.A ....

A/

r. ,,n A\

(

.,.__, ___.. »_m
A/x_.,._,%a |
AAAA
() ,_

. W,
M M ¥

¥ .,ﬂm...

a-...“.._.ﬂ. .. A -

)

Va Ve VeV Ve We We We Wa Wa Vo ¥

()

VaVal ..r.,.h_...,__

ARTIKEL

%

Cwasche | watenL | Lwp [swo| w | T |aaessunG Lwwxswm | ke |

ARTIKEL

%

ka/w |

"LwD | SWD| W | T | ABMESSUNG L X S

MATERIAL

Stahl

MASCHE

WMJ100511

1000x2000 3.2 60.0

1.0

1.0

10

Stahl

LT10x5x1x1

WMEO60300

33.3

2.4

1000x2000

0.5

.0

1

LTEx3x1x0.5

_ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬂﬂﬁﬁﬁﬁ
)00.000000000000000(
0000000000000000
10.0.0000000000000006(
000000000000000000
)0.0.000000000000000(
00.00000000000000600
)0 0.000000000000000(
00.0000000000000000
)0.0.0.00000000600000(
000000000000000000
)0.0000600000000000(
00.0000000000000000
)0.00000006000000006(
000000000000000000
)0.0.000000000000000(
00.0000000000000000
)0.0.000000000000000(
000000000000000000
)0.0.000000000000000(
000000000000000000
)0.0.0.00000000006000(
00.0000000000000000
)0.0.00.00000000000004
0.00000000000000000
)0.0.00.0000000000000(
000000000000000000
)0.0.000000000000000(
'aVaVaVa D”....”.”’.
G (OO
0 0000000
r‘ mA @1 ) r’b.b AVAVA P’P F’P’P’P’b

KG/M? % ARTIKEL

ABMESSUNG LWM X SWM

T

w

[=)
=
7
[=)
3

MATERIAL

MASCHE

ARTIKEL

%

KG/M?

ABMESSUNG LWM X SWM

T

w

LWD | SWD

MATERIAL

MASCHE

WAJ105100

20.0

.6

1000x2000

0.8

2.0

Aluminium
EN 1050A

LT10x5x2x0.8

WAE105100

68.0

1000x2000 0.6

0.5

.0

1

10

Aluminium
EN 1050A

L. T10x5x1x0.5



Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich
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Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

ANSICHT

MASCHE [WATERIAL | Wb | SWD| W | 1| AGMESSUNGLWMXSWN| KG/M: | % | ARTIKEL
LTQ20X1 6X2X2 Stahl 20 16 20 20 12502500 4.0 75.0 WMP162021

[MasGHE [ WATERIAL | LWD |SW0| W | T |ABMESSUNGLWMXSWW| Ko/M: | % | ARTIKEL

L T27x6x2x1 Stahl 27 6 20 10 1000x3000 4.8 340  WMJ0B2720
Edelstanf 27 6 20 10 1000x2000 4.8 340  WXJ0B62720
1.4401
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Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

= ._‘__._,_-.-"— -__‘-h-_.- -_ — _— - !"‘--._._.-"' - - ..-"" I = _— - -
MATERIAL | LWD | SWD| W | T_| ABMESSUNG LW X Swh
|_T27X8X2X1 5 Stahl 27 8 20 15 1250%2500 5.7 50.0  WMLO82721

X
\ "V.A'Y
g

Fasore ST \AteniaL | Lwb [swp] W | T_|AGMEssuNGLuMXSWM] Kaiwe ] % | ARTIKEL |
L T28x10x3x2 Stahl 28 10 30 20 1000x2000 9.0 400  WMP281250
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sowie technische Informationen

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen

unterschiedlich

n sind auf den folgenden Seiten
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Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

ANSICHT /
A 7

7 7
w

=

[MAsCHE T WATERIAL | WD |sWD| W | T |ABMESSUNGLWM XSWM| KG/M: | % | ARTIKEL |

)
—

|_T35X‘| 7X19X08 Stahl 3 17 19 075 1000x2000 1.2 77.6  WMGES517190
Edelstahl’ 3 17 19 07 1000x2000 1.2 776 WXG3517190
Sendzimirverznkt? 35 17 1.9 0.75 1000x2000 1.2 77.6 WGGE3517190
E‘ﬁgtfh' 3 17 19 08 1000x8000 1.2 776 WXG173514

T Edelstahl 1.4404 Sendzimir verzinkt

2 Sondzimi versinkt DX51D DX51D 35 17 19 075 1250x10000 1.2 776 WGG173514

Pasore ST lAteriaL ] Lwb [swp] W | T_|AGMESsUNGLWWXSWM] Kawe | % | ARTIKEL |
| T42x13x2x2 Stahl 42 13 20 20 1250x2500 4.7 69.0  WML134221
16

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

ANSICHT

A

v

CwascHE T WATERAL | Lwb |swp| W | T |AaMESSUNGLWMXsw] Ka/M: | % | ARTIKEL

L T42x13x3x2 Stahl 42 13 30 20 1000x2000 7.0 539  WMP421300

ANSICHT

A

Cwasche ——————[WaTeRAL | LWo |swo| w | T |AawessunoLumxsw| Kom: | % | ARTIKEL |
I_T42X1 8X4 . 5)(2 . 5 Stahl 42 13 45 25 1000x3000 18.1 31.0 WMQ134240
Stahl 42 8 4158 8225 1250x3800 13.1 31.0 WMQ134243

-
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Materialgtten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

i __ - ., - - c ——— & — -

ANSICHT

- -
T [ ) 5 T R e ] T I 77 N B e e
|_T43X1 3X2X2 Stahl 43 13 20 20 2400x1800 4.4 69.2  WHP124324 |_T43X1 5X4X3 Stahl 43 15 40 30 1300x2400 12.8 46.7  WHR431441

LS

ANSICHT

MASCHE MATERIAL LWD | SWD ABMESSUNG LWM XSWM| KG/M? % ARTIKEL MASCHE MATERIAL LWD |SWD| W T | ABMESSUNGLWMXSWM| KG/M? % ARTIKEL

LT43x13x3x2 S&‘gi‘g""e”i”kt 43 13 30 20 1000x2000 9.9 539  WGP421310 LT43x20x2.5x1.5 ' sn 48 20 25 15 1500x2000 3.0 750  WML204320

18 19



Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

ANSICHT

A

7 7

[swo| w | 1 o
I_T4 3X2OX2 . 5X 2 Stahl 43 20 25 20 15002000 4.0 75.0 WHP404320

ANSICHT

(mAscHE | matERIAL | iwp [swp] w | T |ABmEssunGLwmxswm| kG/M: | % | ARTIKEL |
L T52x25x3x2 %e)zgfgi”e”i”” 52 25 30 20 1250x2500 35 760 WGP522501

20

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

e K. 5
FLACH-

GEWALZTES
STRECKMETALL Z8

F b 58 (ORI 1
[swo | w
I_T52X26X4 . 8X2 . 5 Stahl 52 26 48 25 12502500 6.7 63.1 WMQ265341

ANSICHT

A

7
< 7
90° /

CMASGHE T WATERIAL | LWD | SWD| W | T | ABMESSUNG LW Xswh
|_T62X20X2X2 Stahl 62 20 20 20 1250x2500 3.2 80.0  WML206221
Sendzimirverzikt 65 59 20 20 1250x2500 30 800 WGP206221
DX51D
Aluminium
EN 1050A 62 20 20 20 1250x2500 1.0 80.0  WAP206221
'fﬁsotfh' 62 20 20 20 1250x2500 3.0 80.0  WXP206221



Materialgtiten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

[ ——

ANSICHT

A

7 7

A/\{\/\
' X\A_

mn-- [wasche ] waTemAL | LW [swp| W | T |AawessUnGLWxswm| Ko/ | % | ARTIKEL |

I_T62X20X3X3 Stahl 62 20 30 30 1250x2500 6.8 70.0  WMR206231 I_T62X2OX6X3 Stahl 62 20 6.0 3.0 1000x3400 13.7 40.0  WMR206260
Stahl 62 20 6.0 30 1250x2500 13.7 40.0  WMR206261

MASCHE MATERIAL LWD | SWD T | ABMESSUNGLWMXSWM] KG/M? % ARTIKEL MASCHE MATERIAL LWD |SWD| W T | ABMESSUNGLWMXSWM| KG/M? % ARTIKEL

|_T62X20X45X3 Stahl 62 20 45 3.0 1250x2500 10.8 550  WMR206241 |_T62X20X6X4 Stahl 62 20 60 40 1250x2500 18.3 400  WHT206261

22 23



Materialgtten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

ANSICHT ANSICHT

A |
> -
7B

— . i - e : L S .
CwasoHE | wateraL | Lwp [swo| W | T |AaMessuGLwmxswm| Kam: | % | ARTIKeL | "WATERIAL | LD [sW0| W | T |AGMESsUNGLWMXSWM| Ka/w | % | ARTIKEL |
|_T62X21 X2 . 5X2 Stahl 62 21 25 20 1000x2000 36 762  WMP622100 |_T62X25X6 ; 2X3 Stahl 62 25 62 30 1500x2400 11.9 50.4  WHR256261

~. » 3 - ’ = gl P -._.' .___u
ANSICHT / st 5 - - . ANSICHT /

A

MASCHE MATERIAL LWD | SWD| W T | ABMESSUNGLWMXSWM| KG/M? % ARTIKEL MASCHE MATERIAL LWD |SWD| W T |ABMESSUNGLWMXSWM| KG/M? % ARTIKEL

I_T6 2 X25X4 . 3)(8 Stahl 62 25 43 30 2100x2400 6.9 65.6  WHR256241 I_T62 X2 6X6X5 Stahl 62 26 6.0 5.0 1250x2500 16.4 52.0  WHU266261

24 25



Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

[MAsCHE | WATERIAL | WD |sWD| W | T |ABMESSUNGLWM XSWM| KG/M: | % | ARTIKEL |
I_T62 XS OX2 X2 Stahl 62 30 20 20 15002000 2.0 86.7 WHP306220

ANSICHT

A

x .5 -
[wasche [ wareriaL | w [swo| w | T asmessunciwmxswm| kom: | % | ARTIKEL
I_T62X30X8X2 Stahl 62 30 380 20 1500x2000 3.2 80.0  WHP306230

26

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen
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A
90° /
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N
Dy, g L .-
! *A/x
HH" .‘A& v

~
o

)__./" % . e R LY &
CWasohe " TWaTERiAL | Lwo [SwD| W | T |AGMESSUNGLWMXSWW] Ko/ | % | ARTIEL |
I_T62X3 OX3X3 Stahl 62 30 30 30 1600x2000 4.8 80.0 WHR306230

ANSICHT

MASCHE "WATERIAL | WD | swp| W | T | ABwessUNG Lwmxswh| Ke/we | % | ARTKEL |
|_T62X30X4X3 Stahl 62 30 40 30 1500%2000 6.4 733 WHR306240

27



Materialgtten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

ANSICHT

A

7
7 7
90° /

Cwasche | watenL | Lwp [swo| w | T |aewessunGLwmxswm | ke | % | ARmikeL |

I_T62X30X6X3 Stahl 62 30 6.0 30 1500x2000 9.6 60.0  WHR306260

ANSICHT

A

" .

MASCHE MATERIAL LWD | SWD w T ABMESSUNG LWM X SWM KG/M?2 % ARTIKEL
LTO2.5x23x7x3 AE\L‘T&%? 625 23 7.0 30 1000x2000 46 391  WAR622310

28

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

v

< 7

90° /

ANKHT / -

S
Y
‘

i B

Cwascre | watemaL |t [swp| w | T |aaessunoLwwxswm| Kkaw | % | ARTiEL |
|_T88X30X3X3 Stahl 8 30 30 30 1250%2500 4.5 80.0 WMR308831

MASCHE MATERIAL LWD |SWD| W T |ABMESSUNGLWMXSWM| KG/M? % ARTIKEL

I_T8 8X3 OX6X3 Stahl 88 30 6.0 30 1250x2500 9.1 60.0 WMR308861

29



Materialglten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

E ook

ANSICHT /
A 7

7 7

. —

= T ——
CWASGHE ] WATERIAL | LWD |SWD| W | T |AGESSUNG LW xsw| KG/: | % | ARTIKEL | CMASGHE | WATERIAL | WD |SWD| W | T | ABMESSUNGLWM Xsw| Ko/ | % | ARTKEL |
|_T88X30X6X4 Stahl 88 30 60 4.0 1250x2500 12.2 60.0  WHT308861 |_T115X4OX6X4 Stahl 115 40 6.0 4.0 12502500 9.1 70.0  WHT4011561

ANSICHT

ANSICHT /

- .
o e e, F o -
waSGHE WATERIAL | LW [ SWD| W T | AGMESSUNG LW XS] Ka/w | % | ARTIKEL Pasore ———SSThateriaL | wp [swo] W | T | ABwEssunGLwwxsww | Karw | % | ARTieL |

|_T115X4OX56X45 Stahl 115 40 56 45 2000x2400 9.7 720  WHT4111551 |_T115X4OX86X45 Stahl 115 40 86 45 2000x2500 15.2 57.0  WHT4011580

30 31



Materialgtten und Abmessungen sind auf den folgenden Seiten unterschiedlich

A 7
7 7
90° /

o

CwasoHE | waTerAL | Lwp [swo| W | T |AaMessuGLwmxswm| KaM: | % | ARTIKeL |
|_T115X55X3X3 Stahl 115 55 30 30 1500%2000 2.5 89.1  WHR5511530

- e——a —

[MASGHE | WATERIAL | LWb |sWD| W | T |ABMESSUNGLWMXSW| KG/M: | % | ARTIKEL
|_T115X55X4X3 Stahl 115 55 40 30 1500%2000 30 855 WHR5515542
32

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

=
ANSICHT
A 7
< 7
w

CwasoHE | wATERAL | Lwp [swb| W | T |AaessuNGLwMxsWM| Ka/w | % | ARTIKEL |
|_T115X55X5X3 Stahl 115 55 50 30 1500%2000 4.0 81.8 WHR5511550

RMIG Newsletter
Als erster informiert sein

Wir teilen gern Einblicke, Wissen und Innovation mit Oder Sie entscheiden sich fur den RMIG City
unseren Kunden. Abonnieren Sie unseren RMIG- Emotion Newsletter. Hier erhalten Sie Informationen
Newsletter und profitieren Sie als einer der ersten und Neuigkeiten aus dem Bereich Architektur.

davon, mehr Informationen und Lésungen im Bereich Melden Sie sich unter signup.rmig.com an oder
Lochblech und Streckmetall zu erhalten. scannen Sie den Code.
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RMIG Streckmetall Weitere Informationen unter www.rmig.de

'
Anwendung: Fassade

.‘ ' = i~ X ; l 1 .: ;J: b .
Masche: Spezialmasche ol ' | r-gh I J i ']-E : JF;
_ —— mals _ : . J
(LTH200x78x24x1.5) ‘% e | g 4 ’-_:I L 0 "i [ 1 t
. I * ! ] &

Material:  Aluminium EN 5005 -~

iy

F

Zeitlose und funktionale Fassade

FUr diesen einzigartigen Gebaudekomplex
- bestehend aus Kindertagesstétten,
Jugendclubs und 6ffentlichen Erholungs-
flachen - wahlten die Architekten das
Streckmetall als zeitlose, robuste und
dennoch elegante Fassadenverkleidung.

Das Streckmetall integriert sich sehr gut =
in das Wohnviertel. Das hier gewahite —'——n_._,_
Aluminium wurde nachtréglich eloxiert.
Es ist leicht, einfach zu installieren und
bendtigt fast keine Wartung.

LESEN SIE
MEHR DAZU...

Scannen Sie den Code mit
Ihrem Smartphone, um
weiterfiihrende Informationen
zu dem Projekt Levysgade
zu erhalten.

LESEN SIE
MEHR DAZU...

Scannen Sie den Code mit [
Ihrem Smartphone, um |
weiterfiihrende Inforationen
zu dem Projekt Haveje {
zu erhalten

Anwendung: Schutzgitter
Mache: LT30x12x4.5x2.5
Material: Stahl nachtraglich feuerverzinkt
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Schnelle Lieferung, dauerhafte Losungen

RMIG bietet Ihnen Expresszustellungen fur Wie oben dargestellt, kann das Streckmetall mit der
Streckmetallprodukte aus unserem umfangreichen Maschendffnung nach oben oder unten angebracht werden.
Lagersortiment. Die Matten kénnen in einem Rahmen Dadurch entsteht bei dem Betrachter eine unterschiedliche
als Schutzgitter eingefasst werden, wie hier in diesem optische Wahrnehmung. Dartber hinaus wurde der Stahl mit
Hinterhof. einer nachtraglichen Feuerverzinkung versehen, wodurch die

Elemente langlebig und wartungsfrei sind.
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RMIG Sydney




Weitere Informationen unter www.rmig.de Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

MASCHENFORM | twp |swp|] w | 1 | % | MATTENSTARKE (MM)

RMIG Sydney
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ANSICHT

Cuawe T ScrEnFoRm | Lwo [swol W | T | % | WATTENSTARKE (M)
Rl\/”G PrivaCy LT 115 40 200 20 7.0 14
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Weitere Informationen unter www.rmig.de Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen

ANSICHT\
<
<

90°

Pae s cenroRM | Lwp [swo| W | T | % | ATTENSTARKEMM)
Rl\/”G PrivaCy LT 115 40 200 20 7.0 14




“ASGHENFORM | Lwo [swp| w | T | % | MATTENSTARKE tam) |
R'\/”G Sa|VadOI’ LT 115 46 150 2.0 462 21
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NAME MASCHENFORM | twp |swp|] w | 1 | % | MATTENSTARKE (MM)

RMIG Salvador
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Cuawe T ScrEnFoRm | Lwo [swol W | T | % | WATTENSTARKE (M)
Rl\/”G Lugaﬂo LTH 115 48 200 20 462 21
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RMIG Lugano
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ANSICHT

“ASGHENFORM | Lwo [swp| w | T | % | MATTENSTARKE tam) |
R'\/”G BaI’C6|Oﬂa LT 115 50 200 2.0 264 20
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Weitere Informationen unter www.rmig.de Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen
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(NaME | mascHENFORM | wpD |swo| w | T | % | MATTENSTARKE MM) |
RMIG Colmar LT 115 57 150 20 627 25
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(NaME | mascHENFORM | wpD |swo| w | T | % | MATTENSTARKE MM) |
RMIG Lisbon LTH 125 49 200 20 240 19
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RMIG Lisbon
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Chawe T A SCHENFoRM | Lwp |SWD] W | T | % | WATTENSTARKEMMM)
R'\/”G TOFOﬂtO LTH 150 56 20.0 2.0 51.4 29
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MASCHENFORM | twp |swp|] w | 1 | % | MATTENSTARKE (MM)

RMIG Toronto




Chawe T A SCHENFoRM | Lwp |SWD] W | T | % | WATTENSTARKEMMM)
R'\/”G Havaﬂa LT 150 64 200 2.0 51.4 29
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Chawe T A SCHENFoRM | Lwp |SWD] W | T | % | WATTENSTARKEMMM)
R'\/”G Pa|el’m0 LTH 165 55 20.0 2.0 37.0 24
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Chawe T A SCHENFoRM | Lwp |SWD] W | T | % | WATTENSTARKEMMM)
Rl\/”G Cambl’idge LTH 200 72 200 20 605 32
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RMIG Cambridge

MASCHENFORM | twp |swp|] w | 1 | % |

MATTENSTARKE (MM)

Auf Seite 92 finden Sie detaillierte Begriffs- und Symbolerklarungen sowie technische Informationen
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Chawe T A SCHENFoRM | Lwp |SWD] W | T | % | WATTENSTARKEMMM)
Rl\/”G TOkyO LT 280 98 300 20 546 44
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[NaME | mAscHENFORM | wp [swo] w | T | % | MATTENSTARKE (MM)
RMIG Wave6?2 LT 62 29 95 20 425 14
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RMIG Wavet2




TECHNISCHE INFORMATIONEN

Begriffe und Symbole

Auf den folgenden Seiten finden Sie Informationen Uber
die im Katalog verwendeten Begriffe und Symbole. Dort
finden Sie auch Abbildungen und weitere Details bezliglich
der verschiedensten Verfahren und Spezifikationen flr die

Herstellung von Streckmetall.

Der Streckprozess

In der unten dargestelliten Abbildung sehen Sie die
Streckung des Metalls, welches in einem effizienten
Produktionsprozess vonstattengeht. Streckmetall ist kein

verschweiBtes Material, sondern besteht aus einem Stlick.

Bei der Produktion geht kein Rohmaterial verloren.

Streckprozess

Standard
Rohmaterial

SymbolUbersicht

ANSICHTA Blick von der Vorderseite

ANSICHT B Blick von der Riickseite

<>  Maximale Durchsicht mit Blickwinkel
4 von unten
<@>  Maximale Durchsicht mit Blickwinkel
R von oben
90°  Draufsicht 90°
Ansicht
i

Ansicht A

Y

f

Ansicht B
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Sperzifikationen / Toleranzen

Die Toleranzen beim Streckmetall kdnnen von
verschiedenen Faktoren wie der MaschengréBe und den
Abmessungen der Matten beeinflusst werden. Bitte z6gern
Sie nicht, unser erfahrenes Vertriebsteam in Bezug auf lhre
individuellen Toleranzanforderungen zu kontaktieren.

Weitere Informationen unter www.rmig.de

Worterverzeichnis flr Streckmetallbegriffe

Maschenbezeichnungen
LT10x4x1x0.5 o o
Masehen-| | wp ‘SWD‘ W ‘ T SWD

Maschenform: LT, LTH or LTQ
LWD: Maschenlange (mm)
SWD: Maschenbreite (mm)

W:  Stegbreite (mm)

LWD ‘ﬁ

T Starke (mm)
%: Offene Flache

Tafelabmessung
LWM: Streckgitterbreite
SWM: Streckgitterlange

R“\"‘\\
\3-\\1\\ w\“\“\‘o\

Sabelférmigkeit

Bei der Herstellung der Streckmetalltafeln
kann eine Ausbildung der Langskanten in
Bogenform auftreten. Diese ist bei dem
Herstellungsverfahren nicht immer vermeidbar.

“‘(‘\"‘(\"‘\

——— —— —— ——_——

. — -

e e e e e

e e e e e
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Weitere Informationen unter www.rmig.de

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Modulare Anwendung und Kombinationen Wie bestimme ich die perfekte Maschenendung?

Die variierenden Maschenendungen an den AuBenkanten Stand der Technik im Vorfeld zu vereinbaren. Beachten Mit dem RMIG Streckmetall ist es einfach, ideale Sparen Sie Zeit und Geld. RMIG bietet Ihnen eine
spielen eine groBe Rolle, wenn Tafeln als Module eingesetzt Sie auch, dass unterschiedliche Endungen der Maschen Fugen zwischen den Tafeln zu erlangen. Sie kénnen Vielzahl an Weiterverarbeitungsmaoglichkeiten und
werden sollen oder im Verbund zur Abdeckung von in Tafellange sowie -breite an den beschnittenen und zwischen geschlossenen und halb gedffneten Maschen- Oberflachenbehandlungen. Kontaktieren Sie uns, falls
Flachen verwendet werden, die groBer sind als die nicht beschnitten Seiten der Tafeln auftreten kdnnen. Bei Uberschneidungen entsprechend lhren Anforderungen Sie weitere Informationen zum Abkanten, Schweilen,
einzelnen Einsatztafeln. Bei der Vielzahl von moglichen Ruckfragen stehen Ihnen gern unsere Produktspezialisten zur wahlen. Zbgern Sie nicht. Fragen Sie unsere qualifizierten nachtraglichen Feuerverzinken, Farbbeschichten oder
Maschenausbildungen sind Fertigungstoleranzen nach Verflgung. Mitarbeiter Uber die Einzelheiten. Eloxieren bendtigen.

Maschenbeschnitt

Maschenkombinationen

Auf halbe
Masche

Geschlossene Uberlappt

Masche linke Seite

Halb gedffnete
Masche linke Seite

Halb gedffnete Masche
rechte Seite

Geschlossene Masche
rechte Seite

Auf ganze
Masche

{iberlappt ' p i
%
mama

Maschenparallelitat

Mattenstéarke
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Geschlossene oder gedffnete AuBenkanten

Je nach GréBe und Abmessungen kénnen die Maschen
entlang der Seiten geschlossen oder offen sein. Eine
Kombination aus geschlossenen und offenen Seiten ist
ebenfalls moglich. Bitte beachten Sie jedoch, dass die

Tafelabmessungen und die Toleranzen die Maschenseiten
beeinflussen kdnnen. Im Zweifelsfall kontaktieren Sie
unser erfahrenes Vertriebsteam zu Ihren individuellen
Anforderungen.

AuBenkanten

Offene Maschen an den Léngsseiten

Geschlossene Maschen an den Langsseiten

Offene Maschen an den Stirn- und Langsseiten

Geschlossene Maschen an den Stirn- und Langsseiten

Eine Masche - unterschiedliche Wahrnehmungen
Streckmetall ist inspirierend, denn es bietet verschiedene
Mébglichkeiten der Gestaltung. Diese Abbildungen zeigen
alle die gleiche Matte, jedoch aus unterschiedlichen
Blickwinkeln. Um den Unterschied hervorzuheben, wurde
jeweils die gleiche Stelle rot markiert.

Weitere Informationen unter www.rmig.de

Je nach Blickwinkel andert sich die optische Wahrnehmung.
Die Masche wirkt offen oder geschlossen, wodurch dem
Designer verschiedene Gestaltungsmoglichkeiten geboten
werden, obwohl es sich um das gleiche Material handelt.

Blickwinkel

96
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LESEN SIE

MEHR DAZU...

Scannen Sie den Code
mit Ihrem Smartphone, um B
weiterfilhrende Informationen

Moderner und funktioneller Sonnenschutz et st
1.600 m2 Aluminium-Streckmetall mit einer Starke von 2,0 mm

wurden fur die dekorative und zugleich vielseitig ausrichtbare
Sonnenschutzverkleidung eingesetzt. Das Aluminium wurde vor
der Montage mit einer Pulverbeschichtung versehen, wodurch die
Sonnenschutzelemente langlebig und nahezu wartungsfrei sind.

Die Streckmetallelemente wurden in einem Abstand von ca. zwei
Metern zum Hauptgebaude befestigt. Somit entsteht ein schmaler
betretbarer Gang, wodurch Fensterputzarbeiten und Reparaturen
vereinfacht werden.

g

LESEN SIE
MEHR DAZU...

Scannen Sie den Code
mit lhrem Smartphone,
um weiterfiihrende Infor-
mationen zu dem Projekt
Learnmark zu erhalten.

Asthetik mit Intention

Mit der Verwendung von Streckmetall fur
die Fassade und den Sonnenschutz der
Sporthalle treffen Form und Funktionalitat
aufeinander. Das Streckmetall bietet
kreative Freiheit. Sie kdnnen zwischen
verschiedenen Vormaterialien und
verschiedenen Oberflachenbehandlungen
wahlen, um das Metall passend fur den
gesamten architektonischen Einsatzzweck
Zu gestalten.

Die funktionale Idee hinter dieser
Fassadenverkleidung in Corten Stahl ist die
Bereitstellung eines effizienten
Sonnenschutzes, der sich in die
Gesamtasthetik des Gebaudes integriert.




