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BEARBEITUNG

Accoya®-Holz ist grundsatzlich relativ problemlos zu verarbeiten. Da Accoya®-Holz durch und
durch modifiziert ist und nicht auslaugt, gefahrdet die Bearbeitung nicht die Eigenschaf-
ten wie Dauerhaftigkeit oder Dimensionsstabilitat. Hinweis: Ein leichter Essig-Geruch bei der
Verarbeitung von Accoya®-Holz kann auftreten. Dies beeintrachtigt nicht die Gesundheit von

Menschen, Tieren und Pflanzen.

OPTISCHE QUALITAT

Je nach von lhnen erworbener Qualitdt kann das Holz
auch nach Bearbeitung optische Defekte wie Kriimmung,
Risse, eingewachsene Rinde und Harzkandle aufweisen.

SAGEN
Accoya®-Holz ist leicht abzulangen und aufzutrennen
in Langsrichtung. Fachgerechtes Sdgen ergibt bereits
eine sehr glatte Oberflache mit wenigen Schlagen und
Splittern.

HOBELN

Aufgrund des Produktionsprozesses kann Accoya®-Holz
einige UnregelmdBigkeiten an der Oberflache aufwei-
sen, wie z. B. Farbunterschiede. Um die charakteristische
Oberflache zu erhalten, ist es daher notwendig, einige
Millimeter von den rauhen Sageseiten abzuhobeln oder zu
sagen. Accoya®-Holz lasst sich sehr einfach hobeln und
zeigt dann ein extrem glattes Oberflachenfinish. Trotz-
dem ist es unabdingbar, Bearbeitungsspuren durch Hobel-
schlage sowie Kontakt zu farbenden Produkten wie Rost
oder Ol zu vermeiden, insbesondere, wenn das Holz im
AnschluB transparent beschichtet werden soll.

WICHTIGSTE KENNWERTE VON ACCOYA®-HOLZ

Dauerhaftigkeit Klasse 1
Dichte ca. 510 kg/m?
Ausgleichsfeuchte 3-5 % bei 65% LF, 20°C

Schwindung (nass - trocken)  Radial 0,7%
Tangential 1,5%

Biegeharte 39 N/mm?

Biegesteifigkeit 8790 N/mm?

Harte (Janka) Seite 4100 N
Ende 6600 N

PROFILIERUNG

Die Profilierung ist sowohl stirnseitig als auch in Langs-
richtung der Kante gut. Hier ist es wichtig, die Oberflache
nicht zu beschadigen.

SCHLEIFEN

Das Schleifen von Accoya®-Holz bietet keine Probleme.
Vor dem Beschichten sind die betreffenden Flachen durch
Schleifen aufzurauhen.

SCHRAUBEN UND BOHREN

Wie bei anderen Hdlzern sollten die allgemein glltigen
Regeln zum Vorbohren, Versenken und zum Kantenab-
stand beachtet werden. Da Accoya®-Holz einen geringen
Rest an gebundener Essigsdure enthalt, missen korro-
sionsresistente Schrauben z.B. aus rostfreiem Edelstahl
verwendet werden (siehe Punkt ,Kontakt mit Metall”).

KONTAKT MIT METALL

Jedes Holz enthadlt organische Sauren, nur die Menge vari-
iert nach Holzart. Diese Sduren sind der Hauptgrund fir
die Korrosion von metallischen Befestigungsmitteln in
Holz. Accoya®-Holz hat vergleichbare Sdureanteile wie
Eiche oder Western Red Cedar. Tests haben gezeigt, das
Metalle und galvanisierte Materialien in feuchten Kili-
makonditionen in direktem oder indirektem Kontakt zu
Accoya®-Holz korrodieren. Es wird daher empfohlen, nur
rostfreie Stahlverbindungsmittel zu verwenden. Auch
Lochkorrosion muss durch richtige Auswahl der Beschlage
und Trageteile vermieden werden. Bitte kontaktieren Sie
im Zweifelsfall Inren Beschlaghandel.

ROSTFREIER EDELSTAHL

Eine Verwendung von rostfreiem Edelstahl wird dringend
empfohlen, zum Beispiel A2 oder A4 Qualitatsedelstahl
nach EN 10088-1.

BESCHICHTETER STAHL

Speziell beschichtete Stahlverbindungsmittel (Epoxy,
Polyurethan) bieten eine weitere Moglichkeit. Thermisch
galvanisierte Schrauben und Ndgel werden ausdriicklich
nicht empfohlen!



ANDERE METALLE

Galvanisierte Metalle sind nicht korrosionsfest in Verbin-
dung mit AccoyaHolz. Aluminium, Kupfer und Blei kénnen
ebenfalls oxidieren, wobei diese eine Schutzlegierung
haben, die Einfarbungen im Accoya®-Holz weniger sicht-
bar machen.

KONTAKTVERMEIDUNG

Durch restlose Ummantelung des Holzes mit Dichtstoffen
und / oder Lacken sowie Beschichten des Metalls mit sdu-
reresistenten Oberflachen oder einer Schutzschicht kann
die Metallkorrosion substantiell verringert werden.

BEARBEITUNG VERLEIMUNG

Accoya®-Holz kann unter Zuhilfenahme vieler (blich
genutzter Holzleimsysteme verklebt werden. Gute Ergeb-
nisse kénnen meistens mit PU, EPI, Epoxy und PRF Kle-
bern erzielt werden. Variieren kann das Ergebnis bei der
Verwendung von PVAc. Vom Verleimen mit MUF wird
strengens abgeraten. Bei der Verleimung von Accoya®-
Holz wird absolut empfohlen, den Systemlieferanten in
bezug auf den Kleber zu kontaktieren, da dort die ent-
sprechenden Erfahrungen und Empfehlungen in der
Kombination des jeweiligen Leimsystems, des Leimpro-
zesses und Accoya®-Holz vorliegen. Viele Tests zeigen,
das Accoya®-Holz besonders gut verleimt werden kann.
Wegen der Modifizierung des Accoya®-Holz und den
daraus resultierenden verdnderten Eigenschaften (Holz-
feuchte, Stabilitat) missen aber einige Aspekte beachtet
werden. Beispiel: Die meisten der bekannten Holzleime
harten mit Wasser aus oder geben Wasser ab, welches
das Accoya®-Holz aufnehmen kénnen muss. Aspekte, die
Sie diesbezliglich beachten sollten:

¢ die Holzfeuchte von AccoyaHolz, die (iber den gesam-
ten Verleimungsprozess gleich bleiben sollte.

e die Auftragsmenge des Klebers: wenn moglich Auftrag
auf beiden Seiten, um Blasenbildung zu vermeiden.

e eine eventuell verldngerte ,offen-geschlossen”-Zeit,
welche Accoya®-Holz die Moglichkeit gibt, den Wasser-
anteil des Klebers aufzunehmen.

e der eingebrachte Druck wahrend der Verleimung
muss auf das Accoya®-Holz abgestimmt werden,
genauso wie die moglicherweise eingebrachte Warme/
Temperatur.

e die Ruhezeit und die besten Ruhekonditionen.

ENDBEHANDLUNG

Accoya®-Holz kann mit den meisten bekannten Beschich-
tungs-Systemen endbehandelt werden. Wir empfehlen,
Ihren Lieferanten fir Beschichtungen in den Produktions-
prozess und die Entscheidung fir ein Beschichtungsmit-
tel einzubinden. Durch den Acetylierungsprozess wird
Accoya®-Holz extrem dimensionsstabil, was die Spannung
in der Beschichtung bei klimatischen Verdanderungen ver-
ringert. Dieses kann die Kosten fur Pflege und Instand-
setzung der Produkte erheblich verringern. Trotzdem wird
die echte Wartungsintensitdt immer auch von den Umge-
bungseinflissen (Wetter ausrichtung, Kistenklima etc.)
und der eingesetzten Farbe abhdngen.

WEITERE VERARBEITUNGS-
VORAUSSETZUNGEN

e Die Oberflache muss trocken, schmutz- und staubfrei
sein.

e Der Feuchtegehalt des endzubehandelnden
Accoya®-Holzes muss ungefahr dem Feuchtegehalt
entsprechen, den es in der spdter gewinschten Ver-
wendung haben wird.

e wenn moglich, sollten alle Holzteile vor der Montage
endbehandelt werden.

e die limitierte Wasseraufnahmekapazitdt von Accoya®-
Holz sollte wdhrend des Trocknungsprozesses flr
wasserbasierte Farben und Lacke in Betracht gezogen
werden. Accoya®-Holz nimmt (fllissiges) Wasser lang-
sam auf, ist jedoch nicht hygroskopisch.

Bitte fragen Sie zu Anwendungsempfehlungen und Pro-
zessvorgaben lhren Lieferanten.

OPAQUE UND TRANSLUZENTE
BESCHICHTUNGEN (FILMBILDEND)

Diese miissen auf alle Seiten mit einer minimalen Trocken-
filmschichtdicke aufgebracht werden, die den Anspriichen
des Einsatzzwecks sowie den Vorgaben des Farbliefe-
ranten entspricht. Verbleibende Risse miissen mit einem
geeigneten Produkt versiegelt werden, so das der Schutz
vor eindringendem Wasser entsprechend Uberall gleich
gegeben ist.

NICHT-FILMBILDENDE UND
HALB-FILMBILDENDE SYSTEME

Accoya®-Holz kann auch mit halb- oder nicht-filmbilden-
den Farbsystemen beschichtet werden, so wie Ol oder
Wachs. Die getesteten Produkte zeigten, das die erste
Schicht sehr viel schneller als Wasser von Accoya®-Holz
aufgenommen wurde, was eine gute Basis flr einen
zweiten Schichtauftrag gibt. Bitte nehmen Sie flir weitere
Hinweise Kontakt zu Ihrem Systemlieferanten auf.



VERGRAUUNG

Auch Accoya®-Holz vergraut im Aussenbereich wie andere
Hoélzer. Wir empfehlen den Einsatz eines transparenten
Blauesperrgrundes, um diesen Prozess unter Umstanden
zu verlangsamen. Im Innenbereich eingesetzt verblasst
Accoya®-Holz unregelmadBig. Produktionsbedingte Farb-
unterschiede vergehen nach wenigen Monaten.

GARANTIEN

Um sicher zu gehen, dass die Beschichtungen sich wie
erwartet verhalten, sollten projektbezogene Vereinbarun-
gen zwischen lhnen und lhren Systemlieferanten vollzo-
gen werden.

ZERTIFIKATE

Accoya®-Holz wird unter standiger Qualitatskontrolle im
Werk in Arnheim (Niederlande) hergestellt. Das Holz aus
dem Accoya®-Holz hergestellt wird kommt aus nachhalti-
ger Plantagenwirtschaft und ist zum Teil FSC-zertifiziert.
Accoya®-Holz wird unter den kontrollierten Richtlinien
des KOMO Zertifikates herstellt und entspricht den Vor-
gaben einer KOMO zertifzierten Produktion von Fenstern
und Fassaden (Cert No. 33058/07 BRLOG05).

FEUCHTEGEHALT

Accoya®-Holz wird mit einem Feuchtegehalt von ca, 3-
5% produziert. Diese Feuchte ist relativ zu einer Luft-
feuchte von 65 % und einer Umgebungstemperatur von
20° Celsius. Damit kann Accoya®-Holz sowohl zu Herstel-
lung von Produkten fiir Innen- wie AuBenanwendungen
sofort nach der Lieferung genutzt werden. Die Fahigkeit,
.gebundenes Wasser” in Accoya®-Holz aufzunehmen ist
reduziert, wodurch die Ausgleichsfeuchte im Vergleich zu
anderen Hélzern sehr gering ist. Dennoch kann Accoya®-
Holz noch ,freies Wasser” in die Zellen absorbieren. Der
Holzfeuchtegehalt von Accoya®-Holz kann mit handels(ib-
lichen Feuchtemessgerdaten nicht gemessen werden, da
der Feuchtegehalt durch den Herstellungsprozess unter
den Messgrenzen liegt. Handelstbliche Feuchtemessge-
rate kdnnen genutzt werden, um das Vorhandensein von
freiem Wasser” in Accoya®-Holz festzustellen. Wenn die
Messung einen Wert von mehr als 8 % ergibt, kann dies
vorhandenes ,freies Wasser” anzeigen.

LAGERUNG

Accoya®-Holz muss wie jedes andere Holz vorsichtig gela-
gert werden. Es ist wichtig, dass das Accoya®-Holz nicht
durchndsst, verschmutzt oder beschddigt wird. Bei (iber-
dachter Lagerung darf Accoya®-Holz nicht in Folien ver-
packt werden. Wie jedes Holz sollte Accoya®-Holz in einer
gut durchlifteten Umgebung gelagert werden, um Stock-
flecken zu vermeiden.
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UNBEGRENZTE
MOGLICHKEITEN

Accoya®-Holz - durch und durch modifiziert mit der
Methode der Acetylierung. Dabei werden weniger
dauerhafte Holzarten unter Druck und Warme mit
Essigsaureanhydrid zur Reaktion gebracht. Die
Fahigkeit des Holzes zur Absorbierung von Wasser
wird so wesentlich verringert.

Ergebnis: Accoya®-Holz ist deutlich maBhaltiger und - da es nicht
mehr von Enzymen verdaut werden kann - extrem dauerhaft. Dauer-
hafter als nahezu alle tropischen Harthdlzer - ideal fur Fenster, Fas-
saden, Terrassendecks und vieles mehr.

Die Acetylierung bringt dabei nichts in das Holz ein, was dort nicht
schon vorhanden ist. Acetylgruppen kommen in allen Holzarten vor
- genauso wie in Menschen und Saugetieren. Accoya®-Holz belastet
die Umwelt deshalb nicht durch etwaige Schadstoffe.

Die einzigen Nebenprodukte, die bei der Herstellung von Essigsdure-
anhydrid anfallen sind kleine Menge hochwertiger Dingemittel
sowie Spurenelemente von Essigsdure, die aber vollstandig biolo-
gisch abbaubar sind.




WICHTIGSTE

MERKMALE MASSHALTIGKEIT

IDEAL FUR
OBERFLACHEN-
BEHANDLUNG

HERVORRAGENDE
DAUERHAFTIGKEIT

Accoya®-Holz wird aus nach-
haltig bewirtschaftetem, schnell
wachsendem Holz gefertigt und
unter Verwendung des von Accsys
Technologies  eigenentwickelten,
patentierten Verfahrens fir die

BARFUSS
FREUNDLICH

Modifizierung der Oberflache bis ,"\ WIDERSTANDS-
hin zum Kern, hergestellt. P4 KM FAHIG GEGEN
il |NSEKTENBEFALL

AUS
NACHHALTIGER
FORSTWIRTSCHAFT
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M. Hechenblaickner Holzhandels GmbH
Anton-Kleinoscheg-StraBBe 41
A-8051 Graz

Tel: 0316 6078-230

shop.heholz.at
www.heholz.at
peter.szapacs@heholz.at

WWWw.ACCOYA.COM

Accoya® und das Trimarque-Dreieckssymbol sind eingetragene Marken von Titan Wood Limited, einer hun-
dertprozentigen Tochtergesellschaft von Accsys Technologies PLC, und diirfen ohne schriftliche Genehmi-
gung nicht verwendet oder vervielféltigt werden.

Die Montage und Verwendung von Accoya®-Holz sollte stets gemaB den schriftlichen Anweisungen und
Richtlinien von Accsys Technologies bzw. seiner Vertreter erfolgen (auf Anfrage verfiigbar). Accsys Techno-
logies haftet nicht fiir Mangel, Schaden oder Verluste, die durch die Nichteinhaltung dieser schriftlichen
Anweisungen und Richtlinien entstehen.

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen wurden nicht unabhéngig gepriift, und es wird keiner-
lei diesbeziigliche (ausdrtickliche oder stillschweigende) Garantie oder Gewdhr ibernommen, insbesondere
in Bezug auf die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Eignung fiir einen bestimmten Zweck. Accsys Technologies
und seine Tochtergesellschaften, Filhrungskrafte, Mitarbeiter oder Berater lehnen im weitesten gesetzlich
zuldssigen Rahmen ausdriicklich jegliche Haftung fiir Verluste oder wie auch immer geartete Schaden ab,
die aus diesen Informationen oder als Folge des Handelns gemaB diesen Informationen entstehen konnen

©Cerdia Produktions GmbH 2019 ©Titan Wood Limited 2019.
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Cerdia ist ein Chemiekonzern mit nahezu
100 Jahren Erfahrung in seiner Kernkom-
petenz - der Acetylierung - und einer der
weltweit fihrenden Lieferanten von Cellu-
loseacetat. Mit Accoya® diversifiziert Cerdia
sein Produktportfolio auf der Grundlage
seines technischen Know-how und seiner
fachlichen Kompetenz in Bezug auf Acety-
lierung. Accoya®-Holz wird weltweit durch
den eigenen Vertrieb und ausgewahlte
Partner verkauft.
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